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 د افغانستان اسلامي جمهوري دولت

 د لوړو زده کړو وزارت

 د کابل پولي تخنیک پوهنتون

 میاوي ټکنالوژۍ پوهنځیید ک

 یپارټمنټډد عضوي موادو د تکنالوژۍ 

 

 

 

)      (  نیټې په ناسته کې د( 3131د )    /    /د عضوي موادو ډیپارټمنټ 

 .شوېدهمنظور نمبرپروتوکول په بنسټ 

 

 "ۍپوهنمل نفیسه "روک:ډیپلوم انجنیرمنټ آمرد ډیپارټ

 

 "فهیم" ایمل :زده کړیال

 

 تولید د انګوټ د نفتو د ګدرون څخه په اکسدیشنی طریقی د قیر موضوع:

 

 د قیر )بیټوم( د تولیدي ریاکتور محاسبه: ځانګړې موضوع

 کال  \ ټنه 360000                                                د دستګاه تولیدي ظرفیت

 ورځې 340                                                           د کاري ورځو شمیر

 اتموسفیر         3                                                                               فشار 

    درجه سانتي ګراد 260                                                       د تودوخې درجه

(c) ketabton.com: The Digital Library



FAHIM                                                                            3 
 

 د ډیپلوم د کار اړوند مسایلو نوملړ

 د ډیپلوم د پروژې په تشریحي برخه کې لاندې موضوعات ځای پرځای شویدي.

د ،  په دې برخه کې د محصول په کیفیت او خروج د بنسټیزو پارامترونو اغیزه  :یوریکي برخهت

 هیزاتو مختلف ډولونه ځای لري.د صنعتي تجو ا عملیې تکنالوژیکي شیما

مادي بیلانس، حرارتي بیلانس او د قیر د تولیدي ریاکتور : د ټکنالوژیکي محاسباتو په برخه کې

 بنسټیزې اندازې ځای پرځای شویدي.

د پیړوالي محاسبه ، د سرپوښ د پیړوالي  پوښد ریاکتور د  :د میخانیکي محاسباتو په برخه کې

 .ه محاسبه شوی د ریو د ټینګښتسومحاسبه او همدارنګه د 

 ټول پارامترونه د تنظیم او کنټرول د عملیې لاندې نیول شویدی. :د اتوماتیزیشن په برخه کې

د دستګاه څخه د ،  د بیخطره تخنیک ټول قواعد :د کار د مصئونیت او بیخطره تخنیک په برخه کې

ې نیول شویدي او همدارنګه د پمپ د انفرادي دفاع وسایل په نظرک، تولید پر وخت د بې خطرۍ ډاډ

 خونې لپاره د رڼا محاسبه ترسره شویده.

اقتصادي ځانګړتیاوو د لاسته راوړلو لپاره -د تخنیکي د ډیپلوم د پروژې په اقتصادي برخه کې:

 محاسبه ترسره شویده.

 د ګرافیکي برخې نوملړ

 لست 3                    ټکنالوژیکي شیما -3

 لست 3    لیدي ریاکتور میخانیکی نقشهد تو ((Bitumenقیر د  -2

 لست 3                     ګراف                         -1

 لست 3                          اقتصادي ځانګړتیاوې-تخنیکي -4

 : مشوره ورکوونکي

 کتور نورمحمد "زمانی"وپوهنوال د: میخانیکي برخه 

 ه محمد "بسمل"پوهاند دیپلوم انجنیر شا: د اتوماتیزیشن برخه 

 پوهیالی انجنیر ثناءالله "ثنا": د بیخطره تخنیک برخه 

 پوهندوی دوکتور محمد "معصوم": اقتصادي برخه 

 )       /       /       ( : د پروژې د تسلیمولو نیټه

 :  )       /       /      (د پروژې د پوره کولو نیټه

 لزاد"ګور اسرار الدین "پوهنوال دوکت: د ډیپلوم د پروژې لارښود استاد
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 د مطلب لنډیز

د تولید ترعنوان لاندې ده او تولیدي ظرفیت یې په کال کې  قیرزما د ډیپلوم پروژه د              

 ټنه دی. 161111

،  کي برخهتیدي له تیورینوموړې پروژه د شپږو برخوڅخه تشکیل شویده چې عبارت 

اود کار د خطره تخنیک ، د بی  اتوماتیزیشن برخه اتوماتیک او ، دو برخه تکنالوژیکي محاسبات

( مخونو 137تخنیکي ځانګړنو د محاسبې له برخې څخه او د )  -برخه او د اقتصاديمصونیت 

 . ( فورمولونو درلودونکې ده39( جدولونو او )22( شکلونو ) 31)

توډیک یروژه هغه ټولې برخې په ځان کې لري کومې چې د ډیپلوم پروژې په منوموړې پ

 . لارښود کې ځای لري

، د اغیزه دو د بنسټیزو پارامترونو رخه کې د محصول په کیفیت او خارجیپه تیوریکي ب          

 . عملیې شیما او د تجهیزاتو مختلف ډولونه ځای پرځای شویدي

لانس محاسبه او ، د تودوخې بی لانس محاسبهاسباتو په برخه کې د مادي بیکي محد تکنالوژی          

 .شویدی د ریاکتور بنستیزې اندازې په نظرکې نیول 

، د سرپوښ د  محاسبهپوښ د پیړوالی په برخه کې د ریاکتور د  د میخانیکي محاسباتو           

 .ه رسیدلی دي سوریو د ټینګښت محاسبات سرتوالي محاسبه او همدارنګه د پیړ

د نوموړې پروژې د اتوماتیزیشن په برخه کې د اتوماتیک وسایلو په واسطه د تجهیزاتو او           

 ماشینونو کنټرول او تنظیم په نظرکې نیول شوی دی.

خطره تخنیک ټول قوانین په د چارو د مصئونیت او بی خطره تخنیک په برخه کې د بی 

، د  خطرۍ غوښتنهعد عبارت دي له تجهیزاتو څخه د بی انظرکې نیول شویدي چې نوموړي قو

 .  انفرادي دفاع وسایل او همدارنګه د پمپ خونې لپاره د رڼا محاسبه ترسره شوېده

د اقتصادي تخنیکي ځانګړنو د محاسبې په برخه کې ټولې اقتصادي او تخنیکي ځانګړنې 

 . محاسبه شویدی
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 تقریظ

د تولید د کارخانې د طرح  قیر یا بیټومد پروژې په اړوند چې )د  "فهیم" ایملد ښاغلي              

 .  کولو( ترعنوان لاندې ده

پروژه د شپږو برخو څخه تشکیل شوېده چې په تیوریکي برخه کې د  "فهیم" ایملد ښاغلي 

 ، د محصولاتو کیفیت او ، دعملیې پارامترونه ځانګړتیاوې موادو اومه، د  په اړه معلومات قیر

 . د تولید شیما او د ټکنالوژیکي تجهیزاتو تشریح راټول شویدي قیر، د  کنټرول

د تولید د  قیرلانس او د لوژیکي محاسبې په برخه کې مادي بیلانس، د تودوخې بید ټکنا          

 . دستګاه بنسټیزې اندازې محاسبه شویدي

 واليپیړ، د بیضوي سرپوښ  واليپیړخانیکي محاسبې په برخه کې د استوانه یي پوښ د می          

وموړو برخو لپاره مجاز تشنج او فشارمحاسبه ـه د نـاوهمدارنګ د سوریو د ټینګښت محاسبات، د 

 . شوي دي

د اتوماتیزیشن په برخه کې ټول پارامترونه د کنټرول او تنظیم د کړنې لاندې نیول شویدي          

 . ږيیدل کییکي شیما کې په ښکاره ډول لچې په تکنالو

لپاره د  د تولید د عملیې قیرخطره تخنیک په برخه کې د د چارو د مصئونیت او بی   

خطره کارټولې قاعدې په نظرکې نیول شوي دي اوهمدارنګه د پمپ خونې کارګرانو په خاطر د بی 

 . د رڼا محاسبه هم ترسره شوېده

 موادو ، د اومه ، د ماشینونو استهلاک ر، معاشونهه اقتصادي برخه کې د کارګرانو شمیپ           

، د  ، نغدي ګټه ، له مالیې څخه د مخه ګټه ، زیاتي لګښتونه ، د پلورلو د چارو ارزښت رزښتا

 . د خالصې ګټې سلنه او د پانګې بیا راګرځوونه په ښه توګه محاسبه شویدي ، ناخالصې ګټې سلنه

انګړنې یې په اقتصادي او تخنیکي ځسلنه ده اوځینې اقتصادي  %25د ګټورتیا کچه یې   

 . شویدي جدول کې ځای  پرځای

د ډیپلوم ګرافیکي برخه د څلورو لستونوڅخه تشکیل شوېده چې د  "فهیم" ایملد ښاغلي          

 . تخنیکي رسم ټولې غوښتنې پکې په نظرکې نیول شوي دي
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ال وو اوهره دنده چې زما د زده کړې پرمهال یوښه او اخلاقي زده کړی "فهیم" ایملښاغلی 

 . او د ډیپارټمنټ لخوا ورکړل شوېده په ښه توګه یې سرته رسولې ده

 -( پاینټونو ارزول کیږي او د لسانس انجنیر      م پروژه په )د ډیپلو "فهیم" ایملد ښاغلي  

 . میاپوه د لقب د اخستلو وړتیا لريتکنالوګ کی

  زیاتو بریالیتوبونو غوښتونکی یم .لا څخه د  "ج " د نوموړې لپاره د پاک خدای  

 په درنښت

 

 د ډیپلوم د پروژی لارښود استاد "ګـلزاد"پوهنوال دوکتور اسرارالدین 
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او کورودانی مننه  

د تولید ترعنوان لاندې د عضوي موادو د ډیپارټمنټ  قیرد ډیپلوم حاضره پروژه چې د               

تولیدوي ومې کولای شول ترڅو په یو ټاکلي  قیرټنه  161111او په کال کې  لخوا راکړل شوې وه

 بهرنیوترلارښوونې لاندې د داخلي او  "ګلزاد"ر اسرارالدین دوکتووخت کې د ښاغلي پوهنوال 

 . سرته ورسوم او ویې لیکمیي سره  ګټی اخیستنی څخه په  سرچینو

څخه مننه  "ګلزاد"ر اسرارالدین دوکتوپوهنوال  ځان لپاره ویاړګڼم ترڅو د ښاغلي د             

دونکې مرسته لو کې یې راسره هر راز نه ستړې کیوکړم چې ددې پروژې په طرحه او تیارو

کړېده اود هرډول درسي او رسمي مصروفیتونو سره سره یې په درسي او بیکاره ساعتونوکې زما 

ده هیڅکله به یې دا مرستې او زحمتونه هرراز پوښتنو ته ځواب ویلی او ستونزه یې له منځه وړې 

 نه ورته د اوږد عمر او ډېرو کامیابیوغوښتونکی یم . "ج" له یاده ونه باسم او د پاک خدای

څخه مننه کوم چې د دې درنو  میاوي ټکنالوژۍ له پوهنځي او ټولو استادانوهمدارنګه د کی           

 . س راکړی دیپروژې د ترسره کولو لپاره یې د هرراز مرستې لا

 مننه

 یک زده کړیالډیپلومل "فهیم" ایمل
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 زهـریـس

 

و ولاتـی محصـفتـاو ن پاتی شونوو ـفتـن وط دی چی دـمخل پیچلیاربنونو ـدروکـایـر دهــیـق        

 . په لاس راځی څخه

ی په ـمکـځ اً دـع غالبـابـرچینی او منوی سـغـوط دی چی دهـخلـاربنونو مـدروکـدهای ـتفـن        

ونو اود ـایـاز په ډول په اور ځـړیو وړاندی د ګـیـ. دغه ماده د پ ون لریـو کی شتـماقـژورو او اع

اره ـه اشـی ورتـو کـونـابـخی کتـاریـدسو اوتـقـه چی په مـرنګـده لکه څـدل کیـژنـل پیـر په شکــیـق

رت ـضـوی ده او د حـشاخیستل  ګـټـهر څخه ـیـق ی کی دـنرج په وداـل د بـابـ، د ب وی دهـش

 .  وی وهـوښ شــطه پـرپه واســیـد قوـګـزان)ع( ی ـوســرت مـضـاود ح يـښتـک)ع( وحــن

دو ـیـل کـابـیرقـدغ،  تـوګـهادی په ـراق وړ مـتـونو کی داحـراغـر څخه په څــیـق انو دـیـلـابـب        

 . لهـیستـه اخـټـګی ـک اروــچورو ـاون مـوخـهپه  ښتـګـنـیـټادو د ـ، د ج مـوخـهپه 

ه ـره ددغـالاخـب ولـای کـیـومـطه مـر په واســیـړي د قـپل مـی خـو کـو په اولـانـریـصـم        

 .  یـیدلـیستل کـی اخـټـی ګـختلفـادی څخه مـته مـاارزښـب

ولایی ـ. ک ی دیـکـودونـو درلـرمـیزی ـفتـو نـاتـواد د زیـیـــران هـږ ګـونـه چی زمـرنګــڅ        

ه ـټـه څخه ګـغـو کی دهـونـایـو ځـتلفـه مخـر په لاس راوړو اوپــیـادی څخه قـه مـاارزښتـه بـشو ددغ

ه ـویـر لــیـ. اود ق ږیـیـدل کـیـا لـیـه اړتـاتـورا زیــادی ته خـه مـواد کی دغـیــږ په هـونـ. زم لوـواخ

و کی ـونـایـو ځـلفـختـرڅخه په مــیـه د قـدارنګـمـ. ه ږیـیـالـمـه کی استعـونــپه رغک ـه د سـړرخـب

ه ـټـو کی ګـونـایـورو ځـه اوداسی نـوګـق په تـایـونو دعـنـیـنا لـښـریـ، ب دـوذ ضـفـود نـد اوب

 . یږیـل کـستـیـاخ

دی ـیـولـبانه روز په تـی شـفن ـټ 111161وا د ـټ له خـنـمـارتـپـروژه د دیـوی پـرح شــط        

د  ، هـرخـب تیوریتیکی.  کی دهـودونـو درلـرخـو بـشـپـږو ب، چی د  وی دهـړل شـت راکـیـرفـظ

رول ـنتـن د کـشـیزیـاتـومـات د  ، هـرخـبمحاسـباتـو ی ـیکـیخانـمد  تکنالوژیکی محاسـبـاتـو بـرخـه ،

 .  هـرخـب محـاسبـاتـو ادیـصـتـاقد اونـیک برخـه او بی خـطره تخـ تـیـونـصـمد ارــ، د ک هـرخـب

په خـورا دقـیـقـه  سـیلانـی برتراـادی او حـی مـه کـرخـبمحـاسـبـاتـو په ی یکوژـنالـکـت د        

 ، د رـطـاع ، قـفـارت د برج کی هـرخـب محاسباتو په یـیکـیخانـمتـوګـه محاسـبـه شـوی دي . د 
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د برج  پیړوالی ، د بیضوی قعر د پوښ پیړوالی اود سوریو د ټینګښت ،  یـړوالـیـوښ پـی د پـدنـب

  په ډیر غور سره سرته رسیدلی دی .محاسبی 

ار د ــک ، د بـصـونـرول د آلاتـتـنـک کـیـاتـومـه کی د اتـرخـرول بـتـنـک ن دـشـزیـیـاتـومـات د        

ی ـمـی مهـه کـرخـتصادی بـپه اق ر اوهمدارنګهـیـپه برخه کی د بی خطری تداب تیـونـصـم

 . ی دیـاملـش یاويـړتـګـانـځادی ـصـتـاق
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اتـومـلـعـم هر اړخیز  -1 

ومـاتـلــی  معمــومــــازو په بـاره کی عـو او ګــــتـفـد ن  -1.1 

 

م د ـان هـستـانـغـغه افرـه مـیکـ. له ن ریـل شـتـونه ـچـکه ـراخـړی کی په پـه نـپ ازـت اوګـفـن        

ته ـلاس د وـولاتـصـولو او محـیه کـفـصـد ت ویـغـری اودهـلی ـرمـیزری ـازو ډیــو او ګـتـفـن

مـوادو په تـکـنـالـوژی دعـضـوی  بـنسـټدی ـمـپه ه  . ریـون لـتـات شـکانـر امـپاره ډیـولـراوړل

 .  دی کــارن ـړیآو ـی پـوهـیدل

دو په ـیـتمـدخو ـرمـیزازو د ــتو اوګـفـن ړی کی دـه نـچی پ زمن ویـونتـبه س اوتـضـق        

وری ـپ یوـتـښـا تر کـبیټ څخه ــږو چی د راکـیـوهـه پــکـځ ، یـراځ ځ تهـنـه مـی به څـورت کـص

یونه ـنـیـارافـکه پـولات لـصـنی نفتی محـیـردی ځـره پـیـرسـ. ب ریـا لـیـه اړتـوادو تـتی مـفـول نـټ

ح ده ـواض . ږیـیـکار وړل ــپاره په کـل وـه راوړلـتـلاسو د ـلاتوـمحص لوـیـیلابـب ه دـنونـیـفـیـاول او

ی ـهمـورت کی مـدو په صـیـتمـدو او خـیـلاصـخ و دـرمـیز ازو دـو اوګـتـفـن ړی کی دـچی په ن

 ه دـکـځ.  یـته راش نځـی مـښـیـاوړه پـړي کی به نـنعتی نـه صـډول پ ړۍــــانګـځه ـلی اوپـضـمع

د ـوری اړونـپ عوـنایـص زـیـتـنـسیاوی ـمیـک د و اوګـــازوـتـفـیی او د نـفـصـت ازو دــګ و اوـتـفـن

تی ـفـنه نـلــس هـاتـزیواد ـه مــوی اومـغـه د یـملی څخه دی چــج د وـنایعـه صـغـه نایع دـص

 . ویـیلـشکـولات تـصـحـم

دی ـلان یـنـیستـی اخـټـګ د ټـنسـبر ـپ وـریقـلورو طـدی څـلان د تـفـن ت کيـوخنی ـاوسپه         

 . یږيـیول کـن

 . هـوګـتروق په ـمح د .3

 . هـوخـمپه  ته راوړلوـسلا دو ـوړیـغشی ـالـم د .2

،  ښمـساج )مصنوعی وری ـلکه مصنوعی ان هـوخـمپه  وـه راوړلـستلا و دـولاتـمحص یلوـیلابـب د .1

 . عو کيـایـنـاوی صـیـمـی کیـتـفـ( په نړـبرنوعی ـمص

 . پارهـل وـلاسته راوړل وادو دـی مـذایـت سره دغـلظـنونو په غـیـټامـوی نونو اوـیـروتـو پـاتـزید  .4
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ودرون په لاس ـازوت او ګـ، م زلـ، ډی نـزیـنـو څخه بـتـفـن د سټـنـبرـقی پـریـي طـمړنـل د        

،  وـازونـجه،  ومـوټـره په ـوګـتروق په ـه د محو څخـصولاتـو محـ، چی د لاسته راغل راوړی

 . یږیـک لـیستـه اخـټـګورو کی ـی نـداس و اوـونـیرخـبخـت

وش ـکی په جودوخوـتوـلفـمختپه چی ی د وطـلـمخو ـنونـاربــدروکـایـدهت ـفـه چی نـڅرنګ        

 ي.ـشته راـنځـمی ټـنسـبرـما پــیـشدي ـلان ی شی دـیدایـولات کـه محصـورتـاو پ راځی

 

 

 ماــیـو شـه راوړلـر دلاستــیـدق (3.3کل )ـش
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وری ـوټـم د هـوخـمید په ـولـت د وړیوــغشي ـالـم ت دــفـ، ن ټـنسـبقی پرـریـمی طـدوه د        

 غـوړی.  یږيـار وړل کــپاره په کـوړولو لـغ و دـزمونـیـانـفومیخـلـتـونو دمخـینـاشـم لوـیـلابـبی

 . په لاس راشی زـیـغي په اـزیجـشن د تـرکـو فـازوتـم ی دیدایی شـک

فو ـمختل و کی دـایعـمی صنـطروشیـولاتو څخه په پـصـتی محـفـن ه کی دـریقـمه طـپه دری        

یږي ـعه کـطالـم مون کیـضـزپه مـیـنتـیاوی سـیمـک ودـتـفـن چی د هـوخـمد په ـولیـت و دـمحصولات

قام  ـړي مـمـو کی لـعـایـیاوی صنـیمـتی کـین په نفـروپلـین اوپـتلـثلاً ایـ. م ږیـیـک لـیستـه اخـټـګ

 . یـولات په لاس راځـصـد محـفیــټوراومــه ګـنـو ټـونــظرپه زرګـه نـغه پـری اودهـل

غه څخه ـ، اوده ت لريـمیـرآهـن ډیـزیـنـورني څخه بــک ک دـیـاتـه د ارومـدارنګـمـه        

 . ی دیــرونکـت لـمیـه آهـلول د ښـسیـاکته پارـوروس

ه ـم دی ځکــمه خـوراړی کی ـال په نـتحصـتواسـفـدن ټـنسـبی پرـریقـی طـورمـڅل د        

 . ویـوی کـخنیـده مـوه حـریـلت  څخه تـق وادو دــی مـذایـدغ

 دو دی اودـیـه زیاتـخ پـړي کی مـال په نـعمـتو استـفـن د نسټـبرـوپـقاطـونونـورګـه څلـورتـپ د        

ه ـم کال را وروست 2111رچی دـ. اګ یسیـورت نـچه صـه کـراخـره پـراج په ډیـخـوی استـغـه

رمی ـیزو ـتـفـړی دنـظرد نـی په نـصایـینی احـمخک اود . ل شويــاکـه ده ټـه نـایـقه احصـیـدق

.  یږیـراج کـه استخـنـیارده ټـلـیـه مدوډول نی ـلــه کـپ او یدـو رسیـنـک ټـتریـمی یاردـیلـم 111رـت

 : ریـلام ـم مقـمهه ـیوادونـدی هـلانه کی ـه عرصـپه دغ

،  رانـ، ای راقــ، ع انـستـربـودی عــ، سع ټـویـ، ک لاـزویـنـ، وی اـکـــریــ، ام هـیـروس        

نی ـنځـرمی په مـیزی ـتو لویـفـن ه دـدارنګـ. هم ورـارات اوداسی نــربی امـده عـ، متح اـیـبـیـل

 . ريـیـان پـاپـوادونه اوجـیـربی هـعه ـلنـس 31وی ـغـری چی دهـل ونـتـشځ کی ـتیـخ

ر وخت ـد ډیا کی ـزیـیـدونـن او انـیـه چـپ رمو څخهـیزسبی ـتو نـفـن و وړ ده چی دـیادول د        

از ـقـفـوا په قـه پخـالــک 7111باً ـریـقـچی تیده ـل کـیستـه اخـټـقو څخه ګـو طریـیـخوانـوا د پـخـدیـراپ

وی څخه ـچی دهغدل ـارجیـازونه خــڅخه ګ وـرونـوغـونکـورځـرجستان کی داورغــا اوسنی ګـی

چی اتی دی ـنه پډنډوانی څخه ـون د زمـرعــف ر کی دـصـپه م . تهـیسـلي کی کاراخـپه پخیی 

ی شوی ـنګـیـل سره ټـب دی یود ونیـاتی شـپتو ـفـه چی د نـودرون په واسطــتی د ګـښـوی خـدهغ

پاره په ـل لـمړی ځـیدله او د لـکاخیستل  ګـټـهه ـمـتو څخه کـفـن وری دـړی پـیـی پـام38. تر  دی
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پاره د ـپو لـمـیی د ل هـوخـمحاد کی چی ـوروی اتـوانی شـونه په پخـیرخـبخـړنی تـمـال لــم ک3781

 . وهـشوړه ـجد وه یـولـو تـلـیـاورو دتـخ

 هـق پورـمح ازوت وه چی دــده مـیـار وړل کـت کی په کـه وخـچی په هغ روقـحـم مــدوه        

لاء ــه په خـت وـازوتــف مـیـدلـنـه مـ. وروست هیدـل کـیستـه اخـټـګه ـونو کی ورڅخـشاد په هـوګــت

نونه په لاس ـشـرکــفف ـلـمختغـوړیـو ه څخه یی د ـغـړ اودهـرار ورکـه( قـفیـصـلایی تــکی)خ

ګ ـته راتـنځـم ورونو دـټوـد م .دي  یـونکرـت لـیـمـآه وراـکی د خړي ـن ورځ په نـراوړل  چی ن

 . ړـپل کـقام خــزین اول مـنـه بـڅخه وروست

یه ـفـازو په تصــتو اوګـفـن ه دـرستـاتو په مـلیـوعمـفـمختل د ړترڅوـښ وکـوښـلماوو کـع        

 . ړیـوالی ورکـته زیات یدوـرکـبهن ـزیـنـب ونو کی دـخ

و او ـورونـټـراکـټقام لری اوپه ـم مــدوهال ـو چی اوس مهـیلولـزل تشکـول یی ډیـصـبل مح        

 . یږیـک لـیستـه اخـټـګه ـورونو کی ورڅخـټوـم

 

 لومــــــاتـمع نډـلیــــدایښت په اړه ـتو دپـدنــف -1.3

ه ـل ویـهغدری چی ـلون ـتـشانی ـوری ګـیـریی او تـاتی نظـه زیـکلـښت په هـیداــیـتو دپـفـن د        

 . و وړدیـادولـیوری د یـلی څخه یی دوه تـمـج

 

 -a یوریـښت تـدایـتودپیـفـوادو څخه دنـانی( مــک)ی ـدنـمعد 

ی په ژورو ـمکـتونه د ځـاربایــلزی کـپردی ولاړدی چی ف نسټـبیی ـدغه فرض د        

 ډوـلن کی د وـمړیـلفوذ کوی په ـه کی نـپه ځمک ـر چیپه اث یـآړیک وکی دهغه اوبو سره دـاقـعماوا

 نونه دـاربـدروکـایـهله ـه حاصـاو وروست وړویـجنونه ـنی هایدروکاربـلیـوسره اسیتـیرونـزنځ

باً هغوی ـالـچی غ وړویـجیبات ـق ترکـلـسی اومغـپلکـامـر کـشن په اثـزیـرایـیمیـراکم او پولـت

 . وی ویـشبوع شـم

 . ه نه دهـیقـده دقـوه حـریـړیده اوتـک زـدیـانووړانـوهـپنورو ینوـیف اوځـدلـیوری منـه تـدغ        

CaC2 + 2H2O → C2H2 + Ca (OH) 2 

 په پورته تـعامل کـی خـټی رس )Al2O3Si2) د کـتلست په تـوګه استـعمالـیږی . 

(c) ketabton.com: The Digital Library



FAHIM                                                                            19 
 

b- یوری ـښت تـیدایـدپفتو ـوادو څخه دنـضوی مـد ع 

دن د ـاتو دبـباتـاون اتوـیوانـح دو)ـسامـاج ضویـعد ازـفت اوګـن نسټـبرـیوری پـضوی تـدع        

ه چی ـرنګـه څـیل شوی دی لکـشکـڅخه ت واـاورت کی د هـوپه مجـڅخه( څخه د اوبیزـاغ ی دـتجزی

ت ـفــشوی چی ن بـسبرس ددي  ټیـخـه اوودوخی درجـ، ت شارـه فـکرایط لـو شـماقـمکی د اعـدځ

 . لیـلاس راغه ونو( څخه پـاتی شـاوو)پـایـقـود بـضوی اجسامـدع

تی ـفـدن ـه، ځک نلو وړدهـم ره دـعلاً ډیـبنأ فـوادو پرمـضوی مـیوری دعـیل تـشکـت تو دـفـن د        

ت دی ـودیـوجـل مروـلستــک لت دـغه عـسره چی ده پاملرنیوته په ـواصـیز خـوري دوره یـوادو نـم

 . دلی دهـیـرځـید وړګـایـت یه دـرضـه فـری( دغـل تونـشدن کی ـاتو په بـوانـیـح اده چی دـه مـ)هغ

وری ـت کی نـولید شی په دغه حالـیرڅخه تـخـتب انودــیاګـګ ی شي دـیدایـفت کـه نـمدارنګـه        

 ، د لری ه والیـورتب کی ـرکیـپه ت ترول سرهـکــلس ونو چی دـسترولـولیـیت د پـخاص یزـدوره ی

 . ونه دیـه ښه مثالـور د هغـلسترول او نـچی ک . دي هـوجه ـوجودیت پـم

.  ول ديـکـوع الـشبـه مـیمتـوقـچی ی OH45H27Cرمول یی ـیاوی فـیمـسم دی کـلسترول جـک        

لسترول ــک د . یږـلي کیـه کی ویـــراد تودوخـتی ګـسان  147ورونه پهـلـن بـپیـه سـدهغ

پاره ـدلو لـژنـیـپ رول دـلستـک . د يـیسـورت نـرسته صـرافی په مـوګـاتـرومـک د لویــدګـیژنـپ

.  یږیـلاوه کـید عـد آمـوریک اسیـلفـوی اوهغه ته دسـل کـارم کی حـلوروفــلسترول په کــک ړیـلم

 . ندويـت څرګـوجودیـرول مـلوستــقه د کـنی طبـه پورتـرنګ سور

ه ـیږی لکـیدل کـطی په کی لـراب یزهـآړخودوه ـات دي چی یویا څـیبـولیسترول حلقوی ترکـپ        

 . یږيـدل کـانو کی مونـیاګـیسترولونه په ګـپول.  ولونهـالک

 

 یـرمـیز نفتــی3.1- 

 ا دـ. آم ورت نیوهـډول سره ص يـاپـناڅشف په ـانوکـاګـتی څـفـن وکی دـونـیرو وختـت        

انو ـاګـتی څـفـوړ ننی ـستـټی اخیـګ ردـپه نظ اتوـومـمعلتګ او نننی ـرمخـپ وژی دـنالـتک

 . یسیـورت نـنان سره صـیـورا اطمـپه خ لویــیژندګـپ

 ریقهـطیولو ـن ایـځد وړونو ـپلفو ـنه کی دمختـرچیـتی سـفـوه نـل په یـلاندي شک        

 . ندويـرګـڅ
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 زنڅاه مخ نفتو د ( د1.1شکل )

 

رو او ـی ډبـیږی چی د آهکـدل کـونـات مـکی زی وړونوـپغه ـی په هـکـځم ینی دـفتی سرچـن        

مکی په ـباً دځـقریـت تـفـو وړده چی نـادولـ. دی یل شوی ویـڅخه تشکوړونوـپګ( ـرم ریـاسه )نـم

راج ـتخـه اسانو څخـاګـه دڅـری په واسطــارمه کـب ری اودـل ونـشتکی تری ـملوـ( کی7ق )ـعم

 .  ږیـیـک

 باتـیـترک یاویـیمـک وـتـنف د -4.1

غه ـو پوری دهـی شرایطـعلـرفـدی چی ت بـیچلی مرکـو پـنونـاربـدروکـایــدهـت فـن        

ن په ـزیـنـب ی ده چی دـودلـړنو ښـیبته څـ. ال دی دیـړنی لانـق او څیـیـقـتح ه دـنونـاربــایدروکـه

 وی په لاس راوړل دـغـی دهـری چـل تونـشنونه ـاربــکدروـایـات هـیڅخه ز 41 یب کی دـرکـت

اربنونه ــایدروکـتینی هـفـیکی او نـ، آرومات ینیـارافـتو کی پـفـه نـپ.  ه ویـالی نـزو څخه خـونـتـس
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ورنی هم ـن کـروجـایتـن،  جنـسیـ، اک رـوی کی د سلفـدار په هغـم مقـه په کـمدارنګـ. ه وجود دیـم

 . ی ديـندونکـرګـیی څـصفـی تـنالوژیکـتک تو دـفـن ورنی دـه کـدغ.  ریـون لـتـش

م ـوتاشیم هـم او پـلسیـ، ک لـ، نک ومـادیـه ونـزات لکـلـدار فـقـم مـتو کی په کـفـه په نـمدارنګـه        

 ری دـل نوـشتت ـفـه هغه کی نـر کی چی پـشـه قـمکی پـځ ری دـان لـلزات امکـه فـ. دغ تون لریـش

 . خراج شيـتـای اسـوځـتو سره یـفـن

 

 اربنونهـدروکـایـینی هـپاراف -1.3

 4Cرـه تـڅخ1C د ( mmHg760) راد درجه او ـتی ګـانـرسـدی )صفـو لانـشرایط وـورمالـن د        

شار ـال فـرمهـخراج پتـانو څخه د اسـاو د څاه ګ . ت ویـاز په حالـنونه د ګـدروکاربـیاـوری هـپ

 یدونکو(ـای کـوځـ)یمراهیـازات دهـه ګـدغ . یږیـتو سره یوځای کـفـن از دـوی او ګـوط کـسق

ونه د ـاربنـایدروکـنی هـیـارافـوری پـتر پ 16C څخه 5C د هـهمدارنګ .  ږیـادیـوم یـو په نـازاتـګ

 . یلویـشکـت زه برخهـیـنسټـبتو ـنف رار لری اودـت کی قـع په حالـدی د مایـطولانیاری شرایـمع

ی ـیدایـی کـورنـنونو کـیـ. دپاراف وی کی حل کیږیـغـنونه په هـاربـدروکـایـامد هـپک او جـس        

ینونو ـزوپارافـنو کی د ایـنزیـ. په ب ریـتون ولـکل شـعب شـنشـال اومـورمـه نـتو کی پـفـشی په ن

 16Cد  . کوي لا ښهیت ـیلـد قابـض جاریـنو کی د انفـنزیـه په بـټوره ده ځکـیده او ګـفـورنی مـک

ب کی ـرکیـپه ت سغوړیو زلو اوـد وی چی د ډیـت جامـورمال حالـاربنونه په نـایدروکـوړ هـڅخه ل

یب څخه ـرکـدتو غـوړزلو او ـغوی د ډیـملیی په واسطه هـشن عـیـارنـپـلری چی د دی ونـشتاتره ـزی

 . دلایی شیـلا کیـج

 . ږیـیـشل کـو ویـو برخـپه دری نسټـبرـت پـودیـوجـنونو د مـیـارافـپ ت دـفـن

 . یـرونکـدارلـینی مقـارافـر پـډی .1

 . رونکیـقدارلـینی مـارافـط پـتوسـم .1

 . یـرونکـدارلـی مقـینـارافـم پـک .3

نونه( د ـیـامد پارافـ)جه ویـمـدازه کـو ډیره انـونـینـارافـپ تو کی دـفـه نـدازه چی پـره انـپه ه        

 . ټه ويـیـدو درجه ټـیـل کـنګـک و دتـفـن
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 يـورنـفر کـتو کی د سلـفـپه ن -1.3

ه ـدارنګـهم . ریـتون لـشتانونه  ـپـرکـمفاید او ـن سلـایدروجـدازه هـمه انـی په کـو کـتـفـپه ن        

په  دیـودوخی درجی لانـوړی تـری چی دلـیدونه هم لـفـسولـدونه  او دیـیـفـدازه سولـمه انـپه ک

 ږی)دهایدروجنیشن په نتیجه کی(لیـبدیـاید تـفـلـن سـدروجـایـنونو او هـرباـدروکـهای

 

 

 

 

 

 

 

 

 ورنیـرونکی کـتروجن لـتو نایـفـد ن -1.3

پلو ـد خالبته وی ـع کـسره تجم د ډولـدرونتو کی په ـفـرکبات په نـم رونکی ـل تروجنـایـن        

 ه:ـ، لک لــکـاتو په شـرکبـم

 

 

 

 

 

  ورنیـرانونوکـاوقط ټـفالـاس او په هغه کی د ، رونکیـجن لـسیـتو اکـفـد ن -1.3

 ودرندثراً د ـوی او اکـجاوز نه کـو څخه تـو کی د دریـدازه په سلـن انـسیجـتو کی د اکـفـپه ن        

 . ږيـیـیداکـت پـیب په حالـوړښت کی د ترکـولونو په جـیکـمال

لو ـیچـرو پـری چی د ډیـون لـجن شتـسیـتروجن اواکـ، نای رـی سلفـیب کـه ترکورنی پـه کـددغ        

 . وی دیـیدل شـل لــتونو په شکـوړښـج

S

تیوفین

S

تیوفان

R─S─S─R

دیسولفیدها

R─S─R

سولفیدها

N

پیریدین

450÷52
48at

R ─ SH + H2        R ─ H + H2S 

N N

کینـولیـن
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 نفتو په باره کی لنډ معلومات د د انګوټ -3.3

 

ای ـپپه ال ـم ک 3311ومات د ـلـړنی معـمـاره کی لـازو په بـو او ګـتـفـان د نـتـسـد افغان        

ون په اړه ـنونو د شتـاربـایدروکـوا د هـپنی لخـمـن کـولوریشـسپـنداکـیـد انل ری .ـوو لړاـوری تـپ

 ه شوی دی .ـومات آرایـلـنی معـیـځ

ستان په ـانـغـری د افـلاپ په مشـوا د ف. کـنی لخـمپـمدغی کـد هنفت ال کی ـم ک 3316ه ـپ        

ی وایی . ددغه ـدلایـه رسیـرتـاری سـرمه کـی بـحصاتـوی تفـد د هغـول چی بایـشف شـال کی کـشم

 ی دي .ـلـامـمی هم شـردک سیـوګـه ګـاق او خواجـیم تـتـله کی د یـو په جمـونـانـمـساخت

ال کی ـان په شمـستـانـغـړنی د افـات او څیـعـړي مطالـوه لـال ف. ریوس یـم ک 3317ه ـپ        

ت کی ـل ولایـرپـمان چی په سـوټ ساختـګه کی د انـه جملـوی پـولی چی د هغـه ورسـسرت

ت ـیـمـورا آهـره د خـطی نظـقـی له نـیت او زیرمـیفـتو د کـفـل دی چی د نـامـری ، شـت لـیـعـموقی

 وړ دي .

م (  3311-3317پ )ـرومـر تـټـاکډم ( او  3347رز )ـوم بـات د پ. شلـوروستی مطالع        

ړه چی د ـده کـنـنو کی څرګـلــه کـو پـړنـیـلو څـرز د خپـب ومـدلی دی . پ. شلـیـرته رسـوا سـلخ

ت ـیـمـر ارزښت او آهـوه ډیـزی له پلـیـت خـفـه د نـونـانـمـیری ساختـزدی او لـت نـان ولایـوزجـج

ال د ـم ک 3314ل په ـوپـر پـټـت ډاکـسـوژیـولـانی جیـغـاو افپ ـرومـر تـټـاکډدارنګه ـری . همـل

ه په ـالــدی مقـوان لانـنـر عـو تـونـتمانـی ساخـوژیکـولـتان د جیـسـانـغـی او د افـرافــیګـراتـتـس

ت او ـفـه د نـونـمانـراف ساختـو اطـونـتـل ولایـرپـان او سـرغـه کی د شبـورسوله  چی  په هغ اپـچ

 وی دي .ـت وړ ښودل شـمیـه او د آهـه درجـوه اولـلـزی له پـیـاز خـګ

ی ) ـنـمپـی کـډنــویــټ د سـسـنـر بـروژی پـپ د پـرومـر تـټـال کی د ډاکـم ک 3316ه ـپ        

ل ـیـاری پـرمه کـوټ کی بــل په انګـه د سرپـاه په ذریعـوس دستګـیـلـریـد ک له خواند( ـامـادیـسونیک

 وی . ـدی شـنـانی څرګـښـن ښیـو نـتـره ژورو کی د نفـتـم 837.7او په 

اه ـندل شوی او په دواړو څـیـر په ژوروالی وکـمت 3321.3یان ( د ـوهـانی ) کـاه ګـدوه څ        

 وی .ـدی شـنـښی څرګـتو نـفـو کی د نـانـګ
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رصه کی د ـه عـوا په دغـاد لخـوروی اتحـی شـوانـستان او د پخـانـغـال د افـک 3318په         

اد د ـوروی اتحـړنی د شـک شو . څیـیـلاسلرارداد ــو قـو په آړه یـاریـمکـصادی هـتـی او اقـیکـنـتخ

 وی .ـروع شـه کی شـاحـس 2km 44111ال    ـمـش په انـستـانـغـوا د افـنو لخـمتخصصی

اه او ـای سیـوف د دریــروکـوف او شیـپـړنو کی چیـو څیـلنـم ک 3318 – 3313 ـهپ         

ان ـتمـوټ ساخــی اود انګـودلـه وښـتـزښاارـه بـه لحاظـزی لـاز خیــت او ګـفـمی د نـان سیــنګـسم

 ړه .ـی کـابـه ارزیـاحـحصاتی سـه تفـه درجـمـدوهیي 

ر ـان کی تـمـه ساختـوټ پــه د انګـارډ په واسطــریګـو بـیانـانـال د رومـم ک 3313ه ـپ         

m347 فت ـګه نړ رـت سره ژیـبـه ورسوله چی د دیـرتـاری سـرمه کـی بـه ژوروالـپh42 /3m1.7  

 لل .ـه څخه په لاس راغـد هغ

کـیلومـتری اود شبـرغـان ښـار په  6د انګــوټ نفـتی معـدن د سرپـل ولایـت خـتیـځ خـوا              

اکـتـشافی څـاه  –حلقـو تفـحصی  31کـیلـو مـتری کی  موقـیعـیت لـری چی پـه ټـوله کی د  16

) ګـټه ورکـوونکـی ( مـثـمری نمـبر څاه ګـانی  32او  33،  3،  8ګـانـو لرونکـی دی چی د هغـه 

 میـلـیون ټـن پـه حدودو کی ده . 3.321اود هـغـه د استخـراج وړ زیـرمه د 

د انګــوټ ساختـمان د پخـوا څخه تـردی مهـاله پوری د بـیلابـیلو محقیـقـونو پـاملــرنه ځانـته         

( حلقـی د 6اکـتـشافـی څاه ګانی چی ) –( حلـقی تفحصی 31اړولی ده . د انګــوټ په سیـمـه کی )

( حلـقی د ګـتـریـف رسوبـاتـو د اکـتـشاف په خاطـر 3آلـب رسوباتـو د اکـتـشاف په خاطــر او )

 برمـه شـوی دی .

م کال د منـځـنی آلـب رسوبـاتـو  3313د انګــوټ ساخـتـمان څخه د نـفـتو لـمړنی جـریان په         

م کـلنـو کی د انګــوټ  3361 – 3364پـه  ( نـمـبر څاه څخه پـه لاس راغـلـی دي .3د )څخه 

ګـاونـډی ساختـمان کی د ځیـنو متخصصیـنو له خـوا یـو تعـداد نـوی او جـدیـد ساختمـانـونه هم 

 تثـبـیـت شول . 

ب ـ( د آل2او  3انی )ـاه ګـدوه څ قطـی څخه فـلـه جمـو لـانـاه ګـی څـفتـمی د نـوټ سیــد انګ        

 نی دي .ـر فـیـخراج غـیولی چی د هغوی استـدی نـی لانـستنـی اخیـټـ( د ګ𝐾𝑎𝑙ه )ـقـطب

ف ـریـتـوټ د ګــوم د انګـ( په نArbatات )ـست د اربـوژیـولـی جیـال روسـم ک 3363ه ـپ        

(𝐾1
ℎ31انی )ـاه ګـوری څـن 1ق ـروژی مطابـه . د دغی پړـیب کـرتـروژه تـشاف پـتـدن اکــ( مع 

ور ـی څخه څلـلـه جمـوی لــوی ، د هغـندل شـیـه کی وکـمـوټ په سیــد انګ (34،  31، 32،  33،
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از د ــت او ګـفـبر د نـمـ( ن33اه )ـڅ قهـوه حلـور او یـــشاف په منظـتـدن د اکــف معـریـتـی د ګـحلق

تیا په ـراخـو د پـک رسوباتـوارسیـمال غرب کی د جـپاره د ذکر شوی ساختمان په شـلفحص ـت

 وي . ـدل شـینـنظور وکـم

مانی ـی او ساختـشافـتـاک –رداری ، تفحصاتی ـشه بـی نقـوژیکـولـم کی د جی 3371ال ـک ـهپ        

ی په ـولایـال د جــاغه کـه د همـی محاسبـرمـدن د زیـوټ معــټ د انګـنسـو پر بـه کاریـرمـب

نه ـدویـه وړانـاضاف څخه نوـزره ټ 311راج د ــه د استخـولو اود هغـورت ونیـت کی صـیاشـم

  [ 4 ]ږی .ـیـک

 

 Bitumenــر  ــــقـیـــ -3..3

ری او په ـهوه ای رنګ لـز قـور یا تیـیر تـص قـالـ. خ برخه ده درنهورا ـتو خـفـه نـر د اومـیـق        

تون څخه په لاس ـس ورا وروستیـخیر د ـطـقـت د وی چی دمه جامـیـت کی جامد یا نـادی حالـع

اربن ـید او کـفـاربن دای سولـیږی او په کـرمـج سره نـدریـه تـپ یزـغتودوخی په ا. د  راځی

 . ږیـیـلوراید کی حل کـراکـتـت

او  دونوبایارـن کـ، کارب نونوـیـ، اسفالت وـونـرانـطـ، قو ـوړیـغر د ـیـتومونه یا قـیـتی بـفـن        

ی ـختـس یر دـی د قـوړوالـیزان لـن د مـتیـ. داسفال وط څخه عبارت دیـلق مخلـونو دمغـتی تیزابـفـن

یی ـتصف تو دـفـاده د نـم. دغه  رځیـب ګـرمی سبـه نـغـمواد ده وړـغس ـ. او برعک رځیـب ګـسب

 . ه راځیـڅخه لاست شونواتی ـپد  وړیوـغدارنګه د ـهماوپاتی شونواق د ـقـ، دانش وـاتی شونـپد

ال کی ـ، په داسی ح یوه معنی لری یميـلـک (Asphalt)ټ ـالـیر او اسفـی د قـی کـریکـپه ام        

وم په ـوط په نـر د مخلـیـوادو سره دقـدنی مـعـل مـوډری شکـیمه پـلـټ کـالـد اسف ا کیـچی په اروپ

 . یږیـار وړل کـک

ته ـی سره لاسـودوخـپه تC°300 – 200 د  يـمخن له ـیدشـاکسودرون د ـومونه د ګـیټـب        

ت ـوړښـق جـایـونو د عـلـدپ،  وړښتـک په جړـد س کـچهه ـراخـومونه په پـیټـبتی ـفـ. ن یـراځ

ونو کی ـید او نورو ځایـولـوتـی تکـتیکـلاسـپ ، ښـوښـعو پـایـنا صنـښـ، د بری یکـخنـدروتـهای

 . یږـیـک لـیستـټه اخـګورڅخه 

 زاء عبارت دی له :ـز اجـیـنسټـوم بـیتـول ډول سره د بـه راټـپ        
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 وړيـغ -3..3.3

ول په ـیکـالـدم وـغوړید .  بارت دیـوط څخه عـلـوړښت د مخـی جـیچلـاربن د پـدهایدروک        

 په وـوړیـغ. د  ریـتون لـیرونه شـنی زنځـیـارافـینی کړي او پـتـفـ، ن یـیکـیب کی اروماتـرکـت

ولو ـدټ وړیوـغوم د ـټیـ. د ب ات دیـڅخه زی (26 – 25) دد داـونو تعـومـن د اتـول کی د کاربـیکـالـم

1زاوو ـاج
 ده. نهـتمـشره ـظـن له نـایدروجـه د هـبرخ ⁄3

 په وړيـغدی.  1gr/cm3ت یی ـثافـدی اوک800 – 300 ولی وزن ـیکـالـم وـوړیـغد         

ل ـحډول سره  لورماـپه نان کی ـتـاو اک تانـپـ، ه زانـګـه هـنونو لکـبارـدروکـایـنی هـیـارافـپ

 . یږیـک

 

 طرانونه ـق -3..1.3

او داسی  2N و 2O ، Sه ـونو لکـومـی اتـسره د اجنب رـیـوپـتول څخه په ـیکـدمال وړیوـغد         

. د  مه دهـخه کڅ وړیوـغوی د ـایدروجن محتـو کی د هـونـطرانـ. په ق ی دیـورو درلودونکـن

3ت یی ـثافـم او کـڅخه ک 2500ولی وزن د ـیکـو مالـونـطرانـق
gr/cm1 و په ـونـطرانـ. د ق دی

وی ـونه هغـومـبی اتـری چی اجنـون لـشتړي ـمی کـینی متراکـتـفـی او نـیکـول کی اروماتـیکـمال

 . یسیـه نـسره آړیک

 

 

 ونهـینـالتــفـاس -3..1.3

ات دی ـو څخه زیـونـطرانـولی وزن یی د قـ. مالیک وډر دیـور پـصواری یا تـین نـالتـاسف        

  ،  Pb ،Feیب کی یی ـرکـه تـ. پ مه دهـو څخه کـونـرانـتوای د قطـن محـاوپه هغوی کی د هایدروج

Ni  ، V  ل دیـامـور شـی نـاوداس . 

.  لویـشکیـه تـونـولـیدی محلـلویـکپه ښـه تـوګـه سره و کی ـتی محصولاتـن په نفـتیـالـاسف        

انی ـی په اسـتان کـلورو میــتراکـتد او ـایـفـن ډای سلـاربــ، ک ارمـلوروفــ، ک نزولـن په بـیـالتـاسف

 . سره حل کیږی
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نډو ـړي چی د لـمی کـتراکـکی مـینی او آروماتیـفتـب  نـرکیـیکول په تـن د مالـتیـالـد اسف        

ینی هایدروکاربنونو ـارافـپال ـورمـین په نـتـالـ. اسف ل دیـی دی شامـودونکـو درلـیرونـبی زنځـانـج

څخه د اسفالتین د  غوړیوله نظره د قطرانونو او  وجی. د همدغه  او سپک بنزین کی نه حل کیږی

 . ه ګټه اخیستل کیږیجداکولو لپار

ل ـونه په خپـولـیکـی مالـطبـو قـنوـرانـقط ونه دی او دـولـیکـمالبی ـقطنونه ـتیـاسفال          

ه ـه پـ. ک سیـیـن ځایکی  الـریـیـچاپپه یاتو ـنـه ذرات د روغـکی دغ هـولـټ. په  ویـذبـج الـریـیـچاپ

ه ـونه په ښـیکولـین مالـتـالـه صورت کی د اسفـه دغـ، پ مه ویـدازه کـو انـونـرانـوم کی د قطـټـیـب

ونو څخه ـلو سلــاکـوم اندازه د ټـټـیـری د بـب که چیـدی ترتیـ. په هم کولایی پوښ ـه نه شـوګـت

ر د ـیـیجه کی د قـږی چی په نتـیـه زیاتـځ فاصلـرمنـن د دوو ذرو تـیـتـم د اسفالـه وی بیا هـاضاف

لی ــاکـن اندازه د ټـیـتـطران او اسفالـق ری دـیـه چـر دی کـلاوه پـ. ع ږیـیـدلو خواص خرابـیـلـنښ

ری په ـیـور که چـ. مثال په ط ویـټـیـت ټـیـیفـوم کـټـی ده چی د بیـعـ، طب ړیـر وکـه تغینی څخـسل

دو سره د ـریـت په تیـه شی د وخـاتـیزورم څخه ـلی نـوی د ټاکـیک محتـیاتو کی د آروماتـنـروغ

 . ویـر ورکـیـت ته تغـیـفـر کیـیـوی او قـل ځان کی حلـونه په خپـولـیکـو مالـونـرانـقط

وری ـی پـنـی سرچیـتـنف ویـهغرونو خواص د ـی یادونه وشوه چی د قیـه چی مخکـرنګـڅ        

 ږی.ـیـراج کـاستخ چیوم ـکآړه لری 

 

 

 

   

 

 ی .ئ( د قـطرانـونـو، غـوړیـو او اسفـالـتـیـن تغـیـرات ښـ1.3شکـل )        

 

 دایــاربــک نــاربـک -3..1.3

بارت دی چی د ـباتو څخه عـو مرکـ. اود هغ ریـن لـاربـک  %95باً ـریـقت دیــااربــک نــاربـک        

ت اود ـفـیب کی نـرکـپل تـه په خـوندـایـاربــک نــاربـک.  ی دیـرونکـولی وزن لـیکـر لوړ مالـډی
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یاتو کی) لکه ـلـرارت عمـدالحـنـبلتی ـفـه نـه پـری بلکـنه ل پاتی شونییی ـتو د اولی تصفـفـن

ونه دـایـاربــک نــاربـک، ولی  ږیـیـل کـه حـکی ن 2CSن په ـاربـ. ک ستی انشقاق( په لاس راځیـتلـک

 . ه دیـل وړنـل کی د حـلحڅ مـیـپه ه

 

 (ونهـزابـیت ینـیـتـفـنی ولـپ) ونهـزابـیت ینیتـالـاسف -3..1.3

. او  رونکی دیـت لـبی خاصیزاـیـاود ت ري .ـه والی لـوسره ورتـونـطرانـونه د قـزابـیـه تـدغ        

ه ـ. همدارنګ ږیـیـل کـی حـارم کـوروفـلـو او کـولـ. په الک ر دیـاتـڅخه زی1gr/cm3ت یی د ـافـکث

 . ږیـیـم حلـنو کی هـزیـنـه اندازه په بـپه کم

پ ـ، د پای کـدروتخنیـر، هایـونی قیـک رغړـه د سـارو لکــیلو چـیلابـپه بصنعت  در ـیـق        

. د یادولو وړده چی  ږیـیـپاره استعمالـورو لـرونو او داسی نـیـو ، ساختمانی قـولـنونو د پوښ کـیلا

 . ویـلـیـرونه تشکـیـونی قـک رغړـد س%75  دهغه 

 

 ينړـرونو ځانګـیـد ق نېوـړک رغـد س -33.3

دو څخه ـیـږو د نښلـیو تیـنـوهم د کوچـرونو د خواصو څخه یی یـیـق د ړک رغونیـد س        

ه ـوګـدی تـری په لانـد ولـایـرونه یی بـیـونی قـړک رغـچی د سه ـموخ همـ. دوه عبارت دی

 . ږیـیـیح کـوضـت

د اوهمدارنګه د باران  ز ـیـاغو په ـاتـی صدمـیکـږی( د میخانـنی تیـوچـی ذرات )کـنرالـم        

یر ـغـای ته تـل ځـوی اوخپـت کـکحر یجه کیـتـنو په ونـلـلامور ـنوبت اوداسی ـاتموسفیری رط

ار ـڅخه کر ــیــو کم شی د قـنرال په ذراتـد م زـاغیو ـتورونـه فکـپاره چی ددغـوی ددی لـورک

 . يـلـاخ

دی ـیدو په وړانـت د زیاتـودوخی درجی او سړښـه د تـو کی لکـزمنو شرایطـونـر په ستـیـق        

بو ته ـردی باید لاندی مطالـپ رهـیـسرب.  ریـولداری ـایـپورتی ـسپـد ترانـری او بایـا ولـیـیاوړتـد پـبای

 : واب وواییـځ

ل ـوه ځای څخه بـد ی دـبای رمی کیـر د اوړی په ګـیـوی قـی شـ. ویل رارت ویـاوم الحـمق .3

 . شی ږدولـیـه لـونو په واسطه ـراده جاتـعای ته د ـځ
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،  کی درزونه مینځته رانه شی په هغويرڅو ـ، ت دونکی نه ویـیـدی ماتـوړان ت پهـړښـد س .2

ټی ـګرونو څخه د ـیـو د قـرڅـه ده تـه آړینـدارنګـ. هم اوبه نفوذ ونه کړیپه هغوی کی او 

 . ول شیـیـر کی ونـظـط په نـی شرایـویـیمی او جـلـی اقـال د سیمـپر مه یـیستنـاخ

 . اوم ويـ، مق اځیینځته رـوپه واسطه مـراده جاتـعدی چی دـدو په وړانـیـولـد راټ .1

 .ږی ـیـل کـڼـګم ـمه وراـخت ـه دغه خاصیـښه وی چی د هغ یتـلـیدو قابـه د نښلـد هغ .4

 . ته وساتيـره وخـر ډیـواص تـخ ړنیـلمل ـه وی او خپـاتـوده زیـار مـه د کـغـده .1

و سره ـونـارکـم یلوـیلابـبوی د ـره د هغـاتـاوی زیـړتیـو ځانګـرونـیـړک رغونی د قـس د         

یمی ـلـو اقـلفـه د مختـونـارکـم لـلابیـبیو ـرونـیـونی د قـک رغړـه چی د سـ. ځک ریـه لـاړیک

ر ـمـره د لـثـرونه اکـیـونی قـړک رغـو وړده چی د سـادولـږی. دیـدیـیـر تولـظـه نـو پـشرایط

 ،و ـونـنراـطـپه ق وړیـغه ـیجه کی دهغږی چی په نتـشن کییـسدـو په واسطه اکـدوړانګ

و د ـرونـیـونی د قـړک رغـسله هم د سـه مـ. دغ ږیـیـبدیلـونو تدبایارـن کـاربـک او نونوـیـتـالـاسف

 . يـرځـب ګـدو سبـیـمات

 

 لاريو ـه راوړلـی لاستـوژیکـنالـرونو د تکـیـد ق  -31.3

 . جی دیروـی مـقـریـور طـو څلـه راوړلـرونو د لاستـیـت کی د قـنی وخـه اوسـپ        

 . ه راځیـتـلاسزـیـاغن په ـدشـسیـود اکـتی پاتی شونـفـرونه چی د نـیـسیدشنی قـاک .3

ر په ـیـواد یی د قـده مـیمانـاقـوی اوبـداکـج وړیـغ و څخهـازوتـرونه چی د مـیـق یئخلا  .2

 . ږیـیـارول کـکت کی ـه په صنعـوګـت

 . لاس راځیشن څخه په ـیزیټـالـودرون د اسفـرونه چی د ګـیـه قـهغ .1

ولو ـوط کـو د مخلـونـورو قسمـرونو د نـپاره د قیـل وـموخفو ـلـمخت رونه چی دـیـق ـههغ .4

 ی.ـه په لاس راځـڅخ

.  آلاتو کی چی د کوب په نوم یادیږی صورت نیسی ړوـځانګپه ولاً ـمـه معـوړونـرجـیـق        

 . ویـار کـه کـوی توګـیروقفـوی او غـفـوبونه په وقـک
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 (8 – 7)وی صورت کی ـفـوب او په غیروقـاه کی یوعدد کـوی صورت کی په دستګـپه وقف         

و ـر په یـیـت کم وی او قـیـرفـیدی ظـولـوی تـتونو کی دهغـ. په دواړو حال ږیـیـښودل کیونه اـکوب

 .  یـو کی لاسته راځـتونـساع  40په وب کی ـک

 : ه دیـوګـتدی ـرز په لانـارطـک و دـونـوبـد ک        

ودوخه ـوری تـپ C°300ر ـږی اوتـیـداخل ونیـاتی شـپتی ـفـنی نـاده یعـه مـوب ته اومـک        

ل ډول سره د ـسلسـپه م و تهونـوبـپوری ک (8 – 7)وی صورت کی ـفـ. په غیروق ږیـیـول کـورک

ان ـر پوری جریـر اخـه تـوب څخـک ړنيـلم ر دـیـق . ويـباط ورکـره ارتـبل س لونو په واسطه یودـن

لاسته  پاره دـشن لـیسیدـوا مقدار داکـده . ، چی د اخری کوب څخه قیر په لاس راځی ویــداکـپی

یی ـاودعمل وییک ـرمـزوتـیه اګـلـشن عمـیسدـاک . چی د ریـوری آړه لـت پـر خاصیـیـقراغلی 

 . ږیـیـران کـبـیی په واسطه جـشن عملیسدـودوخه داکـت

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(c) ketabton.com: The Digital Library



FAHIM                                                                            31 
 

 

 

 په  -3.1

 

 

 

 

 

 په 

 

 په 

 

 ږ

33.3- 

3
1

.3
پ - -

ید
س

اک
ه 

ی
شن

 ي
دب

ی 
یق

طر
ـټـیـ

دت
م 

و
ـ

ـول
ک

 ت
ید

ـ
ي

ک
ژی

و
ال
ن

 
ـش

ا 
یم

 

 

( 
ل

کــ
ش

4
.3

)
 

1
0

, 
2

, 
1

 
مپ

پ
ه 

ون 
 ،

3 
 ،

ی
ک

ون
 و

 ک
ک

وی
ع 

 ت
ی

خ
دو

 و
 ت

د
8

, 
4

 
 ،

نه
رو

تو
را

س پ
5 

 ،
ش

دا
6 

س
اک

د 
ی

ن 
ش 

دی

 ،
ج 

ر
ب

7 
ل،

چا
خ

ی
 9 

ج،
ر

 ب
لو

ځ
ین

دم
I 

 ،
 )

ن
رو

 د
)گ

ل 
پی

و 
اد

مو
ه 

وم
د ا

II 
 ،

وم
یټ 

 ب
ي

 و
ش

د 
لی 

تو
II

I
 

 ،
 ه

وب
ا

IV 
 ،

 )
به

او
(

V 
ه 

ون
ز

گا
ه 

 ت
ر

فی
س

مو
ات

 ،
IV 

 ،
ر

یا
ول

س
ر

تو
V

II
 د 

س
اک

ی
ه 

 ت
ج

ر
 ب

ن
ش

دی
د 

 اهو
خل

دا
ل

ید
 

 

(c) ketabton.com: The Digital Library



FAHIM                                                                            32 
 

 تشریح شیما تکـنالوژیکي د دتـولـید بـیـټـوم د سره طریقی اکسدیشنی

( 1ه د )ـپ په واسطـ( پم3ه د )ـلی درجـیی په واسطه د تودوخی په ټاکـخلایی تصفدرون د ـګ        

ږی او ـیـرمـوری ګـپ C 211 – 381°ر ـه تـدو وروستـریـی د تیـوونکـویک کـی د تعـد تودوخ

 . ږیـیـرونکی داش ته داخلـل لـ( ن1)

.  یږیـلـه داخـنی برخی تـورتـرج پـ( ب6) اود ږیـیـرمـوری ګـپ C°260 رـه داش کی تـپ        

ر ـیـ. د ق سیـیـورت نـلیه صـشن عمـیسیدـږی اوداکـیـول کـوا ورکــهی برخی څخه نـیدـته د لانـلـه

 ږی.ـیـول کـیـرکی نـپه نظ (3hr)ته ـباً دری ساعـده تقریوـشن مـیسدـکپاره د اـل

د ه ـتـور ته داخل هلــراتـ( سپ4ی برخی څخه د)ـنـدیـشنی برج دلانـیسدـر داکـیـه قـتـوروس          

ک ـعویـی تـودوخـدت( 1پ په واسطه د)ــ( پم2از د)ـع فـایـطرف ته اوم از پورتنیـازی فـګ

ول ـی اخیستنی لاندی نیـټـګ ه دـوم په توګـټـیـول یعنی بـه دمحصـستور څخه وروـدعب یـکـوونــک

 . ږیـکی

( 4ورتنی برخی او)ـشنی برج دپیاکسید (6ازات او بخارات د)ــلیی ګـسیدشن دعمـداک         

دل داوبو ـخ کیـکی ی اندنساتورـ. په ک ږیـاتور ته داخلیـنساندـ( ک7او) ږیـستل کیـیاخ راتور څخهـسپ

ته بخارات ـلـه داخل او هـورتـراتـ( سپ8سته محصولات )وسی او ورـورت نیصطه په واس

 . ږیـیـیرته داخلـوسفـمـر اتـیـخه بغڅ ښتـلګ ازات دـږی او ګـیـلرج ته داخـځلوبـینم ازات دــاوګ

د  خهه څـ، چی دهغ ږیـیـستل کـیـیار اخـولـورسـخه تنی برخی څـید لاندور ـراتـسپ د         

 . ږیـل کیـیستـه اخټـو کی ګـونـه په داشـپه توګمحروق 

 

 دیـنـه بـقـبـط رـیـق د  -31.3

 : رونهـیـد قـد او نیمه جامـامـج .3

 . یځه لاس راـخه پڅ طلاـختد اوـی شونـپاتتی ـفـد ن یماً ـرونه مستقـیـه قـدغ        

  :رـیـقع ـمای .2

رونو ـیـق ډوله چی د دغه ـرنګڅ. یل دـناسب محلـو مـا یـر مخلوط یـیـق ر دـیـع قـمای

ان ـی اخیستنی امکـټـخه دګڅه ـهغ، د و یـدا کـیـښت پـه کی کمـت د انحلال په نتیجـزجیـل
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په  ډول تی اخستینی دـل د ګـمحل . د ونه کی(ـک رغړـ)په سدی  ممکنر ـیـخه بغوڅرمولـدګ

 . ږیـیـسیم کـقـو تـو برخـر په دریـیـرمایع قـنظ

 

a. رـیـی قـستونکیـژراخ(Rapid Curing): 

ال په ـهرمـستنی پیی اخـټخه دی او دګڅ ډولل دسپک ـرونو کی محلـقی ډوله ـپه دغ 

 . ږیـیـاتی کـاقی پـ( بهـۍ )لایړـک هوـر یـیـق ږی او دـیـیه کزـت سره تجـسرع

b. رـیـی قـونکـتسیـیم اخـن(Medium Curing): 

زه ـیـدان تـچني ـیزیه ـتج دی چی یفـتـکاـن یا ریـیـل سپـت محلـفـت کی د نـه حالـپه دغ  

 . ږیـیـه کـلخترـډیرـیـق يه چـکځده ه ـن

c. رـیـی قـونکـستیه اخـتـسوور(Slow Curing):  

ه ټـزل( څخه ګـ)ډیلـیـازوئـگه ـلونو لکـر محلـیـه تبخـوسترونو کی د ورـیـول قه ډـپه دغ 

 [23] . ږیـستل کییـاخ

 

 ه ـرونـیـی قـشنـلـیما -31.3

. په  بارت دیـادی د مخلوط څخه عـی مـونکوـلشن کـمـایواوـر، اوبـیـق ر دـیـقی ـشنـلـایم         

 دارهـپای چی نتیجه کیق وی ـو کی معلل په اوبــو په شکـیو ذراتـنـر دکوچـیـوط کی قـه مخلـدغ

 ردـقی سره د ګـه راتـینځتـمپه واوو ـی قـریکـټـی ماده دالکـونکوـن کـیلشـ. ام لشن لاسته راځیـامی

ه ـه ای رنګوـهـشن قـلـامی . رځيـګ عـدو مانـیـل سره د نښلـب وی یو دـکی هغ ریالـچاپیذراتو په 

 . یږیـوړل ک ارــرپه کـیـستنی څخه بغـیی اخـټـودوخی دګـچي د تدی رـیـع قـمای

دو په نتیجه کی ـکی خنثیواوو دـریکی قـټـه یا د الکـرپه واسطـدل داوبود تبخیـیـماتشن ـیلـام د         

ي ـی پاتـباقح ـسطمغه ـهه په ـقـه حلـی نازکـرکـیـه قـپ سرهلو ـه تلـځنمـشن د لـلـی  د ایمـه راځـځتمن

 ږی. ـیـک

یلشن ـسره دام ینځته راتګم دوو ـټریکی قـالک او دره ـولونو له نظډت د ـمساح ونه دـشنـایمل        

و ـنوـونـزابی صابـوړ تیــ، غ وـګنی مالـشی د امی یایدـک چی . ویـر کـیـادی ډول توپـی مـونکوـک

   .  یـیستل شـه واخټـڅخه ګ (  nSiO2mAl2O3xH2Oکاتیموسلـال)او د خټی رس 
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 و دـردانی یـیـق درڅوـږی تـل کیـکی پاشه اوبو ـپوی اوـرمـرګـپاره قیـوړولو لـج یلشن دـد ام         

 . ږیـیـلاوه کــی ورعـه ګـه اضافـتورـهغه ته پاو ل سره ونه نښلیـب

د  یـی سره چــقـپه دی طری . ږیـیـمالـورا زیات استعـونه کی خـغک رړـپه سشن ـیلـام        

ه یي رسوي او ت ځای ښتـلګ وی او دـوط کـه مخلـه ښـهغږی اوـل کیوــه اچـلشن تـیـږو دانی امـیـت

 . ويـي اچـی ک پرمخړـس د

ر کوچنی ـیـق ږی او دـیـد کـرمتصاعـه اثـت پوا سره دمجاورـوده اوبه دهـی موجشن کـه امیلـپ        

 . ویـبل سره نښل دیووی ـښینی اوهغـا کوخاو ذرات د دانو په شا

ړی استفاده ـرم کـر ګـیـل شی چي قـوښتـه غـون و کی چيـونـو ځایـڅخه په هغشن ـامیل د        

ه ـټـات وی ګـوبت یی زیـکی چه رطو ـونـولـو او محلـونـځایه ـخه په هغڅشن ـد امیلرـیـ. د ق کیږی

  .ږیـیـل کـستیـاخ

 

 ل دـیـشن ماتـامیل در ـیـق د -31.3

ل دـیـشن ماتـیلـو ته د امـلـاستـنـرکیـیـد ق باندی وـږو په  دانـد تیاورـبخیـداوبوت شنـیلر دامـیـق د        

بو ـه مطالتـمیـهه د با آـه دهغـڅخه وروست ښتـلګ ده دوـت مـد وخ دلوـیـاتـم شن دـلـیـدام. ی ـوای

 . رل کیږیـیـمخه شڅ

 ریالـیـچاپد  ښتـلګ، د سـح جنـني مصالـریـ، د ډب ډولرـیـدو وخت دقـیـشن دماتـیلـام د        

ح د ـمصال ښتیـلګری ـیـه چـه کـلک ریـپوری اړه ل ت درجيـوبـد محل درط ښتـلګ ودوخی او دـت

 مـنوا ــو کی دهـرم وی او په سلـط ګـمحی ښتـلګری د ـه چیـری اویا کـت ولـات خاصیـدو زیـیـمات

  . ږيـیـاتـلشن ژر مـایم ییجه کـتـږی اوپه نـیـر کـیـشن اوبه ژر تبخـزیات نه وی د ایمل

 

 نی ځایونه رونو څخه د ګټی اخیستـیـشنی قـیلـامد  -31.3

 ډـدار یا په ځنـایـ، پ شنـیلـلی امـ، الق شنـیلـدی امـکه اسی. ل ریـونه لـډولف ـلشن مختلـامی        

و په ـونـو یی د استعمال دځایـریــه شن چيـلـدونکی امیـدار یا ژر ماتیـایـپاـشن اونـیلـدونکی امـیـمات

 پارهـل یولوـننو د لکه وـکړـټونو اویا دسـوری اسفالـــارونو او فـزو کـیـت معمولاً  . ږیـیـکل ـاکـرټـنظ

 . یستل کیږیه اخدامیلشن قیرڅخه ګټ
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 ونه ـنی ځایـستـیی اخـټـګ دخه څرـیـق د -31.3

ه ـونو پـقـی عایـرتحرا دارنګه دـمـهه اوـیوی په وجخه د مخنرونه د اوبو د نفوذ څـیـقد ـجام        

 . یږیـل کـاروړی په کـو کاوداسی نورل ـبـ، کی ګـ، رن کـیـ، لاست وـوړولـج دونو ـو نلـ، داوب مـن

سام یی مخکی توزیح ـږی چي ډولونه او اقـستل کییه اخـټـونه کی ګـړک رغـه سـر څخه پـیـقع ـمای

 . ولـش

د اوری ـ، د خ پوښښ د ساختمانونو ، د امیلشنونه دساختمانی مصالح د تهیيرونو ـیـق د        

وارد ـیستنی زیات مـی اخـرد ګټـیـق . ږیـیـونه کی هم استعمالـړک په رغـس دـه همدارنګت اوـیـبـثـت

 . ریـل

 

 وارد ـنی مـیستـی اخټـګ دخه رڅـیـق د -33.3

 : هـڼـرهــک

 دلـریـیـو تـ، د اوب هـدنـندیـد بـم ضـن د .3

 دلـوړیـونی ضد جـد عف .2

 ي پوښـیدونکـیلـی بـونکـسات .1

 چ(ـ)مـــَلید ـولـوادو تـو مـوښوونکـق پـی عایـز حرارتـڼیـرهـد ک .4

 لچ(ـ)مـــَدارـدونکی جـلیـیا بیي ـاڼـنري پ   .1

 رشـو فـبارونـد انونو ـمـتخ ذریـب د  .6

 اریـع کـمـو ملـونـالـانـزو کـیـو او اوبـرونـانکـد ټ  .7

 نهـو ساتـیـټی ودانـریـانکـد ک  .8

 ولـیو( رنګـیالګـو)نـد ون  .3

 يـیوونکـه نـاتو مخـایعـم د ضـو او نـد اوب  .31

 لــونو ساتـسمـاد څخه د جـو او بـد اوب   .33

 ښــپاره پوښـو لـو د منځته راوړلـیراتـیمی تغـلـاء د اقـړلی فضـت د   .32
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 : يــودان

 حیـسط   .31

 دلـریـیـو تـدنه، د اوبـندیـم ضد بـد ن   .34

 ښــوښـه پـیب او دهغـرکـرش تـاق د فـد اط   .31

 ه کیـدنـندیـه بـی پـو کـریکـابـپه ف   .36

 ی ـټـنی پـونو کی د زیـایـړو ځـانګـپه ځ   .37

 خــام مـب د   .38

 

 د بام په سر د قیر څخه د ګټی اخیستنی یو انځور  (1.3شکـل )

 يـاڼـیری پـپاره قـرش لـد ف   .33

 وادـړني مـمـونه ، او لـګ پوښوښـنـلک او ټیـقه ای کـدو، یو حلـوړیـو جـقطع د   .21

 هـاودونـیو چـرګـړل اود لـو تـوریـو د سـونـاټـوکـو چـرونکـشولـشی د   .23

 دل ـات جوړیـیبـرکـد تـو ضـونو د اوبـړښتوـټی جـمنـس د   .22

 هـونـرشـی فـرونکـاک لـلي او اصطکـو تـونـوټـب د   .21

 هـدنـوړیـق جـی عایـحرارت   .24
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 یبـرکـوادو تـو مـوونکـی د ډکـځ کـونو په منـلـو نـینګـد ټ   .21

 ـريل ولــوښ شکـچی د پـیـب چی د قـرکیـو تـرخو او قطعـخ د بـام د مـبد    .26

 ښـع پوښـر مایام سـد ب   .27

 بـرکیـټو تـی سمنـیکـپلاست   .28

 وـطعـه قـوښـیچی پـق   .23

 هـونـتـه او چـونـوښـونه، پـوالـید   .11

 قـو حایـږونـد غ   .13

 شـلا او آرایــکـو ښـیـد ودان   .12

 ړی ډول ـانګـتو ځـښـد خ   .11

 ښـړی پوښـانګـوه طرف ځـښتی د یـایونو کی د خـړو ځـانګـپه ځ   .14

 اتـطعــړی قـپاره ځانګـوړولو لـجوانعو د ـړو مـانګـد ځ   .11

 بـیـرکـو تـښونـوښـد پـم ضـند    .16

 ورو کیـو اونـاتـطعـکو ، قـریـابـه فـه پـوړونـق جـو حایـتـد تخ   .17

 بـیـرکـو موادو تـوونکـنځ د ډکـرمیـونو تـلـو نـنګـیـټد    .18

 ه ـښونـماری پوښـمع د   .13

 تیـر تخـلاستـد پ   .41

 ومــــم   .43

 قـاواز حای د   .42

 اتو کی ـیبـرکـه تـاری پـچ کـګد    .41

 تیـخـوالی تـدی .44

 ونه ـلـقـیـړی ثـځانګ .41

 پاره ـښ لـوښـوی د پـږی دهغـیـو کی استعمالـورونـه کـی چی پـرګـه لـهغ  .46

 پارهـو لـوړولـو د غـیرانـنیوی څخه د تـدو د مخـیریـو د تـشراتـو حـوړونکـی خـرګـد ل .47

 تـوړښـونو جـو رنګـق کوونکـد حای .48

 واردـنی مـستـټی اخیـی د ګـلونه کـځغل ـپه ن .43

 ښـوښـازک پـو نـونـبانـو سایـد سپک   .11
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 : ويـیـخه مخنـڅوـیدلـولـسیک او د ـدرولـهای

 ړلـو تـونـالـانـزو کـیـاوب د   .13

 و کیـدونـنـو په بـد اوب .12

 لـونو ساتـږد خطـیـو د لـاوب د   .11

 و لپاره ـښ او ساتلـوښـو د پـندونـد ب   .14

 رونو کی د اوبو د ضایعاتو څخه د مخنیوی لپاره د قشر په حیثـټی نهـریـانکـه کـپ   .11

 لپاره مخنیوی د څخه زهکشیفاضله اوبو په کانالونو کی د  د   .16

 د اوبو د بندونو د خاورینو تپو دمخ قشر په ترکیب کی .17

 اوبو د تیریدو ضد لرګین دیوالونو پالش د   .18

 کښتیو په ساحلونو کی د لرګی پلونو پالش د   .13

 ساحل د ځای د فرش په ترکیب کی د   .61

 کښتیو د ساحل د فرش د ځانګړو حلقو په جوړښت کی د   .63

 لامبووهلو د جامو لپاره د   .62

 اوبو د ذیرمو د ارتباط د خطونو پوښښ د   .61

 خښتو ترمنځ مصالح او داوبو ضد ساختمانونود تیږو لپاره د   .64

 غږیزو څپو په واسطه د خرابیدو څخه د مخنیوی لپاره د   .61

 اکسدیشن په حوضونو اود فاضله اوبو په لمنځه وړلو کید   .66

 لامبلو په حوضونو کی  د   .67

 63چټلیو)کثافاتو( د جمع کولو په حوضونو کی د   .68

 یرمو کی چی د ځمکی لاندی ویزاوبوپه هغه  د   .63
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 چی د ځمکی لاندی وي د قیر د استعمال یو انځور اړتیاوی د اوبو د زیرمو لپاره (6.3شکل )

 صنایع : 

 بیتومینی ترکیب سره د المونیم د میده ګیو تولید د   .71

 لیمڅيتور    .73

 نلونو او سوریو په عایق جوړونه کی د   .72

 سطحو په عایق کولو کی د   .71

 د رنګ په ترکیب کی   .74

 نورو بیلابیلو مواردو لپاره بیتومینی ورقی د   .71

 پیپونو انحنایی محل د   .76

 بامونو پوښښ د   .77

 لیږدونی په وسایطو کی د   .78

 بهر څخه د موټر داخل محیط جداکولو لپاره )د دروازو ربړ( د   .73

 بریک د لیدرو په ترکیب کی د   .81

 کلچ سیستم د   .83

پښو د حرکاتو او همدارنګه د موټر د تګ پروخت په موټر کی د فرش د سطح د بی  د   .82

 اوازه کولو لپاره 

 اصطکاک عناصرد   .81

 عایق جوړونه   .84
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 ه د برقی تختونو بیلابیلو برخو لپار   .81

 خټه نیونکي   .86

 موټر د چوکی دپاسه لاس نیونکی د   .87

 اوبو ضد پوښونه  دد موټر په بدنه د ټایرونو په اطراف کی  .88

 بریښنا   .83

 ارمیچر)جوشن( او پیچونو کی   .31

 بطری د نصبولو په ځای کی د   .33

 ټولو بریښنایی سیستمونو په عایق جوړونه کی د   .32

 شن باکس(اتصال د ټکو د جوړښت په ترکیباتو کی)جنک د   .31

 په پلکونو او ساکټونو کی یودبل سره نښتی عایقونه   .34

 

 نو کی د قیر د استعمال یو انځوراکټونو کی یودبل سره نښتی عایقوپه پلکونو او س (7.3شکل )

 موادو ترکیبات د    .31

 تور ګریس    .36

 چرم ډوله ترکیبات    .37

 ربړ ډوله مواد چی یودبل سره په اسانی نښلی او عایق جوړوی    .38

 د ځانګړو تابوتونو جوړول          .33

 مومیای کول .311

 قلم وهل  .313
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 نکی ، توسعه ورکوونکی اتصال کوو .312

 منفجره مواد  .311

 د حریق ضد موادو ترکیبات .314

 واشلونه .311

 د عاجلو چسپونو جوړښت .316

 ګریسونه .317

 )د نل د چوری ګانو په ټینګ تړلوکی(  پمُپوښښ ،  .318

 پلاستیکی سمنټ .313

 په ځینو موادو کی د لاستیکی خاصیت د زیاتولو په خاطر د علاوه ګی په حیث .331

 ساتونکی ، حفاظت کوونکی .333

 ( رنګPrinterد پرنټر) .332

 په ترکیب کی مایعد کوهی ایستلو د برمو د  .331

 بوشکه جوړونه کی .334

 د شیمه لرونکو موادو په توګه .331

 زرهی پارچی یا محصولات .336

 کرباس .337

 د کښتیو د فرش ځانګړی کرباسونه .338

 د ځانګړو لیمڅیو په تولید کی .333

 د کښتیو د سر فرشونو نور ډولونه .321

 پوپنک ضد  .323

 د وسایلو د نم ضد بندونو ورقی .322

 لاستیکی زانوخمونو او پلاستیکی نلونو د ساختمان په ترکیب د پ .321

  د اطاقونو د فرشونو د تختی په ترکیب .324
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  د قیر د استعمال یو انځور( د اطاقونو د فرشونو د تختی په ترکیب 8.3شکل )

 مصنوعی چرمونو په ترکیبد  .321

 د رنګ په ترکیب  .326

 ځانګړی ورنسونه .327

 د تیزابو ضد پوښونه  .328

 ونهژر وچیدونکی رنګ .323

 د سولیدو ، ضربو او تخریب ضد مواد .311

 اکسدیشن ضد محلولونو په ترکیب )انټی اکسیدنټ( .313

 د میناتوری لپاره د موادو ترکیب .312

 د بیلابیلو ملابندونو جوړښت .311

 د منفلقه موادو د فیوز د فتیلی )ثانیه سوز( د یوی برخی لپاره  .314

  د تابوت صندوقونه ) چی عیسویان یی د جسد سره یوځای دفن کوی( .311

 د بیلابیلو قالبونو شکل کی  .316

 ګلدانونه .317
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 اصطکاک لرونکی خطونه .318

 زیدنهسو .313

 ګاسکیتونه .341

 د ګرامافون فیتی .343

 ربړونه .342

 د کار د میزونو پوښونه .341

 سړک رغونه :

 د جادو ، پیاده رونو او سړکونو قیر .344

 

 د استعمال یو انځور قیر کی د د جادو ، پیاده رونو او سړکونو (3.3شکل )

 (Run Way)واز خطونه د هوایی ډګرونو د پر .341

 پلونو په فرشد  .346

 د لارو بندونه .347

 د ریل ګاډو د پټلی په ترکیب کی .348
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 د ګراجونو ، پیاده رونو ، ګدامونو فرش .343

 ق جوړونهد جادی د غاړو لختی ، د جادی د غاړی د کانالونو عای .311

 

   د قیر د استعمال یو انځور په سړک رغونه کی (31.3شکل )

 ارکینګ( جوړول د کانکریټونو عایق جوړونهد وسایطو د ودریدو  د ځای)پ .313

 د خاوری سره د قیر د ترکیب د لارو او کوڅو جوړول .312

 د اوسپنی د لاری خط )ریل پټلی( :

 د اوسپنی د خطونو په فرش کی ارتجاعی کم خاصیت ورکول .311

 د اوسپنی د لاری په ځانګړو ساحو کی مالشی مواد .314

 اردد ریل په پلاتفارمونو کی ګټی اخیستنی زیات مو .311

 ناارامی څخه د مخنیوی لپاره(ریل ته د نږدی لارو فرش ) د مسافرو د  .316

 د فلم جوړونی په صنعت کی : بدنی روزنی ، ننداری او

 د نڅا د ځای تختی او جمناستیکی ننداری .317
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     کوچنیو میدانونو فرشونه او غیږی نیولوپینگپانگ، د والیبال ، باسکټبال ، ټینس ،  .318

    رزمی ورزشونه 

 استی د مسابقاتو لارید ځغ .313

 د سکیټ لپاره د یخ وهلو میدانونو لاندی فرش .361

 

 

او  وغیږی نیولوکوچنیو میدانونو فرشونپینگپانگ، د والیبال ، باسکټبال ، ټینس ،  (33.3شکل )

    و په میدانونو کی د قیر د استعمال یو انځور رزمی ورزشون

 

 ۍـړنـانګـرونو ځـیـد ق -3..1

  (عالـتـاشاور اخیستنی ) ، د یـټکرمی ـی ، نـوذ درجـفـړنی دنـګناځ يـاړینپاره ـو لـرونـیـق د        

ت ، ـیلـیـش قابــشـیت ، دکـلالـلونوکی انحـلفو محلـتـت ، په مخـفثاـیت ، کـزجـی ، لـودوخی درجـتد 

ه ـګدی توـو یی په لانـریـارت دی . چه هـخه عبو څورـی نـاوداس یـټکیدو ـڅـ، څ کیـټرک ـت

 . وی دیــح شـیوضـت
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 هـوذ درجـفـن رونو دـیــق د -13.3

م په ـپاره هـندی لـه بـبقـرد طـیـرف دی او دقـتی معـرمی اوسخـوی دنـوذ درجه د هغـفـو دنـیرونـق د

اری ـیـوزن )معـدرد سـتنـو اسـیری داسی ده چه یـدازه ګـفوذ  د درجی انـ. د ن یږیـاروړل کــک

 (5sec)چه( دـتر په کـلی مـ)د م(100gr)  باً ـریـتق اغـیـزی وزن په ـړانګـد یو ځروط ـنه ( یا مخـست

رونه ، ـیـیداتو ) قـولـد تـیمه جامـد اونـتی جامـفـه کی په نـودوخـت کی په تـلی وخـو ټاکـپه ی 

 ریسونهـګ

ونې ـړک رغه دسـوذ درجـفـ. دنیږیـیول کدی نـلانیري ـګاندازه  داسی نور( کی  د ونه اوـومـ، م

 . ږییل کړاروـه کـپاره پـو لـرونـیـق

 

 ی ګرافـاړیکد ځ ـرمنـت یـکـټی ـرمـوذ درجی او نـفـن و دـرونـیـ( د ق3.3شکل)
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  يـټکنرمی  ردـیـق د -11.3

رمیدو ـرد نـیـ. دق ریـه لـوذ د درجی سره اړیکـفـی او دنوندـرګـه څـودوخـدو تـرمیـدنر ـیـق د        

 يـداس . یږیـل کـستیـاراخـه کـقی د روش څخـاو حل Ring – Ballاچمی ـس لو لپاره دــاکي دټـد ټک

وی ـی ډکـه یـرڅخـیـرم قـګ ی او دوـرارورکــخ قـرمـوی صفحی پـقی ته دیـدرد حلـتنـو سـی یـچ

.  ویـقه اچـولادی حلـدرد فـنست هلـب وهـخ یـرمـر پـیـ، ق ت شیـرسخـیـته ددی چي قــوساوور

ت ـلی سرعـاکټه ـه پـودوخـو تـداوبلوی او ـه داخـت و ظرفـه داوبـموعـه مجـه دغـستوور

ی یره شـقه تـر د مخ څخه حلـیـق چی دله ـک . ږیـرمیـنج سره ـدریـرپه تـیـ. ق ویـا کیدـی پـوالـاتـزی

 . ده هـی درجـودوخـدو د تـرمیـر دنـیـه دقـدغمـشی . چی ه لـولیکد ـه بایـخودوـ، ت ږیـیوـاو ول

[4] 

 

 هـی درجـودوخـد ت اور اخیستنی ر دـیـق د -11.3

ی ـړیکسره د ا لمبی ربخارات دـیـق د ـه ده چیه درجـی هغـخوودـه د تـعال درجـر داشتـیـق د        

 تونـشی ـریقـدوه طپاره ـل ولـاکـدرجي د ټ خیستنی د تودوخی اور ا د . اور واخلیپه نتیجه کی 

رف کی ـړی ظـپه ځانګپاره ـنی لـیوـر د ازمـیـق هـکی . همغ وـروفـظ وـټـوسرپا وـه خلاصـ. پ ریـل

ل موجود ـر یا محلـیـنو قـویـآزم وینیـمخک ول دڅ ډـه کی هیـه هغـوی وی او پـاک شـی پـچي مخک

ی ـودوخـونی د تـد نم چیږی داسی ـیـول کـه ورکـودوخـول تیږی او په ورو ډـول کـنه وی ، اچ

تی ـسان 16 رـه شی اوتړه ولاړوـکی ل ودودـوپه حـدرجرید ـتی ګـسان36 ه کی دـیقـره دقـه په هـدرج

ر ـیـو قـباسو تر څ ارـتظـټه ده انـیـه ټـڅخ یـټک د اور اخیستنی د ـدودو کی چیدرجو په ح ریدـګ

مه ـی اندازی کـهغد ترـایـبی درجه ـودوخـت د تـه وخـهغ . وـیایـه بوړـه لـوخودـتاوی ل شـمشتع

ه وړه ولاړـوری لـو پـدرج 6رـخه تڅ  5ه کی دـیقـره دقـه هـخی درجه پوودـیر د تـق و دـړو ترڅـک

 . شی

د ی( چی ـوونکـدازه کـی انـودوخـت ) د جـرارت سنـو حـد یـت کی بایـول وخـنی په ټـویـد آزم        

ه ـوګـیح تـز کی په صحـرکـرف په مـنی د ظـویـی وی د آزمـندونکـرګـو څـراد درجــتی ګـسان 400

ی ږدو، د ـر کـیـودی ډول په قـوړ او عمـی لـدودو کـتر په حـلی مـم  6.4ه دـل څخـرف د تـاود ظ

له چی ـد هغه شعـره بایـی سـوړوالـو په لـو درجـودوخـه د دواړو تـی وروستـه درجـی ددغـخوودـت
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خ ـم ونی دـد نم وړ نه ويـلر څخه تـی مـمل  4.8طر دـه قـړی وی اود هغـیم کـظـنـوتـخکی مـم

یی څخه ـانـثوی ـت د یـو وخـیرولـخ څخه د تـونی دمـال کی چی د نمـړو په داسی حـک هرـیـه تـڅخ

ی ـدودو کـتر په حـی مـمل 2 ح سره د ـی د سطـمونـن ه دـاصلـف )لمبی(لیـړی اود شعـه کـاوز ونـتج

 [4] . وی

 

 تـیـزجـل -11.3

ر ـیـد ق.  ږیـیـل کـاکـورد کی ټـو په مـونـزابـیـد تـامـو جـویـلی شـراو ویـیـق عـمای ت دـیـزجـل        

 .ږیـیـتل کـیسـه اخټـو څخه ګاوــګتو دسـلفـختمپاره دـلو لـاکت د ټـزجیـی لـیکـاتـنمـسی د

 نديـه بـبقـو طـرونـیـع قـایـاس د مـر اسـت پـیـزجـد ل( 3دول)ـــــج

 cut backلزجیت   311/81 په سل حجمی کي ریدق يپه سل حجمی ک فیاکتیدر

35-39 65-61 0/1 

22-24 78-76 10/15 

15-17 85-83 50/100 

13/7-14/5 86/3-85/5 150/250 

11/3-11/7 88/7-88/3 400/600 

 

 هـدو درجـڅیـڅ ر دـیـق د -11.3

ه ـطره  پـق هوـر یـیـق د کیه ـه درجه ده چی په هغـی هغـودوخـت دو درجه دـیـر د څڅـیـق د        

 .  ږیـیـه وڅڅـوک څخـنازک نرونکی ـل لـن دطرـلی قـاکـټ

ه ـت هغـه وخـو روان شی دغـڅږی ترـیک ولـکره وـودوخـه تـرتـیـپاره قـنی لـویـه ازمـد دغ        

ه ـدغ.  ږیـیـر وی څڅـیـه څـی پـدونکـیـطره څڅـی قرـنه وـوک دیـه نـدهغ ـیل کی چـن ازکـه نـپ

و ـ، ترڅ یږیـول کـورک رارـی قـکء ضاـتی فـښـیه ازماـپاره پـتونو لـو ساعـڅ ه دـاه تـت دستګـوخ

و ـدرج 25رـڅخه ت  20)دښت شی ـایـق ازمـطابـریال مـیـاپـودوخه دچـر تـیـقنی وړ ـویـدازم

ه ـودوخـتاو ورو ورو  یږیـل کوـرارورکـو په ظرف کی قـد اوبه ـتاه ـګتت دسـه وخـهغ وری(ـپ
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ل ـاکه ټـه واسطـنج ( پـت سرراـی )حـونکـاکـی د ټـوخودـت درجه د يـودوخـت وی او د اوبو دـورک

ر ـیـق ږی دـیـل کی وڅڅـره په نـطـقه وـخه یرڅـیـوجوده قـم ه چی دـه درجـی هغـودوخـږی د تـیـک

 [4] . ږیـوم یادیـپه ن د درجي دوـیـڅڅ د

 

  (Ductility)شــشـر کـیـق د -11.3

ونی ـ. نم یسیـورت نـری ، صـل ونـشتب کی ـلاـه قـی پـچمخ رـر پـیـه قـغـنه دهـویـه ازمـدغ        

ونه چی ـکـه فـه هغـروستو ، او ویـرکو رارـق ديـلانی ـی تودوخـاکلـټ رف کی دـو ظـه یـه پـت

ږی او ـیـل کـستـیر وـیـیږی او قـداکـخه جل څـو دبـج سره یـیدرـکی نیولی په ت  ی په مینځـی رـیـق

ش په ـر د کشـیـق یږی او دـدازه کـه انـاصلـینځ فـر مـو تـو نـ، د دوو فک یرې شیـیا څـي بـچ هلـک

 [4] . ويـټ ورکورـپـوم ریـن

 

 ( (Bitumen Penetration Testد قیر د مارک معلومولو ازمیښت -11.3

دی چی په طبیعی ډول په حوضونو ،  عبارت له هایډروکاربنونو څخهBitumenقیر یا         

جهیلونو اود ډبرو له طبیعی ذخایرو څخه په لاس راځی اوپه مصنوعی ډول د پټرولو له تصفیی 

          څخه په لاس راځی .

 د قیر په ترکیب کی لاندی اجزاوی شاملی دی .

3. Asphaltness : 

 دي . دا واړه ذرات دی چی د ریزینس په نامه مادی په واسطه پوښل شوی

2. Resins : 

 دا پرنډه او غلیظه ماده ده چی قیر ته د نښتلو او ارتجاعیت خاصیت ورکوی .

1. Oil : 

 تیل د قیر پرنډوالی او غلظت کنټرولوی .
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د قیر مختلف ازمیښتونه اجراء کیږی ، ترڅو ځان یقینی کړو چی انتخاب شوی قیر د سړک         

دي ازمیښتونو څخه د قیر د مارک معلومولو یا جوړونی لپاره غوره او مناسب دی ، چی یو له 

 ازمیښت دی او په لاندی توګه یې روښانه کوو :  Penerationښکته تللو

دا ازمیښت د قیر      ازمیښت : Penerationد مارک معلومولو یا ښکته تللو  -3.11.3

یوی آلی په په موخه اجراء کیږی دا ازمیښت د د نرمی او سختی د معلومولو او مارک تعینولو 

نومیږی ، دا آله یوه معیاری ستن لری  Penetro meter واسطه ترسره کیږی ، چی پینټرومیټر

اویوه درجه لرونکی تخته لری چی د ستنی د ښکته تللو په وخت کی حرکت کوی اویوه ټاکلی اندازه 

 اندازه په قیر کی ښکته لاړه .راښیی چی ستنه په دومره 

 1وی د  gr311درجی وی او ټول وزن یی  C21°وخی درجه یی پوره هغه قیر چی د تود        

 ثانیو لپاره دغه ستن په قیر کی پریښودل کیږی .

چی هریو یی نظر د  81/311،  61/31،  61/71،  11/41د قیر بیلابیل مارکونه شته لکه         

 سیمی اقلیم او تودوخی ته غوره کیږی .

ژور وی ، اچول کیږی ، لوښی  mm31وانه یی لوښی کی ، چی لږ قیر په یوه معیاری است        

ته تودوخه ورکول کیږی ترڅو قیر نرم شی او دا لوښی د اوبو په یو بل او نسبتاً غټ لوښی کی 

وي . د قیر نمونه د یوه ساعت لپاره په اوبو کی  C21°ایښودل کیږی ، د کوټی تودوخه هم باید 

 شی .  C21°ایښودل کیږی ترڅو د قیر تودوخه هم 

تر ستنی لاندی ایښودل کیږی ، یا ده دې وي چی د ښه دقت په له دی وروسته د قیر نمونه         

 خاطر دری نمونی برابروو .

ثانیی وروسته درجه لرونکی تخته لولو چی په څومره اندازه ستن  5د ستنی له خوشی کولو         

  [ 24 ]  بارت ده .ښکته لاړه چی همدا اندازه د قیر له مارک څخه ع

 د قیر نور ازمایښتونه  -11.3

م ـتونه هـښـایـدد آزمـور متعـاندی نـه بـه هغـاره پـلو لپـاکـیاوو د ټـړتـانګـولو ځـټ ر دـیــد ق        

ده ـدو تر حـیریـدی دڅـیدو په وړانـشـم د کـوهـي یـلی څخه یـه دجمـچی د هغ . یسیـورت نـص
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یږی د ـښت کـایـیر چی آزمـه قـریقی کی هغـه طـ. په دغ یزان دیـت مـقاومـر د مـیـوری د قـپ

قه کی د ـیـیږی )په دقـدا کـه جـل څخـب ودـونه ورو یـه فکـوی چی دغـلـک سره وصـنی فـیـماش

دازه ـاله انـر مهـدو تـریـیـرد څـیـه د قـاصلـنځ فـرمـکونو تـتر په حدودو کی( د دوو فـتی مـنځه سانـپ

ږی او ـت دریـغه حرکـریدو سره دهـیـر په څـیـد ق قطـوړه شوی وی چی فـاه داسی جـدستګ.  یږیـک

ه د ـښت چی دهغـایـت د درجی آزمـلظـر د غـیـق . اویا د ږیـیـه کـاصلی ته نه اضافـونو فـفک ور دـن

ړک ـه  سپر چی ـیـغه قـهچی  ږوـوهیـپاره دی چی وپـښت ددی لـایـه آزمـی دغـاکـیزی ټـدو تـیـروان

ر ـداری تـه پایـاو دهغ سیـیـوا رانـږو شااوخـیـیو تـوچنـده د کـومه حـرکـیږی تـمالـونه کی استعـرغ

 . وری دهـده پـه حـومـک

ړو ـانګـو اوځـترونـاریومـوارکی د هـراتـل دی چی په لابـت ټاکـثافـک ر دـیـه دقـدارنګـهم        

 [4] . یباً د یو په حدودو کی دیرـ. او تق یسیـورت نـو په واسطه صـآلات

 

 تـښـایـښ آزمـریـل د سـډ د جغـلانـوی زیـد ن -13.3

New Zealand Chip Seal Testing Procedures 

 ردـیـد ق یږیـټه اخیستل کـونه کی ورڅخه ګـړک رغـی په سـو کی چـرونـیـه قـپه هغ        

   20cmاوږدوالی او 20cmی د خ چـرمـپتی ـلزی تخـوی فـروج ډول دادی چی دیـو مـنی یـویـآزم

ږدی یي . په اوبو کی  ږیـیـول کـري اچـپ دارـمق 40gr  رـیـع قـی وی دمایـودونکـور درلـس

ه ـه دغـوروستت په لاس راشی( ـد حالـه جامـ)په نیم وړه شیـه لـی درجـودوخـت اق دـو داطـرڅـت

  ، یږیـب کـنصطر(ـنی قـیـپه تخم1.5cm لونه )ـات شوی جغـی مـدان100 ته باندی ـزی تخـلـف

رځوی ـل ګـه جغـپه وزن پ 25kg دی دـر بانـړی رولـه پسی په ربـ، دهغ و کی ږدیـیا په اوبـتخته ب

یو  یا دـه پرمخ بـغـوځای  دهـی لونو سرهـو جغــب شویـتی د نصـلزی تخـرونکی فـیر لـه په قـاوهغ

 . ی ږدیـو کـړو اوبـو لپاره په سـقـیـو دقـڅ

دو زور ـیـریښـدی د سـلونو بانـو جغـب شویـر په نصـیـږو چی آیا قـوهیـوپ پاره چیـددې ل        

ه ـزی تختـلـر شوی فـنی ذکـ، یع ږیـه رسیـرتـرخه سـنی وروستی بـویـدغه آزم ، د ه نهـری او کـل

په 60cm وزن( د په   500grږه )دـیـزی تـلـړی فـانګـږی او ځـیـښودل کـیـت کـه حالـرچپـه سـپ

 ییهغه سرعت چی په خوشی کولو کی و ـرڅـوی تـی کـوشـه خـپاره په هغـلو لـو ځـاع د دریـفـارت
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 د قیر آزمیښت (32.3) شکل

ونو ـر د جغلـیـیری قـه چـرڅو کـیږی تـب کـبـ، دا ددی ساصـابت وکړی د فلزی تختی په شا  اخلی

 . ږیـیـونه لویـ، جغل ښ شویـریـه وی سـه نـوګـح تـخ په صحیـتی پرمـزی تخـلـلی فـوی بـدی

ل ـجغ  %85یږیـع کـوقـپاره ورڅخه تـدو څخه د سړک لـښیـسری ر دـیـدود چی د قـن  حـآړی        

 . ری نه شیـیـر څخه لـیـد د قـوی چی بای

 

 

 د قیر آزمیښت (31.3شکل )
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 ونهـډول بیلابیلښت ـر د لګـیـه ودانیو او سړک رغونه کی دقـپ -13.3

ونه کی ـړک رغـرونو سره چی په سـیـهغه ق ږی دـیـرفـیو کی مصـرونه چی په ودانـیـه قـهغ        

 ږی چی دـوړیـی جـلی ټکی کـاکـوه ټـودانی په یدا چی ړی ـه لمـ. ځک لریـریـ، توپ ږیـیـمصرف

ه چی ـپه وجی ـات اوږدوالـړک د زیـال کی چی سـی په داسی حوی ـودونکـیم درلـړی اقلـځانګ

   . ږیـیریـلیم سره تـاق رلرونکیـیـتوپو څخه د ـو سیمـری یې د مختلفـل

د لویی  هـیږی دهغـیستل کـټه اخـر څخه ګـیـق کی چی دی ـرټکـم دا چی د ودانی په هـدوه        

ره پاـیون لـزولاسـتی ایـام د رطوبـر بـیر چی د ودانی پـه هغه قـیږی لکـوښ کـلی په واسطه پـوسی

ویی ـور سره د جـطیم ـیر په مستقـه ډول قـدغ . یږیـوښ کـیک په واسطه پـوزانـ. د م ږیـمالیـاستع

لو د ـه وسایـیـلـقـو څخه چی د نـد د ضربـری او بایــرار لــو په وړاندی قـفو ضربـلو او مختلـوامـع

قاومت د ـط د مـقـپه ودانی کی فد قیر څخه ره ـالاخـ. ب ړیــل کـمـی وی تحـت له وجـرکـح

یږی په داسی ـل کـیستـټه اخـونو کی ورڅخه ګـزولاسیـدی په ایـه وړانـم پـر د نـیـت څخه د قـخاصی

. ترڅو  ږیـرنه کیـلــره پامـدو خاصیت ته ډیـښیـر سریـیـونه کی د قـړک رغـه سـحال کی چی پ

رخونو له ـد څ رونوـموټچی د  ارونو په وړاندیـونه د بـواشلری ـنـاوم فـولایی شی دهغه سره مقـوک

ر ـیـق یـښتـلګد ونه کی ـړک رغـی او سـودان هل سره پـیـ. په دی دل ځ ته راوړیـی وی منـوج

 . ر کویـیـوپـل او تـل او ډول بیلابیـشک

زیکی ـف ر له دی چی دـیـیږی یعنی بغـمالـیم ډول سره استعـقـر په مستـیـقپه ودانی کی         

کوی او د  یـویله ـهغ زـغیولو په اـودوخی ورکـقط د تـ. ف یر منځ ته راوړیـی تغه په هغه کـلحاظ

ونو څخه ـونه کی د نورو ډولـړک رغـ. په داسی حال کی چی په س ویـې اچـخ یـهمغه محل پرم

 [4] . ږی(ـیـل کـیستـټه اخـونه کی ګـړک رغـره په سـزیات ډولشنی ـلـ)ایم ږیـیـکل ـیستـټه اخـګ

 ترونهـارامـونی د عملیې پـر رغـیـد ق -11.3

 ی درجه دـودوخـت یه کی دـملـپه ع وړونیـجر ـیـد قه ــریقـشنی طـپه اکسدی  ه:ـودوخی درجـد ت

 ږی.ـیـیول کـظرکی نـوری په نـو پـراد درجـتی ګـسان 300رـڅخه ت 200

 . ل شیـاتر ونه سـڅخه زیات3at د د ـرج کی بایـشنی بـه اکسدیـشار پـفافی ـاض  شار:ـف

یږی. ـل کـاکـیت په نظر ټـیدی ظرفـادی د تولـه مـوده د اومـشن مـد اکسدی   وده:ـشن مـد اکسدی

 ( کی درج شوی دی.2) دولـچی په ج
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شن ـتونو د اکسدیـفـو نـادی او مختلفـیت د اومه مـولیدی ظرفـ، ت ښتـلګړی ـانګـوا ځـ( د ه2دول)ـج

  د دوام په نظر

 

 هـادام (2دول )ــج 

ره
ما

ش
 

 ځانګړتیاوی 

 د ودانی بیټومونه 

БH-IV БH-V 

و 
 ا
ی

ان
طر

 ق
کم

د 

ی 
ین

اف
ار

 پ
کم

ن 
و
در

و
 ګ

 د
و
فت

ن

خه
څ

 

ن 
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ط
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ت
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 ز
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فی
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څ

ی  
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ق

ی
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ار

پ
 

م 
 ک

ی
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طر

 ق
کم

ی
ین

اف
ار

پ
 

مصرف مخصوص  3

 هوا مواد خام

[m3/m3] 

245 70 90 350 

تولیدی ظرفیت  2

 داومه مادی په نظر

[m3/hour] 

8 18 14 6 

 د اکسدیشن  دوام 1
- 7 – 9  10 – 12 18 – 23 

ره
ما

ش
 

 ځانګړتیاوی

 سړک بیټومونهد 

БHD 90/130 
БHD 

60/90 

БHD 

40/60 
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و
 ا
ن
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د

و 
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پ
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ګ

خه
څ

ن 
و
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 ځانګړي لګښت    3      

]3/m3[m 
30 40 130 150 180 

     2      

    
 مادی داومه ظرفیت تولیدی

نظر په  

 [m3/hour] 

58 46 15 13.5 12.5 

 دوام اکسدیشند  1     

[hour] 
2 – 3 3 – 5  7 – 9  - - 
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( د اکسدیشنی ګازونو او بخاراتو ترکیب چی داکسدیشن برج د پورتنی برخی څخه 1دول )ــج

 . خارجیږي

 اجزاء

ن
ج

و
تر

ای
ن

 

ن
ج

سی
اک

 

بن
ار

وک
در

ای
ه

و
ون

 

ط
و
خل

م
 C
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 –

 C
4

 

C
O

, 
C

O
2

 
ط

و
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م
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2
O

 

ع
ای

م
 

 
بن

ار
وک

در
ای

ه
نه

و
 

 1 2 2 2 3 90 په کتلوي سلنی ترکیب 

 C°250 حرارتی ظرفیت د

[kcal/kg°C] لاندي 
0.26 0.22 0.46 0.24 0.45 

 حرارتی

 ظرفیت

200 

[kcal/kg] 

 

 

 یزاتـز تجهـټیـسـیې بنـی د عملـونـر رغـیـد ق -11.3

 رونکی داش:ـل لـن -3.11.3

تو ـراره خښـاوم الحـنه د مقپوښورنی ـه بهـمان څخه عبارت دی چی د هغـه ساختـداش د هغ        

ونو د ـالی نلـانتق (7) فاع دـپه ارت 1.5mونو کی تقریباً دـوالـل شوی وی. د داش په دیـپه واسطه پوښ

څخه په مساوی ل ـب ا یودـرسونکـ. ف ب شوی دیـپاره نصـیدو لـروق کـڅخه د مح یحـداش سط

ا څخه ـرسونکـروق د فـ. مح ازډوله ویــع یا ګـی شی مایـیدایـروق کـ. مح ریـرار لـو کی قـفاصل

ونو په واسطه په دریو ـوالـله یې دیـضاء د قـوله فـ. د داش ټ ته راوړیـله منځـر سوزی او شعـبه

( 2. د ) ریـرار لـونه قـپاره نلـت لـاود داش د چ ونوـوښـپ،  حـ. د سط یم شوی دهـقسـظو تـمحف

په  ونوـوښـپونه د داش د ـ( نل1وم اود )ـپه ن لـحایبی ـري د جانـرار لـونه چی د داش په سر قـنل

فی( ـ)سقیزـتـری د چـل ایـځت کی ـپه چ ونه چی د داشـ( نل1ل او)ـحایی ـري د جانبـل ایـځسطح 
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نګ شوی ـیـرسته ټـمان په مـړي ساختـ( ځانګ4ت د )ـونه چی د داش په چـ. نل ږیـوم یادیـل په نـحای

ږی د ـیـمز ګرـلی په اغیـونه مستقیماً د شعـی چی په هغوی کی نلـ( محفظ3. د ) دی

رار ـ( نلونه ق3نځ هم د )ـرمـونو تـوالـله یې دیـ. د ق ږیـظی په نوم یادیـشعشعی( محفـتی)تـرادیان

وړو څخه ـونو د لـوالـله یې دیـظو څخه خارجیږی د قـرم محفـتی ګـاز د رادیانـرم دودی ګـ. ګ لري

له ونو ترمینځ فضاء ـنه د نلازوـته دودی ګـیږی دلـشنی محفظی ته داخلـانوکـ( ک31ږی او د )ـیریـت

ه مخی ـلی ـوونکشـک د دودـه وی او وروستـلونو ته ورکـر شویو نـه ذکـودوخـله تـږی خپـریـمخي تی

 .  ږیـیـل ته داخلـن یـدود کشوونک( 8) د

له کی د دودي ـق په.  ږیـلی د داش په نوم یادیـد ق کیـټ نـریـوړتـو لـونـوالـي دیـله یـد ق        

دی ـی لانـی درجـودوخـه تـ. د دغ پوری وی C°(850 – 700) د دـه بایـی درجـو د تودوخـنازوـګ

 . یږیـسیم کـو تقـو وجـرو ښـنځ په ډیـو ترمیـشنی محفظـانوکـتی او کـانـه د رادیـودوخـت

وی د ـرک کـه تـشنی محفظـوکـانـازونه کـدی دودی ګـه لانـی درجی چی د هغـد تودوخ        

 . ږیـادیـوم یـی درجی په نـودوخـازونو د تـو ګـیخارج شو

صول د ـتی محـفـدازه د نـپه ان C°(200 – 150)ی باید د ـه کـدرجپه دغـه ی ـودوخـتد         

ودوخی ـری د تـ. که چی پاره د داش داخل ته ځیـیدو لـرم کـوړ وی چی د ګـی څخه لـودوخی درجـت

و ـازونـر د دودی ګقداـر زیات مـی ډیـودوخـرت کی د توـره لوړه وی په دغه صـه ډیـه درجـدغ

ه ـودوخی درجـو د تـازونـو ګـر شویـه صورت کی چی د بهـپه هغ.  یر ته انتقالویـسره اتموسف

لونو سره ـو نـرابـورا خـازونو څخه د خـو ګـر شویـقال د ذکـتـودوخی انـ، دت ټه ویـیـره ټـډی

ردی د ـ.  علاوه پی څخه ـشنی محفظـانوکـد ک خارجیدله ـد هغړی ډول ـ، په ځانګ سیـصورت نی

ونو په یخو ـوی څخه د نلـهغ ری چی دـن لــاه امکـازونـرشوی ګـدی بهـی لانـی درجـټی تودوخـیـټ

 .  یسيـورت ونـم صـم تراکـو کی د نونـوښـپ

په  SO)3(ساید ـاک فرترایـاو سل SO)2(ساید ـفر ډای اکـسل کیدایی شی م کیـنپه و ـازونـد ګ        

ه صورت کی ـ، او په دغ ری حل شیـون لـو کی شتـازاتـیشه په دودی ګـچی هم سره تـل نوبـخپ

 . ږیـیـیلـشکـرځی تـب ګـب سبـریـتخ لونو دـټکی د نـزاب چی په چـیـیف تـضع

ګ ـولاً د زنـونه معمـه نلـ. دغ ږیـل کیـیستـه اخـټـونو څخه ګـونده نلـیـونو کی د ناپـپه داش        

ل ـب ل په واسطه یودـمه نـل رقـوا د نعـر له خـونه د اخـنل هاورـ. دوه مج ږیـولادو څخه جوړیـضد ف
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. د  پوری ویm(6 – 5) د یـو اوږدوالـونـو نلـل شویـیستـه اخـټـ. په داش کی د ګ ږیـسره وصلی

 . ږیـته رسیmm(152) ولاً ـر معمـطـونو قـنل

رم ـ. ګ ریـرار ولـطارونو کی قـیا دوه ق وـی شی په یـل کولایـو کی نـمحفظتی ـپه رادیان        

تی  محفظو څخه ـانـه د رادیـونو څخه او وروستـنل ی دـشنی محفظـانوکـول اول د کـشوی محص

ه ـ. ځک ډ ویـنـلی اوږدوالی لـی اوسو چی د اور د شعـمتوجد ـال بایـار پرمهـ. د داش د ک ږیـیریـت

یسی اود هغه د لا ـه نـدارونو سره اړیکـله د جـه شعـد اوږدوالی په صورت کی دغ لیـد اور شع

ار ـو بخـو ته د اوبـرسونکـپاره فـدو لـد سوزی روقـع محـ. د مای رځیـب ګـدو سبـز سوزیـیـت

ه د ـرو جوړوی اود هغـطـو قـونکـو پاشـوچنیـروق په کـع محـ. د اوبو بخارات مای یږیـول کـورک

ه ـر لازمـاطـدو په خـوزیـوره سـروق د غـردی په داش کی د محـلاوه پـ. ع ویـره کـوغنه دـوزیـس

پاره د هغه د ـدو لـوزیـړ سـپـشـروق د بـمح د ته وا داشـمولاً هـمع . ړل شیـوا ورکـه هـه تـده هغ

ت ـنسب ـښتلګی ـیقـوا د حقـی د هـ. په داش ک ویـه اضافه ورکـو څـدار څخه یـی مقـیوریکـه تـلازم

ر ـذک . ږیـوم یادیـب په نـدار د ضریـوا د اضافی مقـد ه لګـښتیکی ـیورتـه تـه د لازمـپر دهغ

ات وی په ـدار زیـقـی مـوا اضافـیری د هـکه چ  . سره مساوی دی (1.2 – 1.1)ب په ـشوی ضری

 ، ږیـرف رسیـرمولو کی په مصـه په ګـدار د هغـات مقـورت کی د تودوخی زیـه صـهغ

 .  ږیـم زیاتیـعات هـودوخی ضایـو سره د تـازونـو ګـرشویـه د بهـهمدارنګ

ت ـریـال موثـودوخی د انتقـو څخه د تـازونـه د دودی ګـونو تـه کی نلـشنی محفظـانوکـپه ک        

 .  ریـوری آړه لـپو ـواملـدی عـلان

، په  ات ویـت زیـعو سرـازونـه کی د دودی ګـشنی محفظـانوکـره اندازه چی په کـپه ه .3

 و دـازونـا د دودی ګـ، آم یسیـه صورت نـوره توګـال په غـی انتقـودوخـدازه د تـه انـاغـهم

ازونو ـرځی چی د دودی ګـګ بـسبدو ـوړیـاومت د لـیکی مقـدرولـایـاتوالی د هـت زیـرعـس

ن ـیپاره آړـن لـیـامـت د تـړل شوی سرعـه د ورکـګ دهغـته راتـش منځـشـد زیات ک

 . یـرځـګ

و ـر شویـازونه د ذکـه اندازه دودی ګـم وی په هماغـرکـونو قطـره اندازه چی د نلـپه ه .2

صورت  هـوګـت ورهــغپه ال ـی انتقـودوخـوی اود تـیداکـع پـدو موقـریـیـونو څخه د تـنل

وی ات ـزیت ـیکی مقاومـدرولـایـوی هـم وی د هغـر کـونو قطـیری د نلـه چـا کـ. آم یسیـن
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ه ـشار منځتـاره د زیات فـقال لپـتـول انـوی محلـرم شـی د ګـونو له مخـو نلـر شویـد ذک

 . رځیـن ګـګ آړیـرات

ور ـرنج کـیب سره د شطـرتـه کی په تـشنی محفظـوکـونه په کانـه صورت کی چی نلـپه هغ .1

ه د ونـړل شوی وی نلـت ورکـړی موقیعیـیل کـرو تشکــب چی راهـیـاو نه په دی ترت

ه په ـودوخـدازه تـه انـی وی اوپه هماغـودونکـی درلـاتی آړیکـازی دودونو سره د زیـګ

 . ه صورت نیسیـتوګ ورهــغ

وره ــغ ږدـیـلودوخی ـ، دت ی ویـودونکـبو درلـبی لـد جان پوښرنی ـونو بهـری د نلـه چیـک .4

 . یسيـورت نـص

 و دـزوناــو اود دودی ګـونـی د نلـودوخـد ت رـیـوپـتی ـودوخی درجـدازه چی د تـره انـه هـپ        

 . ږیـیـساس کـات احـزی ږدـیـلی ـودوخـدازه د تـه انـ، په هماغ ات ویـنځ زیـرمیـی تـودوخـت

 [4] . ږیـیـابی کـه ارزیـونو په واسطـتـمیـدی کـونو د لانـو داشـرونکـل لـد ن        

 نجـشـرارتی تـح حـسط و دـونـد نل .3

و د ـونـنل ی دـت کـد وخـي چی واحـه وایـدار تـقـه مـی هغـودوخـج د تـنـی تشـرارتـح        

21mوری ـالـوکـیلـد د کـری واحـیـدازه ګـج  د انـشنـی تـرارتـح . د یـر شـیـی تـله مخ حـسط

)ت ـرب ساعـب ضـعـتر مکـی مـف hm
Kcal

2
د  ظیـتی  محفـانـد رادی.  ارت دیـه عبـڅخ (

 .(103·30 - 103·25) ه ـاوی دی پـج مسـنـودوخی تشـپاره د تـو لـونـنل

hm (103·12 - 103·7)ه ـاوی پـپاره مسـو لـونـلـی د نـشنی محفظـوکـانـد کاو
Kcal

2
 دی. 

 

و ـونـلـبت چی نـی نسـودوخـټوری تـد ګب ـریـه ضـدغ  : بـریـارضـور کـټـد داش د ګ .2

ی د ـه چـودوخـه تـه هغـولـول ته او ټـوی محصـرم شـوی ګـړل شـی ورکـله مخ وښـپ د

و د ـونـی داشـرونکـل لـ، د ن دویـنـده څرګـویـه کی آزاده شـیجـتـدو په نـوزیـروق د سـمح

 . ږیـوری رسیـپ 0.8رـب تـار ضریــور کـټـګ
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 اــمـی شیـنالوژیکـی داش تکـپاره د نل لرونکـو لـولـرمـر دګـیـق د -11.3

 

 

 د قـیـر دګـرمـولـو لـپاره د نل لرونکـی داش تکـنالوژیکـی شیـمــا (34.3شکل )

 

 5،  نیولو ټینګ ساختمان نلونود د 4،  حائل جانبی 3،  حائل سطح د 2، نلونه

 يمحفظ 9،  دود کش 8،  هنلک انتقالی 7  ، لدیوا قله ئی 6، حائل  سقفی

 

 رجـشن بـسدیـد اک -11.3

ه ـدو وروستـریـدرون( د داش څخه د تیـ)ګ ادهـه مـار داسی دی چی اومـرج کـشن بـسدیـاک د         

 سوريی نکـولیدخارخی د دـی بـورتنـرج د پـلی د بـه اخـودوخـوری تـپC°200 ر ـته تـلـچی ه

ه نی برخـدیـه لانـڅخه چی پ سوريبی ـدازه د جانـلی انــاکـوا ټـه د هـدارنګـ. هم ږیـیـلـڅخه داخ
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دی د ـو لانـلو شرایطـاکـادی سره د ټـه مـوا او اومـولی هـږی اود ټـیـه داخلـرج تـع دی بـی واقـک

 . ږیـته رسی  C°260 باً ـریـلیه کی تقـمـه په عـودوخـ. ت سیـورت نیـاملات صـشن تعـسدیـاک

 
 

  بـرج اكـسدیـشني( 31.3)شكــل 

 

، سرپوښ  4، فلانسی اتصالات  1)ګودرون(  ، د اومه موادو د داخلیدو شتوسر 2، بدنه  1

،  7، د پاش کوونکی جالی ډوله ساختمان  6، د ګودرون د پاش کوونکو نلونو ساختمان  1

 قعر  

ه ـږی او وروستـارجیـرخی څخه خـنی بـورتـرج د پـبارات دـازات او بخــشنی ګـسدیـاک        

ر د ـیـوم یا قـیټـیدشوی بـ. تول ږیـچال ته داخلیـیخ ورـساتـدنـانـپاره د کـو لـه رسولـو د سرتـرحلـم

ږی اود ـیـارجـری خـرار لـرخه کی قـنی بـدیـه په لانـڅخه چی دهغ سوري خارجیدونکیرج د ـب

 . یـه ځـون تـه تـرمـیـه زدو وروستـریـیـه د تـی څخـوونکـک کـویـی د تعـودوخـت
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. د  ږیـو څخه جوړیـولادونـو فـویـیر شـوی چی د لګی ـرونکـل لــې شکـه ایـتوانـرج د اسـب        

ل ـیستـټه اخـ، ګو ډول دي ـیت ـی جفـرارتـار چی د حـو پـرمـاره تـم لپـنظیـی د تـودوخی درجـت

 [4] . ږیـیـک

 

 ږدـلیل او ـ، سات هـرمـید قـیـر ز -11.3

ـانی سره ې شی په اسـیدایـته چی ک وـیداتـولـتی تـورو نفـل نـرمه او ساتـیـر زیـیه شوی قـهـد ت        

وی ـیه شـهـا تـ، آم نه دهـزمـتونـره سـیه ډیـخل، اود هغـه  ل شیـ( کی وساتوـونرـانکـو)ټـرمـیپه ز

 ریـا لـیـه اړتـرو تـیـدابـنو تـمت او آړیـات زحـپاره زیـو لـاتلـه سـچی د ښ دي ولـه محصـر هغـیـق

. 

بر ـاخـه بـاده نه وی اوپـس يـرمزیـه او ـرونـانکـلف ټـه مختـه لکـونـونـه تـرمـر ذیـیـد ق        

ه ـو په ارایـوماتـلـو معـاتـه په آړه د لازیـز وی چی دهغـستم سره مجهـیک سیـاتـومـی او اتـوونکـک

 وو.ـث کـبحو ـولـک

 ط اوـوسای  ږدـیـل ، د یلـه تـموادو لک وروـرونه د نـانکـټ ږدـیـل ید دـولـه تـه د دغـدارنګـهم        

 [4] . زویـد مجهـایـاو ب فرق لرونکیورو سره ـی نـداس

 

 ط ـوسائ ږدـیـد لر ـیـرم قـد ګ -11.3

وادو ـه مـغـدان وی اوهـاونـړو خــده کزلاً د ـامـاید کـی بـوونکـو چلـه  ډول وسائطـد دغ         

  . بر ويـاخـیې ب ږدویـیـله چی ـڅخ

پاره په ـل ږدـلید ای ته ـل ځـای څخه بـوځـی ر دـیـړنی چی د قـی ځانګـکـیـر تخنـانکـه ټـدهغ         

 . ه ديـوګـدی تـیږی په لانـار وړل کـک

 په  ږدـیـل یردـو کی د قـاصلـیرو فـه چی په لـرنګـ، څ ق ویـی عایـودوخـلاً دتـامــر کـانکـټ

ن ـزمـونـول ستـه خارجـهغږی اود ـیـل کـنګــودوخو کی کـټو تـیـر په ټـیـورت کی قـص

ری ـاهـه ظـم د هغـور حجـټـر ګـانکـود ټـرڅـرځی تـب ګـبـوع ددی سـه موضـ. دغ ږیـیـک

 . یـه شـوادو ډکـق مـنځ خلاء په عایـرمیـه تـی اود هغـنی شـوچـت کـم په نسبـحج
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 ي ـښنایـریـر د بــانکـه ټـ، ځک ی ویـرونکـوښ لـقی پـایـي عـایـریښنـد د بـایـر بـانکـټ

ی او ـرقـه د جـریان اړیکـنا د جـریښـر څخه د بـی وی اود بهـرونکـیستم لـس وـوونکـرکـخب

 . رځیـب ګـبـدنی سـیـاورلګ

 ی ـوونکـ، چل ی ویـرونکـستم لـی سیـوونکـرکـل کی د خبـټ په داخـر د سیـر موټـانکـټ

ی په ـی درجـد تودوخ ل کیـر په داخـانکـد دټـاوند وی بایـخړو ـده کزد ـص چی بایـشخ

ی د ـه مخـستم لـی سیـوونکـرکـایي خبـښنـریـد د بـه بایـدارنګـږی اوهمـوهیـرول وپـنتـک

 . ږیـیـوهـدلو وپـیـدازی په لـوادو د انـل کی د مـر په داخـټانک

 رژی ده او ـریښنایي انـب ښتـلګه ـی چی دهغوی ـرونکـستم لـی سیـوونکـرم کـر د ګـانکـټ

ر ـیـر څخه د قـونکی ټانکـقالـتـستم د انـ. دغه سی ږیـین کیـامـه تـن په واسطـنجرد اـوټـدم

 . ن ویـال آړیـرمهـولو پـی کـخال

 رخه کی په ـنی بـدیـراء او په لانـمج یـیدونکــاخلی په دـرخه کـقی بـر په افـانکـټ

 . يزی وـونو مجهـه والـراوی پـز وی چی دواړه مجـراء مجهـمج یـدونکـیـارجـخ

 ز وی ـو مجهـونـراغـن په څـیـامـي د تـنایـه د روښـرخـنی او وروستی بـر پورتـد ټانک

ه ـه نـینځ تـزی رامـونـه کی ستـت په شپـر وخـلو پـیستـار اخـغوی څخه د کـو دهـرڅـت

 . ړيـک

 رم ـډول د ګ ړیـانګـځز وی او په ـو په صندوق مجهـو مرستـمړنیـد د لـط بایـه وسایـدغ

ړی ـی. ځانګـدنه وشـله رسیـعاجت ـدو پر وخـیجه کی د سوزیـتـی په نـسره د آړیک رـیـق

ه ـه دغـری چی پـون ولـدوق کی شتـه صنـد په دغـبای "یـدنـوزیـر سره د سـیـق د "ارت ــک

لومات ـدنی په باره کی معـی رسیـاجلـال د عـرمهـدنی پـوزیــر سره د سـیـارت کی د قـــک

 . ری(ـوری آړه لـروژه پـه پـه په دغـونـمـارت نـر شوی کـذک) د  ریـون لـشت

 ار ـی لاس په کـه کـروسـه پـو پـی کولـخالولو او ـرچی د ډکـارګـه کـی او هغـلوونکـچ

 . ز ویـوښ مجهـاوم پـقـه مـدی پـر په وړانـیـرم قـشو اود ګـ، دستک وـد په جامـایـیږی بـک

 بته ـال  ، ږیـه ودریـکـواره ځمـال په همــولو پرمهـی کـلو او خاـولـد د ډکـل بایـه وسایـدغ

ی ـولو او خالـو د ډکـری ترڅـرار ولـږی چی په زاویه کی قـه دریـت کی ونـپه داسی حال

 [4] . ړيـه کـر ونـیـوپـشار زیات تـال فـینـال په وال کی نومـو پرمهـولـک
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 رونه ـو ټانکـو او ساتلـرمـیزر د ـیـد ق -11.3

ه ـ. دغ یی دـل لرونکـه ای شکـوانـل استــروج شکـرمو مـیـر د زیـړی کی د قـپه ن        

ه ـټـه څخه ګـږی اود هغـوړیـه کی جــل ساحـو په داخـریکـابـد د فـیـولـر د تـیـرونه د قـټانک

ل ـع په شکـرمو کی د مایـیـه زر په دغـیـذا قـلهـ، ف یسیـورت نـل صـداره شکـنه په دوامـیستـاخ

.  یسیـورت نـص ښتـګـلسی ـله پاره لازم پرـین لپـامـودوخی د تـوی د تـږی اود هغـیـل کـسات

، د  رژی ویـنایي انـریښـا بـواد وی ، یـتی مـفـاز وی یا نـنه که ګـرچیـی سـودوخـدهغه د ت

 . ږیـیـای کـای پرځـی ځـرخه کـنی بـدیـرمو په لانـیز

.  وړیږیـره جـم سـز حجـیـولـپه ټ 3105m وانه ای وی اودـاستره ـاتـل زیـرمو شکـیزد         

رو ـتی تدابیـنیـد ام 315m هـیولی اود هغـنی نـیستـی اخـټـګ 390m يـاء څخه یـی فضـی ددغـچ

 . ږیـیـی کـی پاتـالـخ هـوګـتپه 

ی د ـرمـیـه زدغ اـآم،  رکویـیـوپـت په نظر تـثافـت او کـوعیـه د نـر وزن دهغـیـق د        

MT89 ریـش لـنجایـر ګـیـی د قـدودو کـه حـپ . 

و ذده ـد د آړینـو کی بایـرمو اوساتلـیـر په زیـی دقـوونکـارکـران او کـارګـوول کــمس        

ه ته لاس ـړای شی هغـه وکـو کی څنګـلو حالاتـه عاجـر د خواصو په آړه اوپـیـه د قـړو څخـک

 . یـبردار واوسـ، خ ړیـی وکـرس

 : ه ديـوګـدی تـیاوی په لانـړتـو ځانګـرونـانکـو د ټـرمـیزد         

  یر دـغـه څخه بـغـه چی دهـرنګـ، څ ق ویـایـی عـودوخـلاً دتـامـدنه کـرمی بـیزد 

ناءً ـ. ب ږیـیـران تمامـورا ګــپاره خـلو لـع ساتـر د مایـیـد ق ښتـلګن ـیـودوخی د تامـت

 . ږیـوړیـل کی جـه بـوپـو څخه یـدارونـزی جـه د دوو فلـبدن

 ر څخه د ـی دی د بهـودونکـستم درلـي سیـنایـښـریـی بـوونکـر کـبـر د باخـنکاـه ټـځک

ب ـی سبـیدنــی او اورلګـرقـر د جـرق ټکـد او بــه یا د رعـریان اړیکـنا د جـریښـب

 . یـرځـګ

 تی ـفـرژی یا دنـان ښتـلګه ـی ده چی دهغـرونکـستم لـی سیـوونکـرم کـه د ګـرمـیز

ل ـه د نـو د دوران په واسطـه اوبـاره دی چی د ورتـرو سکـدنه یا د ډبـوادو سوزیـم

 . ړیـن کـر تامیـلو په خاطـع ساتـر دمایـیـودوخه د قـنه تـم آړیـستـو سیـونـو داشـلرونک
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 وی چی ی ـرونکـستم لـده( سیـنـشان دهـی )نـوونکـاره کـق د ښکـیـورا دقــی د خـرمـیز

 .ی ـشرول ـتـنـه کـه ځایـالوی اود هماغـته انتق CPUماً ـقیـلومات مستـمع

 ویـیرکـر په صورت کی تغـیـو د تغـتورونـی فکـنالوژیکـه د تکـر وزن دهغـیـد ق  ،

و کی ـړی تلـانګـی په ځـو مخکـولـی کـالـرمو کی د خـیـدار په زر مقـیـایع قـناءً د مـب

 .  ږیـی کیـه خالـورت کی هغـت په صـوافقـوول د مـی د مسـیرمـږی اود زیـل کـتل

 هز ـراوو مجـمج وـرکیدونکـبهاو  وـیدونکـاخلبی برخه کی په دـی په جانـیرمــر د زټانک

نی ـراء په لاندیـمج یـیدونکـارجـی برخیاو خـه پورتنـراء پـمج اخلیدونکی. د وی

 . ریـون لـرته شتـو پـایعاتـد ضز وی اوـونو مجهـاوړو والـیـی او دواړه په پـبرخ

 فو برخو ـی په مختلـرمـیـی د زوونکـح اندازه کـی اود سطـوونکـدازه کـی انـودوخـد ت

ماغه ـوی اود هـلاوه کـته ع CPUه ـوګـداره تـومات په دوامـږی او معلـب کیـکی نص

 . ږیـیـول کـی ورکـوونـنی لارښـه آړیـځای

 ی ـتمانـقاً د ساخـیـی وی او دقـودونکـاء درلـوی اتکـره د قـه نظـت لـوړښـرمی د جـیز

 [4] . ږیـوړیـرح او جـابق طـو مطـیارونـمع
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  [23] ونـرمه تـیزوم ـټـیـی د بـرکت کـپه ش RBAستان د ـلـګـد ان( 16.1ل )ــشك
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 مادی بیلانس -3.1

 ولید لپاره د اکسدیشنی برج محاسبهـت قیر د د -1.1

بیټومونه په  . قیرونو په صنعت او ودانیو کی په زیاته پیمانه استعمال پیداکړی دي نفتی        

، د  ، په ودانیزو کارونوکی د نم څخه د عایق کولولپاره ، د پوښښ لپاره  ، سړکونو ودانیو

  . ، د لاکونو اوطبعی رنګونو په تهیه کولوکی په کار وړل کیږی بریښنا په عایق کولو

 پهڅخه زیاته( د سړکونو د پوښښ لپاره یعنی 71ونو بنسټیزه اندازه )په سلوکی د د بیټوم        

 . څخه ګټه اخیستل کیږی. د قیر دوهم مصرف کوونکې ودانې دیرغوونه کی ورسړک 

 – БH) ه. لمړنی مارک پ مارکونو تولیدیږی БH –Vو اБH – IVساختمانی قیرونه په         

IV)سکرو ، هایدروتخنیک په ساختمان کی د ډبرو په صنعت عمومی ډول سره دپوښښی موادو

. دوهمی  د خاکی په بریکیټ کاری اود ماشین آلاتو د میلو د غوړولو لپاره په کار وړل کیږی

، د  پوښښ لپاره د لاک او رنګ جوړولوپه صنعت کی د نقل کوونکو نلونو د (БH –V)مارک 

 . ی زیات استعمال پیداکړی دیعایق کولو لپاره اوداسی نورو مواردو ک بریښنا د

 مثال:

a) د اوبو د مقاومت په وړاندی : چی د پلاستیکی قیر څخه عبارت دی او ربړونو ته  روبرکس

 . د مقاومت د پیداکیدو لپاره علاوه کیږی

b)  د قیر ایملشنونه چی دهغوی څخه دهغه خاورو دسمنټ کولو لپاره چی د سولیدو او اوبو

 . یستل کیږینیسی ګټه اخځای وړولو لاندی 
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  [23]برج دیشني( اكس37.2ل )ــشك
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 .قیر دتولید لپاره د اکسدیشن برج د محاسبی لپاره منل شوی علامي د (4)جدول

 

 واحد اندازه گیرید ي علام ونهکمیت  شماره

 tOK °C د اومه مادی اکسدیشنی تودوخی درجه   3

 POK at برج کی  اکسدیشنی پهفشار   2

)د برج تولیدی ظرفیت د لګښتدی د اومه ما  1

 اومه مادی په نظر(

GC 
h

Kg
 

 Gair لګښتدهوا   4
h

Kg
 

 Gδ د لاسته راغلی بیټوم اندازه   1
h

Kg
 

 د اکسدیشن عملیی د ګازاتو اوبخاراتو اندازه   6
2OTG  

h
Kg

 

تودوخی درجی  Ct د  د اومه مادی انتالپی  7

 لاندی 

itc 
kg

Kcal  

تودوخی درجی  Kt د اومه مادی انتالپی د  8

 Ktلاندی 

iOK 
kg

Kcal  

 iδ د بیټوم انټالپی   3
kg

Kcal  

د اومه مادی د تودوخی درجه د برج د دخول   31

 په برخه کی 

tC °C 

 tδ °C د بیټوم دتودوخی درجه  33

د تودوخی درجه د برج د دخول په  هواد   32

 برخه کی

tair °C 

د اکسدیشن عملیی د بخاراتو او ګازاتود   31

 مخلوط متوسط حرارتی فشار

2OTt  
Ckg

Kcal
  

 Cair حرارتی ظرفیت  هواد  34
Ckg

Kcal
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 ارتی ظرفیتحر نایتروجند  31
2NC  

Ckg
Kcal

  

 حرارتی ظرفیت اکسیجند  36
2OC  

Ckg
Kcal

  

د هایدروکاربنی ګازاتو دمخلوط متوسط   37

 حرارتی ظرفیت

Cy2i 
Ckg

Kcal
  

د اکسدیشنی برج د ګازی پورتنی فضاء  

 ارتفاع

hb m 

کسدیشن برج د اوبو بخاراتو حرارتی دا  38

 تودوخی لاندی  OKtظرفیت د 

OHC
2

 
Ckg

Kcal
  

 دکاربن ډای اکساید دمخلوط حرارتی ظرفیت  33
2COC  

Ckg
Kcal

  

بیټوم ته د اومه مادی داکسدیشن حرارتی   21

 اغیز 

Qp 
kg

Kcal  

په اکسدیشنی بخاراتواوګازاتو په مخلوط کی   23

 د نایتروجن کتلوی حصه 

2Ny  − 

 کتلوی حصه اکسیجند   22
2Oy  − 

 − yy2i په مخلوط کی د هایدروکاربنونوکتلوی حصه  21

 په مخلوط کی د اوبودبخاراتو کتلوی حصه  24
OHy

2
 − 

کی د کاربن  اکسدیشنی بخاراتواوګازاتو په  21

 ډای اکساید کتلوی حصه 

2COy  − 

حرارتی مقدار چی د هوا سره یوځای برج   26

 ته داخلیږی

Qair 
kg

Kcal  

سره یوځای  اومه مادیحرارتی مقدار چی د   27

 برج ته داخلیږی

QC 
kg

Kcal  
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د تودوخی مقدار چی د اکسدیشنی بخاراتو او   28

 سره یوځای خارجیږی ګازاتو

2OTQ  
kg

Kcal  

د تودوخی مقدار چی د اومه مادی په   23

 اکسدیشنی تعاملاتو کی په مصرف رسیږی

QP 
kg

Kcal  

دتودوخی مقدار چی چاپیریال ته ضایع   11

 کیږی

Qn 
kg

Kcal  

په اکسدیشنی برج کی د تودوخی اضافی   13

 اندازه 

Qчзδ 
kg

Kcal  

مقدار چی د اکسدیشن برج د تودوخی د اوبو  12

ته د اضافی تودوخی دخارجولو لپاره 

 ورکول کیږی

QB 
h

Kg
 

 tB °C د اوبو دتودخی درجه چی برج ته داخلیږی  11

 iB تالپی چی برج ته داخلیږید اوبو ان  14
kg

Kcal  

اوبود بخاراتو  تودوخی درجی لاندی د OKt د  11

 انتالپی 

yBn 
kg

Kcal  

 ρC د اومه مادی کثافت   16
3M

Kg  

تودوخی درجی لاندی د اومه مادی  OKt د  17

 کثافت 

OKt

C  3M
Kg  

 τ hour موده  دیشنساکد   18

 H M د اکسدیشن برج عمومی ارتفاع  13

 Hef M ارتفاع ګټورهد اکسدیشن برج  41

 D M د اکسدیشن برج داخلی قطر  43

 Vef M3 د اکسدیشن برج ګټور حجم  42

د بخاراتو اوګازاتو دمخلوط حقیقی سرعت د   41

 برج په پورتنی برخه کی 

Wφ 
sec

M  

 د بخاراتو اوګازاتو منځنی مالیکولی کتله   44
2OTM  

h
Kg
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 : د محاسباتو دسرته رسولو لپاره باید لاندی لمړني کمیتونه معلوم وي        

 T/year161111 .............د دستګاه تولیدی ظرفیت........داومه مادی په نظر 

 t = 260°C ..............................................دعملیی دتودوخی درجه.

 P = 3 at .............دعملیی فشار...............................................

 . دهوا مصرف د اکسدیشن په عملیه کی په جدول )( کی ذکر دي        

 – 1)څخه تغیرکوی . پاتی %(99 – 90)د اومه مادی په نظر د  بهرکیدو سلنه د بیټوم د        

. د  ګازډوله محصولات اود اکسدیشن د عملیي مایع محصولات او ضایعات تشکیلوي %(10

ګودرون د اکسدیشن په صورت کی پارافینی قطرانی سلفرلرونکی نفتونه د بیټوم تر تشکیلیدو پوری 

ارات اوګازات ندازه اکسدیشنی بخپه ا%2 نرمیدو تودوخی درجی سره د  C°(60 – 50)د

 %8نرمیدو تودوخی درجی سره C°90 – 80       حاصلیږی د قیر تولید په صورت کی د 

 . بخارات او ګازات حاصلیږی

 

 د محاسبی ترتیب: -1.1

)لمړي اومه مواد په کیلوګرام پر ساعت         
h

Kg)په لاندی توګه: تبدیلوو ، 

(.23) h
Kg 𝑔𝑐 ∙1000

𝑝𝑔 ∙24
Gc =  

 

3360000 10
44117.647

340 24
C

Kg
G

h


 


 

ورځی دټاکلی دستګاه د ترمیم لپاره دی. دستګاه په غیروقفه  11په کال کی کاری ورځی دی.  141

 اي توګه کار کوي.

 :لګښتد اکسدیشن په عملیه کی دهوا  -1.1
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ولید لپاره په هغه صورت کی چی د د یوه  ټن بیټوم د ت لګښتپه صنعتی دستګاوو کی د هوا         

 . په حدودو کی ويM3/min (1.4 – 0.84) ساعتونو پوری وی د  32اکسدیشن موده تر 

G𝑂𝑇2= (Gc –Gδ) + Gair   h
Kg           )2.2( 

GC = 360000 𝑇 𝑦⁄  

3360000 10
44117.647

340 24
C

Kg
G

h


 


 

 ټاکو. %90د بیټوم اندازه 

hد هوا مقدار
Kg

 : په نظر کی نیسو. د بیټوم دهر ټن لپاره  1

 
1000 kg            5 kg 

                                            = Gair = 220.588 
h

Kg  

44117.647           X 

 

Gair = 220.588 
h

Kg  

 

 

44117.647          100% 

                                        = Gδ = 39705.885 
h

Kg  

       X                   90% 

 

Gδ= 39705.885 
h

Kg  

 

     G𝑂𝑇2= (Gc–Gδ) +Gair   h
Kg                                        )1.2( 

 G𝑂𝑇2= (44117.647 – 39705.882) + 220.588 

 G𝑂𝑇2= 4632.253 
h

Kg  
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بیلانس  مادی (1جدول )  

 

ره
ما

ش
 اومه ماده 

 کتلوی

 سلنه

 اندازه

T/year hT/24 Kg/h 

 اخلیدلد

 مواد اومه  3
100 161111 

 44337.647 

 221.188 هوا 2

 11111.111 همجموع

 لبهرکید

 13711.882   90 ومټبی 3

 4612.111 10 بخارات اوګازات اکسدیشنی 2

 11111.111 همجموع
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 حرارتی بیلانس  -1.1

 د اکسدیشن برج حرارتی بیلانس -3.1.1

د اکسدیشن برج حرارتی بیلانس د تودوخی د اضافی مقدار دټاکلو لپاره چی باید د برج څخه         

 . بیږیبهر شي ترتی

 لیدلخابرج ته دتودوخی د -1.1

a.  د اومه مادي سره د)C(tد تودوخی درجی لاندي اخلیدواومه مادي د د . 

 

QC=GC · ttc
Kcal

kg
                                                        (4.2) 

QC=44117.647 
h

kg  · 260 Kcal
kg

                                )5.2( 

QC=11470588.22 Kcal
kg

……….6                            (6.2) 

 

 2

20

4

1
0.403 0.000405

0.9952 0.00806

tcq t t

 
 
 
 
 
 
 

  


                   (7.2)

 
2 1

0.403 260 0.000405 260
0.9952 1.1 0.00806

tcq
  
  

   
   

 
 

 104.78 27.378 0.9067tcq     

119.827tcq   

 

b. . د هوا د تودوخی درجی لاندی د هوا سره یوځای 
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Qهوا = Gهوا · Cهوا · t8.2(                          هوا(         

 

tair = 20°C  
 هوا د اکسیجن او نایتروجن څخه تشکیل شویده .

 O2 .......................21%   اکسیجن

 N2 ......................78%  نایتروجن

 

Ckgی دی په لاندی مساو  C°260ن د تودوخی ظرفیت د یجد اکس        
Kcal



اود 0.22 

0.26نایتروجن  Ckg
Kcal



، او په هوا کی د نورو مختلفو ګازاتو  . دهغه مجموعه اخلو دی 

 : په بر کی نیسی په نظر کی نیسو او مونږ دهغوی د اوسط حدودو نیسو سلنهمقدار چی دغه 

 

0.24= air C 

1.22+1.26 =Σ 

 = 0.48Σ 

airQ 220.588 0.24 20
kg kcal C

h kg C
   

 

Q 1058.822air
kcal

h
 

 

c. د اندوترمیک تعاملاتو دجریان په نتیجه کی د اومه مادی  اکسدیشن مساوی دي په : 

 

(9.2)                                       p= Gc ∙ q PQ           

Pq  د اومه مادی د اکسدیشن حرارتی اغیز 

GC = 44337.647
h

kg  
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qp = 45
kg

Kcal  

QP=44337.647·45=1985294.115 hkcal
 

په  45kcal/hد  p(q(اکسدیشن حرارتی اثرد پارافینی قطرانی سلفرلرونکو نفتو ګدرونونو د         

 مارک بیټوم د تولید په صورت کی د БHD 60/90حدودو کی او کم قطران لرونکو نفتو د 

 Kcal/kg (130 – 150)  .سره مساوی دی 

 - تولید لپاره دهغه نفتو څخه چی په هغوی کی د ګودرون مقدار کم وی د وداني د بیټومونو د        

 . سره مساوی دي  210kcal/kgیي د p(q(حرارتی اثر 

 

 د قیر د هایدروکاربنونو ځانګړتیاوي( 6جدول )

 د لاسته راغلي بیټوم 

ی د نرمیدو دتودوخ

 درجه

 C°ه پ

 ونه نفت

 د زیات قطران او کم 

 پارافین په مقدار سره 

 لرونکیقطران 

 یا پارافینی 

د کم قطران یا پارافین  

 په مقدارسره 

 C°ه دلاندی دنرمیدو دتودوخی په درجوسرهپ: گدرون اومه ماده

28 35 45 

 kcal/kgه پاثر حرارتی 

45 160 90 - 

58 182 137 46 

70 184 165 70 

90 186 170 84 

105 195 175 108 

 

 بهرکیدلد برج څخه دتودوخی  -1.1

: a هغه تودوخه چی د اکسدیشن برج څخه په لاندینی برخه کی د بیټوم سره یوځای خارجیږی . 
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  δL ∙δ= G δQ 

Qδ = 39705.885 · 108 = 4288235.58 h
kcal

 

 . ی درجه د اکسدیشن تودوخی درجی سره مساوی دهد برج په لاندینی برخه کی دتودوخ

b : هغه تودوخه چی د اکسدیشن ګازاتو اوبخاراتو سره دبرج د پورتنی برخی څخه خارجیږی . 

Q𝑂𝑇2= G𝑂𝑇2· C𝑂𝑇2· t𝑂𝑇2 

Q𝑂𝑇2= 4632.253· 0.2588 · 260 = 311695.039 h
kcal

 

C𝑂𝑇2= 2NC
· 2Ny

+ · 2Ny
+ iyC

2 · + OHC
2 · OHy

2 + 2COC
2COy

    







 Ckg
kcal

  
C𝑂𝑇2= 0.26 · 90 + 0.22 · 3 + 0.46 · 2 + 0.45 · 2 

C𝑂𝑇2= 0.234 + 0.0066 + 0.0092 + 0.009 

C𝑂𝑇2= 0.2588 

 
اکسدیشنی ګازاتو اوبخاراتو حرارتی ظرفیت د اکسدیشنی ګازاتو اوبخاراتو دمخلوط ګازاتو          

منځني کتلوی حرارتی ظرفیت سره مساوی دی. د اکسدیشنی ګازاتو اوبخاراتو د مخلوط ترکیب اود 

 . دي جدول کی درجرفیتونه په لاندی اجزاوو حرارتی ظ

 

2
Q QOT  =4288235.58 + 311695.039 

2
Q QOT   = 4599930.619 h

Kcal  

 
د اکسدیشنی بخاراتو اوګازاتو مخلوط (6جدول )  

 

 2N 2O ونه کمیت

 دهایدروکاربنونو

 مخلوط

4÷ C 1C 

2CO, CO 

 مخلوط
O2H 

 ماااااااااااااااااااااااااااااااااایع

 ونههایدروکاربن

ه کتل    وی پ    ترکی    ب 

 فیصدی 
90 3 2 2 2 1 

حرارت       ی ظرفی       ت 

 لاندی  C°250د
0.26 0.22 0.46 0.24 0.45 

211

kg
kcal    

2OC
iyy

2
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c  : په اندازه د تودوخی د اندازی څخه چی د   %5د تودوخی ضایعات د چاپیریال اطراف ته د

 . ږي، منل کی اکسدیشنی برج ته داخلیږی

 

Qn = 0.05 ÷ 0.10 [Qc + QB + QP]  
h

kcal  

Qn = 0.05 ÷ 0.10 [11470588.22 + 1058.822 + 1985294.115]  
h

kcal  

Qn = 0.10 [13456941.157]
h

Kcal  

Qn= 1345694.115
h

Kcal  

d  :خارجول په اکسدیشنی برج کی دمحصول د تودوخی درجی  چی دهغه تودوخی اضافی اندازه د

د نه لوړیدو په منظور وی، آړین وی په برج کی دتودوخی د دخول د تفریق حاصل اودهغه 

 . مصرف څخه ټاکل کیږی

QЧЗδ = [QC + QB + QP] – [Qδ + QOT2 + Qn] 

QЧЗδ =[11470588.22+1058.822 + 1985294.115]–[4288235.58 + 

311695.039                                             + 1345694.115] 

QЧЗδ = [13456941.157] – [5945624.734] 

QЧЗδ = 7511316.422  
h

kcal  

 
 ( د اکسدیشنی بخاراتو اوګازاتود مخلوط ترکیب7جدول )

 
 ارجیدلخ لیدلخاد

 Q [kcal/kg] t [°C] مواد t [°C] Q [kcal/kg] مواد

  260 اومه ماده

11470588.22 

هغه تودوخه چی د بیټ وم 

 سره بهر کیږی

 

4288235.58 
- 

 

 هوا

 

 

 

20 
 

 

1058.822 

هغ     ه تودوخ     ه چ     ی د 

اکسدیش      نی بخ      اراتواو 

 ګازونو  سره بهرکیږی

 

311695.039 

- 

ان           دوترمیک د 

 و په نظرتعاملات

 - 1345694.115 ضایعات  د تودوخی 1985294.115 -

 - 7511316.422 اندازهاضافی ی د تودوخ - - -
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 - 13456941.157 مجموعه 13456941.157 - مجموعه

 

(2گراف )  

 
 

 . د اکسدیشنی مودی سره د قیر دنرمیدو دتودوخی درجی څرګندویي دي (2.2)ګراف

 
ګازی فضایي  د تجربو پربنسټ داکسدیشن برخو څخه ګټه اخیستنه دمایع فاز پرسطح د        

 . څخه کم نه قبلیږی 4m یع قطرو د انتقال څخه دمخنیوي لپاره دما (Bhارتفاع )

وط اوهغه ګازات چی برج یي د بخاراتو دمخلاکسدیشن برج قطر دمجاز سرعت پر بنسټ  د         

 . ، کنترولیږی پریږدي

 m3/sec (0.12 – 0.10)د بیټوم په اکسدیشن برج کی د ګازاتو اوبخاراتو مجاز سرعت د          

 . مساوی ديسره 

 . د بخاراتو حقیقی سرعت داسی تعریف کیږی         

 

2

sec4

D

V
W




    ……..  

sec

3m                               )31.2( 

مخلوط حجم د اکسدیشنی بخاراتو او ګازاتو دحجمونو اود بخاراتو څخه  د بخاراتو اوګازاتو د        

غه صورت کی چی د اکسدیشن مقدار د  بخاراتو او ګازاتو په مخلوط کی زیات په ه . متشکل دي

 . څخه زیاتر( د برج په پورتنی برخه ته بخارات ورکول کیږی %3وی)
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اضافی  بخاراتو دهغو اوبود تبخیر له آمله چی داکسدیشن عملیي د همدارنګه د اوبو د        

 . یږيراوړلو لپاره ورکول کیږي تشکیلتودوخی د ټیټ 

 . ( دلاندی فورمول په واسطه محاسبه کیږيVsecد بخاراتو اوګازاتو ثانیوی حجمی مصرف )      

 (33.2                  )
3

sec
m 
  

 
273

2731

3600

4.22

18

GB
sec

2

2 OK

OKOT

OT t

PM

G
V















 

 

 

 اکسدیشن بخاراتو اوګازاتو متوسط مالیکولی کتلی محاسبه په لاندی جدول کی ورکړل شوی ده. د

 

 د اکسدیشنی بخاراتو اوګازاتو منځني محاسبه( 8ل )جدو

ره
ما

ش
 

اء
ز

ج
ا

ب  
کی

ر
ت

پ
ه 

ی 
لو

کت

ي
سلن

 

M
i

 

لو
کت

 ی

هسلن
 

M
i

ی  
ول

م

ی
ص

ح
 

X
i

 X
i 

M
i

 

 25.50 0.910 3.210 28 90 نایتروجن 1

 0.85 0.0265 0.0937 32 3 اکسیجن 2

3 

 ونههایدروکاربن

, 6H2, C4H2C

8H3, C6H3C 

6H4ΣC 

2 37 0.054 0.0153 0.57 

4 

2CO 

2 18 0.111 0.0315 0.57 

5 2 36 0.0555 0.0157 0.56 

6 1 200 0.005 0.0014 0.28 

Σ  100 3.5292 1.0004 28.33  

 

 
. د اکسدیشن بخاراتو  دمایع برخی څخه عبارت دیتور سولیار داکسدیشن بخاراتو اوګازاتو         

 : ره مساوی دی یعنیستون د مجموعی س 7او ګازاتو د مخلوط مالیکولی کتله د 

 

 
6

1
2

MiXiMOT                                 )32.2(            
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ستون مجموعه یعنی د اکسدیشن بخاراتو  7څرنګه چی د محاسبی څخه لیدل کیږی د         

 . اوګازاتو د مخلوط مالیکولی کتله عملاً د نایتروجن د مالیکولی کتلی څخه کم توپیر لري

محاسبه کوو. د بخاراتو د حقیقي سرعت  WΦ افاده کی ږدو او(III-13)قیمت په   Vsec د        

 څخه باید تجاوز ونه کړي. دهغه څخه پرته اړینه ده چی دm3/sec(0.12 – 0.10)د  (WΦ)قیمت 

 برج اندازی بیا محاسبه کړو.

 

 اسب والی په نظرد بیټوم د لاسته راوړلو لپاره د نفتو طبقه بندی دهغوی د من -1.1

 : خورا فوق العاده نفتونه  لمړي طبقه

a. زیات مقدار قطرانونو اوکم پارافینونولرونکی نفتونه . 

b. زیات مقدار قطرانونولرونکی پارافینی نفتونه . 

c. کم پارافین قطرانی نفتونه . 

 . په واسطه مشخص کیږیدغه نفتونه د کیمیاوی ګروپی ترکیب         

 (31.2 ) A + C – 2.5 Π > 8      

 

 : دلته

A     سلنه: د اسفالتینونو اندازه په کتلوی.  

:    C  جذبیږید قطرانونو اندازه په کتلوی سلنه چی د سلیکاګل په واسطه.  

Π    اندازه: د پارافینونو . 

 

 : دوهمه طبقه

a. پارافینی قطرانی نفتونه 

b. کم مقدار قطران اوکم مقدار پارافینونو لرونکی نفتونه 

 

 . ترکیب دلاندی معادلی سره صدق کوي دهغوی

 

A + C – 2.5 Π = 0 – 8                                                    (14.2) 
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 : دلته

A + C > 6                                                                       (15.2) 

 . الی چی د بیټوم دتولید لپاره هدایت کیږید نفتونوطبقه بندی اودهغه ګدرونونوڅرنګو( 3جدول)

 

ره
ما

ش
 

 ونهگدرون ونهنفت

ه 
ون

وپ
ر

 ګ
نو

تو
نف

د 
 

A
+

C
-2

.5
Π

 

د 
ن 

رو
  د

گ
ج 

رو
خ  

ه 
 پ  

ر
ظ  

 ن
  ه

وپ
فت

 ن
د

ی 
لن

س
 

ی 
سب

ن
ت

اف
کث

 

 پ
جه

ر
 د

ی
خ

دو
تو

 د
دو

می
ر

 ن
د

ه 
°C

 

ه پ  ترکی  ب گروپ  ی 

 سلنی  کتلوی

س
ا

تفال
ین

نه
و

 

ران
ط

ق
نه

و
 

ی
ړ

غو
 

زی       ات مق       دارقطرانونو   1

 اوکم 

مق   دار پ   ارافینونولرونکی 

 نفت
29 50 0.990 28 4.2 33.6 62.2 

د زی  ات مق  دار قطرانون  و  2

 62.4 30.6 7.0 30 1.000 55 21 لرونکی پارافینی نفت

 67.9 25.6 7.5 39 0.991 - 8 نفت پارافینی قطرانی  3

 کم مقدارقطرانونو  اوکم  4

مق   دار پ   ارافینونولرونکی 

 نفت
<8 - 0.980 20 3.6 14.9 81.5 

 

 ضمیمه

د بیټوم د لاسته راوړلو لپاره د اومه موادو دپارافینونو اود زیات مقدارلرونکو قطرانونو         

 . د سلفری نفتونو د ګدرونونو څخه دځینو خواصو ترکیب
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 د بیټوم د لاسته راوړلو اومه مواد( 31جدول )

 

 ځانګړتیاوی
 بیلګيگدرون 

1 2 3 
1 2 3 4 

 37 39 42 [C°]دتودوخی درجه د نم کیدلو

 3kg/m 3[X · 103gr/cm 0.984 0.991 0.008 [کثافت 

 304 296 266 درجۀ د جرقی دتولید د تودوخی 

 ]mmد ستنی د تیریدو ژوروالی په [د کوکس کیدو قابلیتپه سلنی

25°C 30 37 37 لاندی 

0°C  17 26 - لاندی 

 فرکشنی کتلوی ترکیب 

 C    0.5 1.2 0.16°400رت

(400 – 450)°C 0.75 1.7 1.44 

(450 – 500)°C 10.65 6.0 8.1 

(500 – 525)°C 9.5 6.1 7 

525°C 83.3 85.0 78.6 څخه لوړ 

 سلنیکتلوی ه پترکیب گروپی 

 13.8 16.2 22.2 پارافینی نفتینی

 11.8 12.1 11.9 وکړییزاروماتیکی ی

 10.6 11.4 22.8 هکړییزاروماتیکی دو

 58.3 62.5 64.5 )روغنیات( ونهروکاربنهاید ټول

 29.6 25.6 26.3 ونهقطران

 12.1 12.4 9.2 ونهاسفالتین

1 2 3 4 

 - 7.5 10.1 سلنی کتلوی ه ونهپپارافینجامد 

 - 2.66 - سلنیه فیصدی پسلفر 

 KOH/22m 0 0.11 0.3ه پعدد تیزابی 
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 و خواص اترکیب راغلوبیټومونو دلاسته – رژیم اکسدیشن ونودگدروند (  33جدول  )

 

 ځانګړتیاوی
 بیلګيگدرون د 

1 2 3 4 
 2.5 3 3 3 [hour]دوام اکسدیشن د

 د اومه موادو او هوا د  جریان خاصیت

 568 250 450 400 [liter/kg]لګښت هوا د

 [mm]د ستنی د تیریدو ژوروالی

25°C 6.8 8.6 6.8 7.0 لاندی 

0°C  1.8 3.7 2.0 2.0 لاندی 

 [C°]د تودوخی درجه

 50 51 53 50.5 یدلنرم

 18- 22- 24- 21- ماتیدل

 22 100 47 >100 [cm]د تودوخی درجی لاندی قابلیت د کش کولو

 د مرمرو سره یوځای  قابلیتد سریښیدو

 سلنیکتلوی ه پترکیب گروپی 

 14.1 16.6 16.3 19.7 نفتینی –پارافین 

 10.5 12.2 13.7 10.7 و کړییزاروماتیکی ی

 17.1 18.6 17.0 16.3 ه کړییزاروماتیکی دو

 7.3 4.8 4.1 5.8 اروماتیکی څو کړییز 

 49.0 52.2 51.1 52.5 )روغنیات( ونههایدروکاربن ټول

 28.7 25.3 26.0 22.4 ونهقطران

 22.3 22.5 22.9 25.1 ونهاسفالتین

 100 100 100 100 همجموع
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لګښت ، تولیدی ظرفیت د اومه مادی او مختلفو نفتونو د اکسدیشن د دوام هوا ځانګړی ( 32جدول )

 په نظر

 

 

 (ادامه31جدول )د 
ره

ما
ش

 

 ځانګړتیاوی 

 د ودانی بیټومونه 

БH-IV БH-V 

ی 
ان
طر

 ق
کم

د 

م 
 ک

و
ا

ی 
ین

اف
ار

پ

د 
و 

فت
ن

ن 
و
در

و
ګ

خه
څ

ت  
یا
 ز

د

م 
 ک

و
 ا
ن

را
ط

ق

ن 
فی

را
پا

و 
فت

 ن
و
ک

ون
لر

خه
څ

ی  
ان
طر

ق

ی
ین

اف
ار

پ
ی  

ان
طر

 ق
کم

ی
ین

اف
ار

 پ
کم

 

مصرف مخصوص  3

 هوا مواد خام

[m3/m3] 

245 70 90 350 

 ظرفیت تولیدی 2

نظر په مادی داومه  

[m3/hour] 

8 18 14 6 

ره
ما

ش
 

 ځانګړتیاوی

 د سړک بیټومونه

БHD 90/130 
БHD 

60/90 

БHD 

40/60 

و 
 ا
ن

را
ط

 ق
ت

یا
 ز

د

و 
فت

 ن
ی

ین
اف

ار
 پ

کم

ن
و
در

و
ګ

و  
 ا
ی

ان
طر

 ق
د

د 
و 

فت
 ن

ی
ین

اف
ار

پ

خه
څ

ن 
و
در

و
ګ

 

م 
 ک

و
 ا
ی

ان
طر

 ق
کم

د 

د 
و 

فت
 ن

ی
ین

اف
ار

پ ګ
خه

څ
ن 

و
در

و
 

م 
 ک

و
 ا
ی

ان
طر

 ق
کم

د 

د 
و 

فت
 ن

ی
ین

اف
ار

پ

خه
څ

ن 
و
در

و
ګ

 

م 
 ک

و
 ا
ی

ان
طر

 ق
کم

د 

د 
و 

فت
 ن

ی
ین

اف
ار

پ

خه
څ

ن 
و
در

و
ګ

 

 ځانګړي لګښت 3

]3/m3[m 
30 40 130 150 180 

2 
 ظرفیت تولیدی

 نظر په مادی داومه

 [m3/hour] 

58 46 15 13.5 12.5 

 اکسدیشن دوامد  1

[hour] 
2 – 3 3 – 5  7 – 9  - - 
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 23 – 18 12 – 10  9 – 7 - د اکسدیشن  دوام 1

 

( د اکسدیشنی ګازونو او بخاراتو ترکیب چی داکسدیشن برج د پورتنی برخی څخه 34جدول )

 خارجیږي.

 

 اجزاء

ن
ج

و
تر

ای
ن

 

ن
ج

سی
اک

 

بن
ار

وک
در

ای
ه

و
ون

 

ط
و
خل

م
 C

1
 –

 C
4

 C
O

, 
C

O
2

 

ط
و
خل

م
 

H
2

O
 

ع
ای

م
 

 
ها

بن
ار

وک
در

ی
نه

و
 

 1 2 2 2 3 90 په کتلوي سلنی ترکیب 

 C°250حرارتی ظرفیت د 

[kcal/kg°C] لاندي 
0.26 0.22 0.46 0.24 0.45 

 حرارتی

 ظرفیت

200 

[kcal/kg] 

 
 

 

 د اکسدیشن برج بنسټیزی اندازی  -3.1

 
 C(G ([kg/h] چی اومه موادو د ورکړل شوی اندازی V)ef(د اکسدیشن دبرج ګټور حجم  .3

 ، تعینوو . آړین دیلپاره 
tok

C  د اکسدیشنی تودوخی درجی لاندی د اومه مادی کثافت دی چی د جدول)( څخه اخیستل

 .تبدیلوو kg/m3په  gr/cm3 0.984کیږی . 

 

 
tok

C  =  984 kg/m3 

GC =  44117.647 
h

kgr  
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Τ  = 3 hour 

τ  ( څخه اخیستل کیږی  1وده ده چی د جدول )  د اکسدیشن م  . 

 

h
mV

G
V

ef

tok

C

C
ef

3

505.134

3
984

647.44117



 


 

 

 

د اکسدیشن د برج قطر د بیټوم د تولید قیر لپاره د اومه موادو د مختلفو ډولونو  داکسدیشن  .1

 په حدودو کی ټاکل کیږی . m(3 – 2)په صورت کی د 

D = (2 – 3) m 

 مایع فاز ارتفاعد اکسدیشنی برج د

2

4

hb

ef

ef
D

V
H







                                                         (18.2) 

bh   ګازی فضاء ارتفاع ده چی د4 مترو څخه کم نه قبلیږی . -  

Π = 3.14 

 

D = 3m 

           2
3

2
314.3

505.13444

m

m

D

V
H

hb

ef

ef









  

Hef = 
538.02

28.26
 m 
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Hef = 33.118m 

 :لاندی توګه پیداګیږی  په (H)مومی ارتفاع د اکسدیشنی برج ع 

 

(19.2)  B+ h efH = H 

 

تجربو پربنسټ داکسدیشن برخو څخه ګټه اخیستنه دمایع فاز پرسطح دګازی فضایي ارتفاع د         

(Bhمایع قطرو د انتقال څخه دمخنیوي لپاره د)4m څخه کم نه قبلیږی . 

 

H = 33.118 + 1 = 24 m 
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څرنګه چی کیمیاوی دستګاوی دلوړی تودوخی او فشار لاندی اوهمدارنګه د کیمیاوی موادو         

، انفجاری او احتراقی موادو سره کارکوی د ساختمانی موادو اوهمدارنګه د ساختمانی  او زهری

اً دلاندی . او عموم ټینګوالی مشخص کوی یو آړین امر دیاندازو ټاکل چی د دستګاه د عناصرو 

 . پرزه جاتو اندازی ټاکل کیږی

، د چوری او اتصالاتو محاسبه، د نلونود پنجری د دستګاه  د بدنو دپوښ پیړوالی ، سرپوښونه        

، مخلوط  ، د دستګاوو اتکاءګانی ، ټینګوونکی پرزه جات ، دبرجونو بشقابونه د سوریو ټینګښت

 . کوونکی ساختمان او داسی نور په بر کی نیسی

سربیره پردی پورته کیمیاوی دستګاوی په خلاصو ډګرونو کی هم قرارلری او د باد او         

زلزلو د بار د اغیز لاندی قرار نیسی. له همدی آمله په محاسباتو کی باید بادونه په نظر کی ونیول 

ی لپاره نامساعدو شرایطو په نظرد دستګاوو څخه د ټنګښت او ګټی اخیستنشی او محاسبه باید د 

 . صورت ونیسی

، د دستګاوو  په محاسباتو کی ددستګاوو ټینګوالی په ځانګړی ډول برجونه باید د زینو وزن        

، پلاستیکی موادو  ساتونکی څیزونه چی د فلز خوړلو او زنګ ضد ساتونکو لرونکی وی مثلاً ربړ

 . کیږیاوداسی نور چی دهغوی موجودیت په محاسباتو کی په نظرکی نه نیول 

خلایی اتموسفیری دستګاوی چی د چندان لوړی تودوخی او فشار اوهمدارنګه دهغه موادو         

. له همدی آمله د دغه دستګاوو د  چندان د فلزخورده ګی چاپیریال نه تشکیلوی کار کويسره چی 

 . ټاکل کیږی  CT-3تجهیزاتو ساختمانی مواد کاربن لرونکو فولادو 

اتصالی ،  ، د برج د پوښ پیړوالی برج پیړوالی کی محاسباتو کی د تصفیي دپه میخانی        

برج د اتکاء محاسبه اود  ، اویا د دستګاه ټینګښت د باد د بار په وړاندی اود تهداب یا د فلانسونه

 . هایدرولیکی آزمایښت محاسبات سرته رسوو
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 بنسټیز محاسبوی پارامترونه : -3.1

 همحاسبوی تودوخی درج -3.3.1

د تودوخی درجه مستقیماً په محاسبوی فرمول کی شامل نه وی آما د ټینګو موادو د ځانګړتیاوو د 

پیداکولو لپاره په هغی باندی پوهیدل آړین وی د دستګاه د پوښ د موادو د محاسبوی تودوخی درجه 

 د محیط د درجی څخه چی د پوښ سره په اړیکه کی وی نیول کیږی .

موجودیت په صورت کی محاسبوی حرارت درجه د عایقی سطح حرارت  په دستګاه کی د عایق د

 په علاوه کولو سره نیول کیږی .  ℃20ددرجی سره مساوی وی چی د پوښ سره په اړیکه کی وی 

د  په هغه صورت کی چی دستګاه د شغلی یا برقی ګرم کوونکی او همدارنګه د ګرم ګاز په واسطه 

ت سره ګرم شی په دغه صورت کی محاسبوی تودوخی تر او د هغه څخه په لوړ حرار ℃250

په اضافه کولو  ℃50درجه د محیطی حرارت درجی سره چی د پوښ سره په اړیکه کی وی . د

 څخه کم نه نیول کیږی . ℃250سره آما د 

 

 محاسبوی فشار -1.3.1

ی هغه فشار چی د دستګاوو او ظروفو د پوښ د پیړوالی محاسبوی فرمول په ټینګوالی او پایداری ک

 شامل وی ، د محاسبوی فشار په نوم یادیږی .  او قاعدتاً د کاری فشار سره مساوی وی . 

د کاری فشار په حیث ، اعظمی اضافی فشار چی د نورمالی تکنالوژیکی عملیی د جریان په 

 صورت کی منځ ته راځی ، حسابیږی .

آړینه ده چی  که چیری دستګاه د مایع څخه ډکه وی د محاسبوی فشار د ټاکلو پرمهال

 2.1%البته په هغه حالتونو کی چی د هغه کمیت د  هایدروستاتیکی فشار هم په نظرکی ونیول شی .

ګازی اضافی فشار څخه زیات شی په ځینو وختونو کی چی د کاری فشار احتمال ډیر احساس 

 .  په اندازه د احتیاطی وال د خلاصیدو د تاخیر تر وخته په نظر کی نیول کیږی %10کیږی 
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د هغو دستګاوو لپاره چی په زهری او انفجاری یا د ژر فراری ) زود مفر ( موادو د موجودیت په 

په اندازه لوړ Mpa 0.2 - 0.1 صورت کی فعالیت کوی محاسبوی فشار د کاری فشار څخه د 

 قبلیږی .

نو د هغو دستګاوو محاسبوی فشار چی د مایع ګازونو احتراقی او انفجاری محیطو          

 ( کی درج شوی دی .31د تصفیی او ساتلو لپاره په کار وړل کیږی په جدول )

د هغو عناصرو لپاره چی مختلفی فضاء ګانی یود بله سره جدا کوی د محاسبوی 

فشار په توګه لازمه ده تر څو هر فشار په جدا ډول یا هغه فشار چی د عنصر د پیړوالی 

د فشارونو همزمان تاثیر تامین وی . په دغه چیری  زیات پیړوالی په نظر کی نیسی که 

 صورت کی د محاسباتو سرته رسیدل د فشارونو په توپیر کی مجاز ګنل کیږی .

 محاسبوی فشار  (31جدول )

 M paه پ  pفشار  محا سبو ی M په pcمحیط کاری فشا ر د 

 0.01  د فشار څخه بغیرما یع گا ز 

1.11 < 0.06 

1.11-1.17 0.1 

<0.07 Pc1.2 کم نه  1.1 د اما 

 3.6 امو نیا

 7.6 ی اکسا یداډکا ربن 

 

 مجاز تشنجونه  -1.3.1

هغه تشنج چی د هغه لاندی د دستګاوو بی خطره کار د ساختمانی موادو د اضافی لګښت 

 څخه بغیر تامین کیږی د مجاز تشنج په نوم یادیږی . 

اصو تابع وي او د لاندی مجاز تشنج د دستګاه د کاری شرایطو او د موادو د میخانیکی خو

 فورمول په واسطه ټاکل کیږی .

σ≠σ×ƞ 

 Mpa د پوښ د محاسبوی حرارت لاندی نورماتیف مجاز تشنج په σپه پورته فورمول کی 

د  ƞچی د پرزی د ساختمانی موادو په نظر د محاسبی لاندی د جدولونو څخه اخیستل کیږی .  وی . 

 په نظر کی نیسی . تصحیح ضریب دی چی د دستګاه د کار شرایط
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 پیداکیږی .محاسبوی تودوخی نورماتیف مجاز تشنجونه په دغه جدولونو کی په ترتیب سره 

څخه او د  C 181که چیری د پوښ محاسبوی تودوخه د کاربنی فولادونو لپاره باید د  -3

څخه او د زیات جوهردار فولادونو لپاره د  C 421کم جوهردار فولادونو لپاره د 

C121اوز ونه کړي .څخه تج 

(20.3)                                                                               ƞ⁄  bσ  =σ 

 

 :  دلته

bσ وا σ  2.1په ترتیب سره د ټینګوالی د حد اود سیالیت د حد اصغری قیمت دی چی   =bσ وا σ 

 سره مساوی دی . 3.1د محاسبوی تودوخی درجی لاندی د 

 

 ( د نورماتیف مجاز تشنج پوری اړوند اصلاحی ضریبونه .36)ول جد

د کیمیاوی موادو 

 د خطر کټګوری

 

د نورمونو په 

نظر د مجاز 

 غلظتونو حد

3mg/m 

د انفجار د حد 

 ټیټ حد په 

% 

د خپل سره  اور 

اخیستنی اصغری 

 تودوخی درجه په 

C 

ضریب  تصیح  د

ƞ 

 1.81 څخه کم  371د  څخه کم  3د  څخه کم 1د  3

2 11-1 1-3 111-371 1.3 

1 3111-13 31-6 411-113 1.31 

څخه  411د   زیاتڅخه  31د  څخه کم  3111د  4

 زیات

3.1 

 

( څخه تجاوز وکړی . د نورماتیف مجاز د 1که چیری د محاسبوی تودوخی قیمت د ) .1

 یږی .ک تشنج د لاندی دوو قیمتونو څخه کم قبول

(21.3) , , 

 :دلته 

DD n 
TT n 
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او دستګاوو د هایدرولیکی ازمایښت د شرایطو لپاره د مجاز تشنج د لګیر شویو  د ظروفو

 فولادونو څخه د لاندی فورمول څخه ګټه اخستل کیږی :

(22.3)   Tn n20

2/0  , 

 

 د طولی ارتجاعیت موډل -1.3.1

دغه کمیت د موادو سختی او دهغه د پایښت قابیلیت د شکل د تغیر په وړاندی 

طولی ارتجاعیت د موډل محاسبوی قیمتونه د زیات جوهردار او کاربنی  مشخص کوی . د

 ( کی درج شوی دی .1.1فولادونو لپاره د تودوخی درجی په اړیکی سره په )

 

 (37د طولی ارتجاعیت د موډول جدول )

 

 

 

 د ساختمانی عناصرو محاسبوی پیړوالی ته اضافه ګی  -1.3.1

 په علاوه ګی باید د ساختمانی عناصرو C د ظروفو او دستګاوو د محاسبی په صورت کی د

  شی .په نظر کی ونیول  سره محاسبوی ضخامت

 د ظروفو او دستګاوو د عناصرو د پوښ بشپړ پیړوالی د لاندی فورمول له مخی ټاکل کیږی .

 

 

.3) 23(                                                           +C                       RS≥ S 

 

 0C د لاندی تودوخی درجی لاندی په  MpaE.10-5 فولاد

0C 20 100 150 200 250 300 350  

  1.64 1.71 1.76 1.81 1.86 1.91 1.99 کاربنی

 1.86 1.91 1.94 1.97 1.99 2.00 2.00 جوهر دارت زیا
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 د ظرف او دستګاه د عنصر د پوښ محاسبوی پیړوالی دی . RSدلته : 

  

 ی په محاسبوی پیړوالی سره د لاندی رابطی له مخی پیداکیږی .علاوه ګ

 

.3)24(                                                                                             3+C2+C1C=C 

  

 دلته :

 1C  2د فلز خوړلو په خاطر علاوه ګی دهC 3ود فلز د ورقی د پیړوالی څخه منفی فرق دی اC  

 تکنالوژیکی علاوه ګی ده .

ضرب په د دستګاه د فعالیت ( (mm/yearد فلز خوړلو په خاطر علاوه ګی د فلز خوړلو د سرعت 

  کاله وی ، دی : 31-32په مودی سره چی معمولاً 

C=V*T . د فلز خوړلو سرعت د لابراتواری ازمایښتونو د لارښود کتاب څخه ټاکل کیږی 

 وی .  1mm-2لاوه ګی معمولاً د فلز خوړلو په خاطر ع

 

 نګ د بخی د ټینګوالی ضریبید ولډ -1.3.1

په په ټینګوالی کی د ولډینګ بخی لرونکو ظروفو او دستګاوو د محاسبی په صورت کی         

شامل وی . دغه ضریب د ولډینګ د اتصال د  ⱷمحاسبوی فورمولونو کی باید د ټینګوالی ضریب 

موادو د ټنګوالی لپاره )بشپړه ورقه( څرګندوی .د ټینګوالی د  ټینګوالی نسبت د بنسټیزو ساختمانی

 ضریب قیمت د بخی )اتصال( ساختمان او د ولډینګ کاری طریقی پوری اړه لری . 

 ( د ټیټانیمی دستګاوو او ظروفو لپاره د ولډینګ د بخیو د ټینګوالی ضریب38جدول )

 ⱷ بخی شکلد ولډینګ د                                         

 1.31 نوک په نوک  دوه طرفه اتوماتیک فلانس او د لاسی ولډینګ کارید ارګون په محیط کی 

 1.31 د ارګون په محیط کی لاسی او اتوماتیک دوه طرفه سر په سر

 1.81 سر په سر ولډینګ کاری نه د یو لخت په ډول

 1.71 د ارګون په محیط کی یو طرفه بخیو نوک په نوک
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 ( د فولادی ظروفو او دستګاوو لپاره د ولډینګ بخیو د ټینګوالی ضریب1.1جدول )

 

  

 د ولډینګ د بخی شکل                               

ⱷ  د کنترول وړ

اوږدوالی په صورت 

 کی 

%311 %11-31 

 1.3 3.1 یو لخت دوه طرفه په اتوماتی طریقی سره نوک په نوک یا سر په سر 

 1.3 3.1 د بیخ څخه یا سر په سر دوه طرفه یو لاسی لخت  نوک په نوک د بخی

 نوک به نوک یک طرفه با لایه 

 یو طرفه نوک په نوک د یوی حلقی سره

1.3 1.81 

 1.61 1.8 ه سرپسر 

 1.81 1.3 ه نوک پنوک طرفه اتو ماتیک  یو

 1.61 1.3 ه نوک پنوک یو طرفه لاسی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

. 
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 میخانیکی محاسباترج د اکسدیشن د ب -1.1

 لمړنی ارقام :

                                                                                        D = 3mد برج قطر  .3

                                                                                   H = 24mد برج ارتفاع  .2

                                                                                  P = 3atپه برج کی فشار  .1

            t = 260 ℃                                        د تودوخی درجه                                      .4

 CT-3                                                                                       ساختمانی مواد .1

        η = 0.9                             هغه ضریب چی د دستګاه د کار شرایط په نظر کی نیسی  .6

 φ=  3                                                          د ولډینګ د بخیی د ټینګوالی ضریب  .7

او ارتفاع  همتر  3د هغه داخلی قطر چی  کیږی په هغه شرایطو کی محاسبه د تصفیی برج        

ی اود کاربن لرونکو فولادو څخه دلرونکی  شکل.  همدارنګه برج د استوانه ای  يد همتر   24 یی

 . یداتموسفیر  3جوړ شوی دي. فشار په برج کی 

 

 د برج د پیړوالي محاسبه   -3.1.1

 . ندی فورمول په واسطه محاسبه کیږید برج د پیړوالي محاسبه د لا

 

(25.3) 

 

P -   په دستګاه کی فشار . 

hbD -    قطرنل داخلی د . 

δ -   د اومه مادی د دخول تودوخی لاندی په برج کی مجازی تشنجات .  

φ -     ضریب ټینګښتي د ید ولډینګ د بخ . 

 .  سره مساوی وی 3دوه اړخیزه ولډینګ اټوماتیک وی پرهمدی بنسټ په چی څرنګه 

C -  ملی متر وی 2د فلز خوړلو په نظر چی  علاوه ګی . 

 2,3

hbP D
S C

P 
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 مجازی تشنجات په برج کی د اومه موادو د داخلیدونکی درجی لاندی په لاندی توګه محاسبه کیږی

 . 

0.9 ∙118 η] =  ∙σ ] = [[  

𝑁
𝑚𝑚2⁄  106.2] = [  

  پورته معادله کی د قیمتونو د وضع کولو وروسته د برج د پوښ پیړوالی په لاندی توګه پیداکیږی په

 

 . ملی متر قبلوو 32د معیار په نظر د برج د پوښ پیړوالی 

 . د برج بهرنی قطر په لاندی توګه محاسبه کوو

SDD hbH  2  

1223000 HD 

mmDH 3024 

 . د پوښ د پیړوالی ضریب داسی محاسبه کیږی

= 
3024𝑚𝑚

3000𝑚𝑚
  = 

𝐷𝐻

𝐷ℎ𝑏
β 

 = 1β 

 

 

 

 

 
0.3 3000 900

2 2 5.7 2
2,3 2,3 106.2 1 0.3 243.9

7.7

hbP D
S C

P

S mm
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 د بیضوی قعر د پوښ د پیړوالی محاسبه   -1.1.1

    

 

 

 

 

 

 

 

   د بیضوی قعر پوښ (38.1شكل )
  

 . د قعر پیړوالی دلاندی فورمول له مخی پیداکیږی

  𝑆 = 𝑆1 + 𝐶 )                                                                               26.3) 

 (27.3)      ,
5.0)(21 P

RP
S







 

1

0.5 3000 750
3.5

2(106.2) 1 0.5 0.3 212.25
mmS


  

  
 

 

𝑆 = 𝑆1 + 𝐶             𝑆 = 3.5 + 2                     𝑆 = 6𝑚𝑚 

 

 د ټینګښت محاسبه  د سوری -3.2.3

څخه لوی نه ( اضافی ټینګښت )تحکیم( ته آړتیا نه لری او 75mm سوریو لوی قطرونه ) د د 

 په لاندی توګه محاسبه کیږی :

 

2 < 1S/S    √D(S − C)1)  – 1d = 1.2(4/3 * S/S 
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 2  ≥ 1S/S √D(S − C)1)  – 1d = 1.2(S/S 

 دلته :

S –  د بدنی د پوښ پیړوالی 

S1 – د بدنی محاسبوی پوښ 

D –  دستګاه قطرد 

 

 

 

 د محاسبی اړوندټینګښت د د سوري  (33.1شکل )

 

 د تحکیمی کړی )حلقی( د مقطع مساحت د لاندی شرایطو په نظر ټاکل کیږی .

ازی ملی متر په قطر سره باید د تحکیم کوونکی کړی ولری د کړی اند 411په نتیجه کی دریڅه د 

 باید په ملی متر وټاکو .

ندی قرار لری .هغه مساحت چی د جبران لا  
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 ملی متر څخه( چی اضافه ټینګښت ته اړتیا نه لری 71د سوریو د لویو قطرونو لپاره )نه زیاتر د 

 په لاندی توګه ټاکل کیږی په داسی حال کی چی S /S3>2 وی . 

6

3.5
≤ 1.7                    1.7 ≤ 2 

 د لاندی فورمول څخه ګټه اخیستل کیږی .

                                                    (28.3)  𝑑 = 1.2(4/3 ∙ 𝑆/𝑆1 − 1)√𝐷(𝑆 − 𝐶)  

𝑑 = 1.2(4/3 ∙ 6/3.5 − 1)√3000(6 − 2) 

𝑑 = 70.89𝑚𝑚 

 د تحکیمی کړی د مقطع مساحت د لاندی شرایطو په نظر ټاکل کیږی .

 𝐹 ≤ 𝐹0 + 𝐹𝑊 + 𝐹𝐶 + 𝐹𝐾                                                                                  (29.3) 

 دلته :

 F-عمومی مساحت چی په جبرانی ساحه کی وجود لری .

 Fo- د مقطع مساحت او یا هغه قطر چی په ټینګښت کی ګډون لری .  

 .Fw- د شتوسر د عرض د مقطع مساحت چی په ټینګښت کی ګډون لری .

 Fc–د ولدینګ د بخیی د مقطع مساحت چی په ټینګښت کی ونډه لری اود نقشی څخه تعین کیږی 

.اندازی په لاندی توګه ټاکل کیږی   

F= (d=+2c)s1                                                                                         (30.3) 

F=(400+2.2)3.5              F=1414mm2 

F0=2lk(S-C-S1)                                                                                      (31.3) 

F0=2 .54,7(6-2-3.5)         F0= 54.7mm2 
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Fw=2H1 (Sw-C-𝑆𝑊′)                                                                              (32.3) 

Fw= 2.54,9(6-2-1,6)         Fw= 43.9mm2 

ارتفاع محاسبوی شتوسر است که مساوی اند به   3Hدر اینجا   

د شتوسر محاسبوی ارتفاع ده چی مساوی ده په :  3Hدلته  

  𝐻1 = √(d + 2C)(S𝑊−𝐶) 

 𝐻1 = √(400 + 2 ∙ 2)(6 − 2)            𝐻1 = 40.19m 

 

 SW- د شتوسر حقیقی پیړوالی دی چی د طرح ریزی په مهال )8   (قبلیږی . 

د شتوسر محاسبوی پیړوالی چی د لاندی افادی په نظر ټاکل کیږی . -  𝑆𝑊′ 

(33.3) 𝑆𝑊′ =
𝑃𝐷

2[𝜎]𝜑−𝑃
                                                                                    

              

                     𝑆𝑊′ = 1.6𝑚𝑚             𝑆𝑊′ =
0.3∙3000

2[106.2]1−0.3
 

 د ټینګوونکی کړی د عرض مساحت په لاندی توګه ټاکو .

(34.3))                                                                                       W+F0(F-=FKF    

             

2mm1315.4=KF     

 

  )(120.34+483.2-=2469KF     
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حال کی چی  یپه داس KL اوس هم د ټینګوونکی کړی اندازی کولایی شو پیداکړو د کړی عرض

𝐷(𝑆 − 𝐶)  څخه لوی وی د لاندی دوو قیمتونو څخه یی کوچنی انتخابوو . 3000   2د 

 

𝐷(𝑆 − 𝐶)                 3000(6 − 2)                  3000𝑚𝑚2  

𝐿𝑘 =
𝑑

2
+ 𝑐                    𝐿𝑘 =

400

2
+ 2               𝐿𝑘 = 202𝑚𝑚 

𝐿𝑘 ≤ √𝐷(𝑆 − 𝐶)         𝐿𝑘 ≤ √3000(6 − 2)      𝐿𝑘 = 109.544𝑚𝑚 

𝑆𝑘 =
𝑓𝑘

2𝑙𝑘
                                                                                                 (35.3) 

𝑆𝑘 =
1315.4

2 ∙ 109.544
 

𝑆𝑘 = 6.006𝑚𝑚 
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اتوماتیزیش  ن عب  ارت ل  ه کړن  ی څخ  ه دی چ  ی پ  ه هغ  ی ک  ی د کنټ  رول او تنظ  یم چ  اری پ  ه  

 اتوماتیک ډول بی د انسان له مداخلی څخه ترسره کیږی .

زیش ن څخ ه د نننی عصر د پرمختللی ټکنالوژیکی لپاره یو مهم فکتور د دستګاوو ل ه اتوماتی 

عبارت دی . ددی لپاره چی تولیدی ظرفی ت زی ات ش ی ، د ک ارګرانو ش میر ک م ش ی ، د پیښ و څخ ه 

مخنیوی وشی  د محصول کیفیت ښه شی نو باید د یوی فابریکی ټول تجهیزات په اتوماتیکو وس ایلو 

 سمبال کړایی شی .

امترونو درل ودونکی همدارنګه دستګاه د تکنالوژیکی پروسی په جری ان ک ی دی و ان دازه پ ار 

 وی چی باید نوموړی پارامترونه د کنټرول او تنظیم لاندی ونیول شی .

هغه پارامترونه چی په دی پروژه کی د کنټرول او تنظیم لان دی نی ول ش وی دی چ ی پ ه لان دی ډول 

 دي .

 

 د کنټرول او اندازه کولو آلې  -1.4

تی ش رایطو ک ی ی وازی د ټاک ل هر کیمیاوی تعامل د هری کیمیاوی کړن ی غون دی پ ه ص نع 

 شویو ځانګړتیاوو د مراعات کولو په صورت کی ترسره کیدایی شی .

د کیمیاوی تکنالوژی په عملیاتو کی مهم پارامترونه د فشار ، ت ودوخی درج ی ، غلظ ت اود  

 کتلست د سمی ټاکنی څخه عبارت دي .

ې پایلی یعنی د محص ول ذکر شوي ځانګړنی د یوی کیمیاوی عملیی په جبران او په وروست 

 په بهرکیدو زیاته اغیزه کوي .

ددی پارامترونه برسیره د کیمیاوی عملیی جریان د لمړنی تعامل کوونکو موادو په س رعت  

، د تعامل کوونکو م وادو پ ه اقام ت ، د کمک ی م وادو پ ه ځانګړتی اوو اود تعام ل کوونک و م وادو پ ه 

کیمیاوی کړنی ترسره کول په یو لړ ځانګړتیاوو پوری کیفیت پوری آړه لري . او همدارنګه د هری 

 آړه لري .

چی نوموړی ځانګړتیاوی ن ه ی وازی د باکیفیت ه کړن ی د ترس ره کی دو باع ث ګرځ ی بلک ه د غوښ تل 

 شوي کیفیت د لاسته راوړلو لپاره کمک کوي .
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ی د ددي ځانګړتیاوو نه مراعات کول چی په تخنیکی ریګلامنتونو کی ذک ر دي . کی دایی ش  

محص  ول د ب  ي کیفیت  ه کی  دو س  بب وګرځ  ی او ت  ردی چ  ی د نورمال  ه چ  ارو د ټک  ر س  بب وګرځ  ی او 

حریق منځته راځی . چی د انفجار او حریق واق ع کی دل ل ه ی وي خ وا د دس تګاه د لمنځ ه وړل و س بب 

 ګرځی او له بلی خوا د انسان د مرګ سبب کیږی .

د مراع  ات کول  و ترڅن  ګ آړ ی  و ترڅ  و د نه  ایی پ  ه ی  وی ټکن  الوژیکی کړن  ه ک  ی د ټ  اکلو پ  ارامترونو 

 محصول ځانګړتیاوی اود لمړنی موادو کیفیت وټاکو .

بای  د ه  ره کیمی  اوی کړن  ه پ  ه دایم  ی ډول د کنټ  رول او تنظ  یم لان  دی ونی  ول ش  ی . او مختل  ف  

پارامترونه د ورکړل شوی قیمت سره مقایسه کړای شی . اود پارامترونو د تنظیم لپاره مداخله وشی 

 رڅو اړوند پارامترونه د تخنیکی ریکلامنټ سره په مطابقت کی واقع شی .ت

پ  ه عص  ری کیمی  اوی موسس  و ک  ی د عملی  اتو د س  رته رس  ولو لپ  اره مختلف  ی عص  ری آل  ی د  

کنټرول او اندازه کول و لپ اره ش تون ل ری . چ ی نوم وړی آل ه د انس ان د ن ه م داخلی پ ه ص ورت ک ی 

 لپاره یی ګام اخلي .پارامترونه اندازه کوی اود کنټرول 

 

 د اتوماتیکی کنټرول د سیستم تصنیف : -2.4

د اتوماتیکی کنټرول سیسټم په اکثره ځایونو کی د څلورو عنصرونو څخه جوړ ش وی وی .  

کنټرول کیدونکی جسم ، قبلول کوونکی ساختمان ، ارتباطی خطونه اود اندازه ګی ری س اختمان چ ی 

 ده . شیما یی په لاندی شکل کی ښودل شوی

 

 خطوط ارتباط                           ساختمان قبول کننده
 

     ساختمان اندازه گیری               جسم کنترول شونده 
 

کنټرول کیدونکی جسم : عبارت دهغه آلی څخه دی چی په هغه کی ی و ی ا څ و پارامترون ه د  -3

 اندازه ګیری د عملیی لاندی قرار نیسی . 

ان : مستقیماً په کنټرول کی دونکی جس م ک ی ق رار نیس ی ت ر څ و ان دازه قبول کوونکی ساختم -2

کوونکی یا کنټ رول ک وونکی پ ارامتر ی ی پ ه م نځ ک ی ق رار نیس ی اود ارتب اطی خطون و پ ه 

 واسطه سګنال اخیستل کیږی اود اندازه ګیری ساختمان ته انتقالیږی .
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 په دوه ډولونو ویشل کیږی . قبول کوونکی ساختمانونه نظر د اندازه کیدونکی پارامتر ته 

a)  اندازه اخیستونکی ساختمان 

b)  حساس عنصر 

د فشار په اندازه اخیس تنه ک ی ، د م ادی آزمایښ تی اخیس تنه د م ادی د کیفی ت د تع ین لپ اره د  

 اخیستونکی ساختمان په بڼه جوړیږی .

 اخیستونکی ساختمان په عمومی ډول سره په لاندی ډول جوړوو . 

قطرلرونکی دایری برمه ک وو ، پ ه نوم وړو دای روی  10mm-8ال باندی د د دستګاه په دیو 

وی او چړییز ساختمان لری  Inch 0.5سوریو کی فولادی نلونه چی قطر یی په زیاتو حالاتونو کی 

 ولډینګ کوو .

 په فولادی نل کی یو کوچنی نل کش کیږی او سر یی په پیچی شیردهن سره تړل کیږی . 

ارتباطی خط پیل کیږی چی په عمومی ډول سره د فولادی نل په شکل چی  د شیردهن څخه وروسته

ی  ی وی ج  وړیږی ) د فش  ار د ان  دازه کول  و پ  ه وخ  ت ک  ی  60mm-50او ط  ول  Inch 0.5قطری  ی 

 نوموړی نل د مانومتر په نوم یادیږی ( .

د تودوخی د درجی د اندازه کولو پ ه ص ورت ک ی ، د س طحی او مص رف د قب ول ک وونکی  

 ن اکثراً حساس عنصر په نوم یادیږی .ساختما

حساس عنصر نه یوازی ان دازه کی دونکی پ ارامتر درک ک وی بلک ه هغ ه پ ه آړون ده س ګنال  

 تبدیل کوی .

نوموړی سګنال د ارتباطی خط په واسطه د اندازه ګیری ساختمان ته انتقالیږی د تودوخی د  

د ح رارت د جف ت څخ ه عب ارت دي . اندازه کیدو په ص ورت ک ی د الکټریک ی ترم ومتر پ ه واس طه 

چی د سیمونو ارتب اط دی او پ ه دوه م حال ت ک ی م انومتری ن ل ګڼ ل کی ږی . د س طحی د ارتف اع پ ه 

 اندازه کولو کی د حساس عنصر نقش لامبووهونکی عنصر ایفا کوی .

د مصرف د اندازه کولو لپاره د حساس عنصر وظیفه انقباض کوونکی دیافراګم پرمخ وړی . په دی 

 حالت کی د ارتباطی خطونه د بیلابیل خصوصیت لرونکی وي .

د لامبوکوونکی عنصر څخه ارتباطی خطونه د میلو اویا هم د رافعو )آړمون و( اود دی افراګم لپ اره د 

 مانومتری نلونو په شکل جوړیږی .
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پ  ه ځین  و سیس  تمونو ک  ی ممک  ن دی چ  ی نوم  وړی عناص  رو ش  تون ون  ه ل  ری . د ت  ودوخی د  

ازه کولو په سیستم کی د س یمابی ترم ومتر څخ ه پ ه داس ی ح ال ک ی چ ی قب ول ک وونکی درجی د اند

ساختمان او ارتباطی خطونه شتون نه لری . ځکه چی سیمابی ترمامتر په داسی حال کی چی اندازه 

 کوونکی ساختمان دی همزمان د حساس عنصر او ارتباطی خط دنده هم پرمخ وړی .

هم شتون لری چی پ ه دی حال ت ک ی اتوم اتیکی ش یما ډی ره س اده  نوموړی حالت په روتامترونو کی

 کیږی .

 

 

 

 

 د اتوماتیکی کنټرول سیسټمونه په موضعی او فاصله وی تقسیم کیږی .  

هغ  ه د کنټ  رول ک  وونکی سیس  تمونه چ  ی د ان  دازه کی  دونکو س  اختمانونو څخ  ه د کنټ  رول  

 کی ځای پرځای وی د موضعی سیسټمونو په نوم یادیږی . کیدونکی جسم سره په نږدی واټن

او اندازه اخیستونکی ساختمانونه د اولی آلاتو په نوم یادیږی . د قبول کوونکی او اندازه اخیستونکی 

ساختمان ترمینځ د ارتباطی خطونو د اوږدوالی پ ه ص ورت ک ی آړ کی ږو ترڅ و پ ه اتوماتیک ه ش یما 

 و واټنی کنټرول سرته ورسوو .کی اضافی عنصرونو علاوه کړو ا

لیکن په اکثره وختونو کی د فشار د کنټرول کولو په صورت کی د ارتباطی خطونو لیږد په  

 لری واټن سره د خطر سبب ګرځی . 

د حرارت ی جفتون  و څخ  ه د ګټ ی اخیس  تنی پ  ه ص ورت ک  ی ددی امک  ان ش ته چ  ی پ  ه ک  وچنی  

 ر سبب وګرځی .ضربی سره شارټی وکړی او په فابریکه کی د انفجا

علاوه د ارتباطی خطونو ، مانومتری نلونه هم د قبول کوونکی س اختمان ت ر ان دازی ګی ری  

پوری وی او ل ه نوم وړی فاص لی څخ ه پ ه زی اتی فاص لی س ره  60mm-50ساختمان پوری باید له 

 انتقال نه شی چی د اندازه کولو دقت له منځه ځی .

رسولو لپ اره د واټ ن پ ه ط ول ک ی اض افی عناص ر  دداسی ډول اتوماتیکی شیماګانو د سرته 

 لیږدول کیږی ترڅو د اندازی دقت په لیری واټن سره انتقال شی .

 نوموړی اضافی آلی عبارت دی له لیږدونکی ، ارتباطی خط او بل یی دوهمی آله ده . 
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ره وی پ ه ) لیږدوونکی : د اندازه کیدو په نتیجه کی هغه سیګنال چی د لی ری واټ ن لیږدول و لپ ا – 3

پنوم   اتیکی ، بریښ   نایی ، های   درولیکی ( س   ګنال ب   دلوی . لیږدوونک   ی پ   ه داس   ی ح   ال ک   ی چ   ی 

 .څرګندوونکی اویا هم خپله لیکوونکی ساختمان ولری 

خط  دوهمی آله : هغه پنوماتیکی ، بریښنایی یا هایدرولیکی سګنال چی د ارتباطی – 2

ی .څخه یی په لاس راوړی لیری واټن  ته یی لیږدو  

 او هلته یی یا ثبت کوی اویا یی هم په آنی ډول سره نصبوی .

 د فاصلوی کنټرول شیما لاندی شکل لری .

 

   جسم             ساختمانقبول کوونکی            خط د ارتباط         لیږدونکی           د ارتباط خط           آلهدومی 

لپ  اره د لیږونک  ي څخ  ه دوم  ی آل  ی ت  ه معم  ولاً د  کنټ  رول ک  وونکی جس  م د س  ګنال د انتق  ال 

 پنوماتیکی، برقی، او هایدرولیکی د درجو انتقال فاصلو ته کارول کیږي.  

په پنوماتیکی سیستمونو کی د خبیښل شوی هوا انرژی کارول کیږي. لیږونکی ته د هوا ثابت         

ونک  ي پ  ه مخ  رج ک  ی ه  وایی واردی  ږي د لیږ 21.4Kg/cmاو ی  ا  as0.14MPاض  افی فش  ار مع  ولاً 

حدود ک ی ب دلون  21Kg/cm-(0.2(ځبیښل شوی فشار د اندازه کیدونکي پارامتر د بدلون له امله په 

مومي.د لیږونکي خروجی سګنال د ناقل نل له طریقه دومی آلی ته انتقالیږي د ناق ل ن ل داخل ی قط ر 

6mm ده او پ  ه دی ص  ورت ک  ی د لیږونک  ي او دوم  ی آل  ی ت  ر می  نځ فاص  له (300-150mt)  ت  ه

رسیږی چی دا فاصله د کنترول د متمرکز کولو د یو تولید په حدود کی یا د ی و تګن الوژیکی دس تګاه 

 کاملاً کافی ده.

په برقی سیستمونو کی برق ی ان رژی ک ارول کی ږي پ ه لیږونک ي ک ی د ان دازه ګی ری نتیج ه د         

سب ده د اندازه کیدونکی پارامتر پ ه مق دار پ ه برق ثابت جریان ته تبدیلیږي چی قوه او ولتاژ یی منا

په حدود ک ی تغی ر م ومي  20mA-0او یا  5mmA-0برقی لیږونکي کی خروجی سګنال معمولاً د 

دا سګنال د برقی سیستمونو له طریقه دومی آلی ته انتقالیږي په دی صورت کی د خطون و د ارتب اط 

پ ه های درولیکي سیس تمونو ک ی د م ایع فش ار  کیل و مت ر زی اد ش ي 6تر  4د مقاومت جریان فاصله د 

  څخه استفاده کیږی معومولاً منرالي غوړی کارول کیږی.  

په لیږدونکي کی د ان دازه ګی ری نتیج ه متناس ب م ایع فش ار ت ه تب دیلیږی. چ ی دا فش ار د ناق ل         

می اوی ک ی پ ه نلونو له خوا دومی آلی ته لیږل کیږي د نفت د تصفی کیمی اوي ص نایع ک ی اونفت ی کی
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عمده ډول د اتوماتیکی کنټ رول فاص لوی پنوم اتیکی سیس تمونو څخ ه اس تفاده کی ږي د برق ی سیس تم 

څخه کمه او د هایدرولیکی سیستمونو څخه هیڅ استفاده نه کیږی. برقی سیستمونه د حریق او انفجار 

 په نظر بی خطره دي او هایدرولیکی سیستمونه د ډیرو ابعادو لرونکی دی.

  

 د فشار د اندازه ګیری آلات -3.4

د یو مهمترینه پارامترونو څخه چی د کیمیاوي عملیی پ ه جری ان ډی ر ت اثیر ل ری فش ار دی. د         

 فشار د اندازه ګیری آلات په لاندی ډولونو دي:

 په مایعی آلاتو کی اندازه کوونکی فشار د مایع ستون له خوا متعادل کیږی. -مایعی آلات: .3

په داسی آلاتو کی اندازه کیدونکی فشار د عناصرو دیفارمیشن )دش کل تغی ر(  -دیفارمیشني: .2

 یا ارتجاعیت په نظر لکه فنرونه، ممبران وغیره تعینیږي.

په پستوني آلاتو کی اندازه کیدونکی فشار د پستون او د بدنی د کتلی له خوا   -پستوني آلات: .1

 چی کوم فشار تولیدیږي تعینیږي.

ی آلات  و ک  ی ان  دازه کی  دونکی فش  ار د بعض  ی خ  واص د تغی  ر ل  ه امل  ه پ  ه برق   -برق  ی الات: .4

 د ساختمان د آلاتو د تغیر باعث ګرځي. )برقی،مقاومت ظرفیت وغیره(

په کیمیاوي صنایع کی د فشار د ان دازه کول و لپ اره زی ات ترین ه اس تعمال د فن ری مختل ف         

ی عناص رو د دیفارمیش ن لپ اره د انواع حاصل کړی د هغوی د ک ار عم ومي پرنس یپ د ارتج اع

 فشار لاندی وي د دیفارمیشنی آلاتو  ساختمان په نظر کی  نیولو سره په څو ډولونو تقسیم شوی.

a) .یو دوره یی او یا څو دوره یی  فنري آلات 

b) .ممبراني او یا سیلفوني 

ی دیفارمیش ن د فشار د اندازه کولو لپاره په ممبراني آلاتو ک ی ارتج اعی عناص ر چ  -ممبراني آلات:

کیږی ممبران دي. ممبران کیدای شی چی ربړ، ربړ دار تکه، پلاستیکی او فلزی موادو څخ ه ج وړ 

 شي د ممبراني د فشار آلی شیما په لاندی ډول دی.
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 ممبرانی د فشار آله( 21.4شكل )

( عقربه 1( میله چی په سر یی )2وی او )( د فشار له امله انخنا ک3اولاً ممبران ) -د شیما تشریح:

شکل فشار ښایی کله کله د حدود د زیاتولو  (1)قرار لري په حرکت راولي عقربه خپل په نوبت په 

په نظر کی نیول کیږي. ممبرانی مانو مترونه معمولاً فشار د صفر  (4)لپاره د ممبران په سر فنر 

سی برتری دا ده چی هغوی کولای شی د لزجی اندازه کوي د ممبرانی آلاتو اسا 300atڅخه تر 

 محیطونه د فشار د اندازه ګیری لپاره و کارول شي.

 

 د تودوخی د اندازه ګیری آلات -4.4

د تودوخی درجه عبارت د ت ودوخی ګرمول و م ادی یعن ی د کمی ت د ت ودوخی درج ه ده چ ی د         

د داخلی جسم د انرژی د ت ودوخی  حرارتی جسم حالت مشخص کوي د مالیکولی د اساساتو له نظره

درجه یعنی پوتانسیل او کنتیکی انرژی د اتم او د هغه د مالیکولونه تعینوي نو د دی لپاره د تودوخی 

درج  ه د مهمترین  ه پ  ارامترونو څخ  ه دی چ  ی عم  لاً د جس  م ټ  ول خ  واص تعین  وي ن  و د دی لپ  اره د 

ت د هرکیمی اوی تکن الوی مه م ش رایطو تودوخی د درجی اندازه ګیری او د هغه دقیق  تنظ یم مراع ا

 څخه دی د تودوخی د درجی اندازګیری لپاره  د لاندی آلاتو څخه استفاده کیږي. 

 د انبساط ترمو متر )مایعی او دیفارمیشنی( .3

 مانومتر ترمومتر .2

 ترموالکتریکی ترمو متر )حرارتی جفت( .1

 ملی ولت متر او پوتانسیو مترونه .4

4

2 3

5

1

P
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د تودوخی درجه د حرارتی جف ت او د هغ و د  %90تقریباً د نفت د تصفیی کیمیاوی صنایع 

 مربوط اندازه ګیری آلاتو یعنی ملی ولت متر او پوتانسیو مترونو په کمک اجراء کیږي.

 

د داس    ی ترمومترون    و ک    اری پرنس    یپ د ح    ادثی پ    وری اړه ل    ری چ    ی د  -: جفتون    ه حرارت    ی

 ترموالکتریکی په نوم یادیږي. 

چ ی د مختلف و فلزاتوڅخ ه جوړښ ت  Bاو  Aادثه د برق د دوو هادی ګ انو د ترموالکتریکی ح        

د  (1)ل  ری او پ  ه لان  دی ش  کل ک  ی ښ  ودل ش  وي دي د څوک  و د وص  لولو او د اتص  ال د نقط  ی ځ  ای 

د پوتانس یل اخ تلاف می نځ ت ه راځ ی چ ی  (2)ګرمولو چی په نتیجه کی یی پ ه دوه ن ورو څوک و ک ی 

 نوم یادیږي.همدا ساختمان د حرارتی جفتونو په 

د هادی وصل شوی نقطه د لحیم کاری یا د داغ نقطی په نوم او دومی نقطه د حرارتی جفتونو         

 د آزاد قسمت په نوم یادیږی د لاندی شکل په مطابق.

 

 

 جفت (  حرارتي23.4شكل )

آزاد الکترونون و تع داد چ ی د الکترون ی د مختلف النوع فلزاتو په ف ی واح د حج م ک ی مختل ف         

غاز په نوم یادیږي شتون لري او د دی فلزات و د څوک و د اتص ال د س یم ک اری ی ا ول دینګ ک اری پ ه 

واسطه او د اتصال ځای ګرمولو په نتیجه کی د الکترونونو س یلان ش روع کی ږي او د ی و فل ز څخ ه 

ی محرکه قوه په دوره کی او د منف ی قطبون و بل فلز ته نفوذ کوي چه په نتیجه کی یی د حرارتی برق

 .د هادی په څوکو کی  د مینځ ته د راتللو سبب ګرځي 

 ونهمصرف سنج -5.4

د ټکن  الوژی کیمی  اوي پ  ه عملی  اتو ک  ی اکث  را د فش  ار متغی  ر اخ  تلاف او د فش  ار ثاب  ت اخ  تلاف         

ل ک وونکي س اختمان مصرف س نجونه اس تعمالیږي. د فش ار متغی ر اخ تلاف مص رف س نجونو د قب و

1t

A

B

t

3t

t
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اکثراً نورمال دیافراګم  وي او په بعضی م واردو ک ی کی دای ش ي چ ی د نورم ال دی افراګم ت ر څن ګ  

وینتوری نورمال نل هم وکارول شي. نورمال دیافراګم د فش ار د اخیس تلو د طریق ی پ ه نظ ر پ ه دوه 

 ډوله تولیدیږي.

a-      محفظ ایb- مانند ګدی 

a- 400قل نلونو کی چی قطر یی محفظه ای دیافراګم ناmm .وی نصبیږي 

b-  400چی قطر یی د دیافراگم دیګ مانندmm .څخه زیات وي نصبیږي 

د پورتني مصرف سنجونو علاوه د فش ار ثاب ت اخ تلاف مص رف س نج یعن ی روتامترون ه ه م         

 موج  ود دي د روت  امتر د قب  ول ک  وونکي س  اختمان لامب  و ک  وونکی وي پ  ه ص  نعتی ش  رایطو ک  ی

روتامترونه معمولاً فلزی بدنی سره استعمالیږي او یا برقی تبدیلوونکي ی ا پنوم اتیکی تجهی ز کی ږي 

 یعنی روتامتر د مصرف لیږونکی وي.

 برقی تبدیل کوونکی

 پنوماتیکی تبدیل کوونکی

  

 د سنجونو سطح  -6.4

آړینه ده ترڅ و د زیاتو کیمیاوی تکنالوژی عملیاتو د سرته رسیدو پرمهال په دوامداره توګه  

 په مختلفو ظرفونو ، دستګاه اونورو کی د مایع محصول مقدار وټاکل شی .

د س  نج س  طح س  اختمان او جوړښ  ت خ  ورا س  اده دی د جوړښ  ت ل  ه نقط  ه نظ  ره هغ  وی پ  ه لان  دی 

 ګروپونو ویشل کیږی .

 . میخانیکی  3

 . پیزومتری  2

 . برقی  1

جونه خ ورا زی ات اس تعمال ل ری . دغ ه په کیمیاوی تکنالوژی کی ټ ول میخ انیکی س طح س ن 

 سطح سنجونه یا لامبووهونکی وی اویا غرق کیدونکی وی .

لامبووهونکی سطح سنجونه : د جوړښت له نقطه نظره ساده ترین سطح سنج دی اوپ ه ک افی ان دازه 

 دقیق ، اطمینان او ارزان وي .
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کی ږی . د لامبووهونک و د بهتریو په نظر چی لری یی ، زیات د ګټی اخیس تنی لان دی نی ول  

 سطح سنجونو د کار طرز د حساسو عناصرو د درجو د انتقال پراساس وی .

-1چی د مایع پرمخ قرار لري اندازه ګیری د فیتی په مرسته صورت نیسی . دغ ه س طح س نجونه د 

متر په حدودو کی د مخزنونو د سطح د ارتفاع د اندازه ګیری لپاره ټاکل ش وی دی ددغ ه  34تر  32

ده او د فاص  لو د انتق  ال پ  ه  ±6mmطح س  نجونو غلط  ی د موض  عی کنټ  رول پ  ه ص  ورت ک  ی س  

 په حدودو کی ده . ±15mmصورت کی د 

 

 

 

 ( سطح سنجونه 22.4شکل )

( لامبووه   ونکی پ   ه واس   طه تعقی   ب کی   ږی . 3پ   ه مخ   زن ک   ی د س   طح د ارتف   اع تغی   ر د ) 

( د 1رخون  و دپاس  ه تیری  ږی او )( څ1-4-1( س  وری د فیت  ی پ  ه مرس  ته چ  ی د)2لامبووه  ونکی د )

( وزنی پیړوالی قرار لری 7( اندازه ګیری څرخ سره د )1اندازه ګیری څرخ سره ارتباط لری اود )

. 

( فیتی د ټینګ پاتی کیدلو اود لامبووهونکی وزنه د متعادل کیدلو لپاره ټاکل شویدی . 2دغه وزنه د )

چ ی د مخ زن د قط ر او س طح ت رمنځ پ ه ک ش ( جهت ورکوونکو پړو په امت داد 8لامبو وهونکی د )

( ان دازه ګی ری څ رخ ل ه مخ ی 1ډول سره نصب دی ، حرکت ل ری . د لامبووه ونکی تغیرمک ان د )

انتقال کیږی چی نوموړی څرخ د حساس کوونکی میخانیزم اندازه ګیری لیری کوی ددغه میخانیزم 

 درجات په مخزن کی د مایع د سطح  د ارتفاع سره مطابقت کوی .
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 د ځینو کانټورونو د اتوماتیک کنټرول د کارطرز او تشریح -7.4

 د اکسدیشن برج په پورتنی برخه کی د فشار تنظیم  -3.1.1

 د اکسدیشن په برج کی فشار د لاندی کانټورونو په واسطه تنظیم کیږی : 

 (8a)  ، آخذوی )اخیستونکی( ساختمان (8b) ، لیږدونکی (8c)دوهمی آله اود(8b˜)  ن دونکی څرګ

 ساختمان دی .

لیږدونک ی ت ه انتق ال   (8b) نی وونکی س اختمان پ ه مرس ته اخیس تل کی ږی اود  (8a)فش ار د 

پیداکوی . په  لیږدونکی کی برقی سګنال د منقبضی هوا په کمک په هوایی س ګنال تب دیلیږی . دغ ه 

 هدایت کیږی . اتوماتیک تنظیم کوونکـی ته(3c)سګنال د منقبضی هوا په مرسته دوهمی آلی یا 

کی شتون ل ري . همدارنګ ه   CPUدوهمی آله څرګندونکی اوپه خپله لیکوونکی وی چی په 

څرګندونکی نصب وی چی موض وعی س اختمان فش ار وی   (˜8b)د دستګاه په پورتنی برخه کی د 

 او فشار د دستګاه دپاسه ښیی .

 

 په داش کی د لګښت تنظیم  -1.1.1

کانټورون   ـو پ   ه مـرس   ـته  13dو  13a ،13b ،13cت د پ   ه داش ک   ی د س   ون توک   ـو لګښ    

 صـورت نیسی .

آخذوی ساختمان په واسطه اخیستل کیږی او پ ه لیږدونک ی 13a په داش کی د سون توکی د  

 یا دوهمی آلی کی اشتعال کوی . 

دوهم ی آل ی ت ه انتق ال   (13c)په دغه آله  کی سګنال د فشرده ه وا پ ه ش کل تقوی ه کی ږی او 

 .پیداکوی 

پ ه مح افظوی کلاپ ن مجه ز وی او ک ولایی ش ی پ ه داش ک ی د س ون توک و   13dدغ ه آل ه د 

 مقدار په اتوماتیک ډول تنظیم کیږی .

 

 د اکسدیشن برج په پورتنی برخه کی د تودوخی درجی تنظیم  -1.1.1

 د اکسدیشن برج کی د تودوخی درجی تنظیم د لاندی کانټورونو په مرسته تنظیم کیږی . 
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 (6a)خذوی ساختمان ، آ (6a) ، لیږدونکی(6c)دوهم ی آل ه ی ا تنظ یم ک وونکی او د(6d)   پ ه تنظ یم

مارک حرارتی جف ت څخ ه عب ارت دی چ ی   (TXK)آخذوی ساختمان د(6a) کوونکی مجهزوی . 

پ ه X10H10T  پ ه مح افظوی س رپوښ ق رار ل ری . مح افظوی پ وښ د زن ګ ض د فلزات و څخ ه د 

 مارک جوړیږی .

 

 کیدونکو اکسدیشنی ګازونو د لین په برخه کی د غلظت تنظیم د بهر -1.1.1

پ ه ک انټورونو    10c, 10b, 10aد غلظت تنظیم د کوپیلی کرومیل د انالیزاتور پ ه مرس ته د 

 سره صورت نیسی . 

 به    ر کی    دونکی ګازون    ه د س    پراتور او اکسدیش    ن ب    رج د پ    ورتنی برخ    ی څخ    ه د  

(10a)تل کیږی . او داخیستونکی ساختمان په مرسته اخیس(10b)   لیږدونکی ته د پنوماتیکی سګنال

دوهم  ی آل  ی ت  ه انتق  ال پی  داکوی چ  ی (10c) س ره انتق  ال پی  داکوی . وروس  ته درک ش  وی پ  ارامتر د 

موضوعی س اختمان س ره ه م مجه ز وی چ ی ک ولایی ش ی د نوم وړو ګ ازونو (10b) همزمان آله د 

 غلظت په دستګاه کی کنټرول کړي .
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په کیمیاوی فابریکو کی د بی خطره او صحی کار د شرایطو منځته راتګ ددی سبب کیږی         

روزول شی او د بی خطره تخنیکی برخه کی وترڅو تخنیکی او انجینیری کارکوونکی په دغه 

اور اخیستنی او خطرناکو پیښو له مخی  مقرراتو سره بشپړه بلدتیا پیداکړی ځکه کیمیاوی صنایع د

 مراعات شی .باید په لمړی درجه کی قرار لری چی بی خطره تخنیک په دغه فابریکو کی 

په کیمیاوی صنایعو کی د ضربو اود زیان لیدلو د عواملو مطالعه د زیان لیدلو د پیښو او         

بی خطره تخنیک د مهمو مسایلو د  حرفه وی ناروغیو د کمولو یا لمنځه وړلو په خاطر وی چی د

 جملی څخه دي .

پرمختګ او د کیمیاوی صنایعو وده نن ورځ د خورا زیاتو بریالیتوبونو  د ساینس او ټکنالوژي        

او موفقیتونو سبب ګرځیدلی څرنګه چی د صنایعو په ټولو څانګو کی د آړتیا وړ اندازی د کیمیاوی 

رو موادو څخه ګټه اخیستل کیږی چی دغه مواد د ځینو خطرناکو مختلفو موادو ، اومه موادو او نو

پیښو او ناروغیو سبب ګرځی چی د موسساتو د اقتصادی شرایطو د اغیزمن کیدو اود بشری قواوو 

د صحت د اغیزمن کیدو سبب ګرځی . فلهذا توصیه کیږی ترڅو ددغه پیښو د منځته راتګ څخه 

 مخنیوی وشی .

ودي او پرمختګ سره اود پیښو د وجی او پیښیدو په کشف سره په دغه  د بشری ټولنو په        

برخه کی په ټولو بیلابیلو څانګو کی جدی تدابیر اتخاذ شوی دي هغه عملیه چی په خلایی دستګاه 

وط ـی چی دغه ګازونه د هوا سره د مخلوکی صورت نیسی د هایدروکاربنونو مختلف ګازونه اذاد

 وروسته انفجار تشکیلوی .

که چیری په دغه برخه کی جدی پاملرنه صورت ونه نیسی نو په دغه صورت کی د انفجار         

خطرناکی پیښی منځته راځی او اور اخیستنه هم منځته راځی چی د اقتصادی زیانونو اود موسسی 

 د کارکوونکو د ژوند خطر په کی احساس کیږی .

ه څانګو کی دغه مسله خورا جدی نیول کیږی چی د فلهذا په ټولو نفتی او کیمیاوی صنایعو پ        

 . وشیبریښنا نیونی ، انفجار ، میخانیکی ضربو اود حرفه وی ناروغیو د پیښیدو څخه مخنیوی 

د بی خطره تخنیک د اساساتو مضمون د انجینیري اساسی او ځانګړی موضوع ده چی د         

فجار او اور اخیستنی د مخنیوی اړوند عملی تولیدی جراحیو ، مسلکی ناروغیو ، مسمومیتونو ، ان

 او نظری مسایلو مطالعه احتوا کوی .

 د بی خطره تخنیک په عرصه کی مهم جهتونه عبارت دی له :
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د تولیدی پروسو سازمان کول چی د طبیعت ، مضریت اود موادو د خطرناک والی د  .3

 مطالعی پر اساس وی .

نکو د وګړنیز)فردی( مصونیت او مسلکی د ناروغیو څخه د تدابیرو طرح چی د کارکوو .2

 حفظ الصحی تامین کوونکی وي .

د کار د حفظ الصحی او صنعتی محیط د حفظ الصحی په نسبت اود فردی بی خطری د  .1

رژیم په نسبت په تولید کی  د کارکوونکو د مسوولانه برخورد )کړنو( د روحیی منځته 

 راتګ دي .

ی خطری تخنیک د مضمون اساسات د کار د مصونیت د د اور اخیستنی ضد تخنیک او ب        

 تامین مهم مسایل د تخنیک د ودي په معاصری سویی سره بیانوی .

د بی خطره تخنیک مسایل اود اور اخیستنی بی خطری په ځانګړی توګه په کیمیاوی         

 صنایعو کی یود بل سره نه شلیدونکی آړیکه لري . 

موسساتو ټول کارکوونکی او کارګران باید په تولید کی د کار بی تخنیکی او انجینیری         

 خطره تخنیک اود غوره شرایطو د منځته راتګ لپاره مشخص او ټاکلی کارونه سرته ورسوی .

 

 په کیمیاوی پروژو کی د بی خطره تخنیک خدمتونه -3.1

جم په لاندی په هره پروژه کی د بی خطره تخنیک خدمتونه شتون لری چی د هغه ح        

 څلورو فکتورونو پوری آړه لری :

د پروژی مقیاس : په هره اندازه چی پروژه لویه وی د بی خطره تخنیک د خدمتونو  .3

 حجم زیات وی .

د تولید خطرناک والی : په هره اندازه چی د بی خطره تخنیک د نقطه نظره تولید  .2

 م زیات شی .خطرناک وی کوښښ کیږی تر څو د بی خطره تخنیک د خدمتونو حج

د کارکوونکو شمیر : په هره اندازه چی پروژه په لویه اندازه اتوماتیک شوی وی په  .1

هماغه اندازه د کارکوونکو شمیر کمیږی اود بی خطره تخنیک خدمتونه کموالی 

پیداکوی برخلاف د کارکوونکو تعداد زیاتیږی او په خپل نوبت د بی خطره تخنیک 

 خدمتونه زیاتوالی پیداکوی .
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د بی خطره تخنیک خدمتونه په پروژو کی فقط د زیانونو موضوعات اوداسی نور نه         

 څیړی بلکه د اور اخیستنی څخه د مخنیوی یا د اور د خاموش کولو تدابیر هم اتخاذ کوی .

د پروژو په اداری تشکیلاتو کی د پورته فکـتورونو په اړیکی سره کیدایی شی یو انجینیر         

ی اویا هم د بی خطره تخنیک یوه څانګه زیاته شی یا بلاخـره د بی خطره تخـنیـک یو شامل ش

 مرکز اضافه شی . 

بی خطره تخنیک او ټول تولیدی موضوعات د پروژی د ریس د صلاحیت په حدودو          

 کی حل او فصل کیږی چی آمر د پروژی د سرانجینیر له طریقه اړوند څانګو ته لیږل کیږی .

که چیری پروژه د بی خطره تخنیک د نقطه نظره خورا مهمه وی په دغه صورت کی         

سرانجینیر په اداری تشکیلاتو کی یو نفر مرستیال لری چی فقط د بی خطره تخنیک 

 موضوعات تر څیړنی لاندی نیسی .

د  دبی خطره تخنیک د نقطه نظره د پروژی د ماهیت په اړوند کولایی شو ووایو چی         

پروژی اداری تشکیلات یا په آذاد ډول سره د بی خطره تخنیک یوه څانګه لری یا یوه اندازه 

مرستیالان لکه د اور اخیستنی څخه د مخنیوی په جهت د بی خطره تخنیک څانګه ، د ګاز څخه 

 د خلاصون اود بی خطره تخنیک بیلابیل موضوعات لری .

 ری نقطه نظره کیدایی شی لاندی بڼه ولري .د یوی پروژی اداری تشکیلات د ادا        
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 د اداری نقطه نظره د یوی پروژی اداری تشکیلات  (21.1شکل )

 

څرنګه چی د شکل څخه لیدل کیږی چی ریس او سرانجینیر د بی خطره تخنیک مسوول          

خنیک مسوول وی . د هغوی دندی دی اود څانګو آمرین د خپلو اړوندو څانګو د بی خطره ت

زیاتی وی او ددی لپاره چی بی خطره تخنیک تطبیق شی آړینه ده ترڅو لاندی موضوعات حل 

 کړو :

 په پروژه یا تولیدی څانګو کی د کار لپاره د نورمالو شرایطو منځته راوړل . .3

 ریس        

 سرانجینر

خه د ګاز څ بیلابیل

یخلاصوونک  

 د اوراخیستنی

 ضد

 

آمرین د څانګو   

II I III 

      

(c) ketabton.com: The Digital Library



FAHIM                                                                            120 
 

 په تولیدی څانګو کی د نورمال تودوخی درجی لپاره د وسایلو منځته راوړل . .2

کنالوژیکی پروسی  د غوره والی په جهت تدابیر یعنی د دستګاه د ځینو برخو د ت .1

 تعویک چی مخکی له مخکی د هغه څخه خطر احساس کیږی .

 د بی خطره تخنیک په دستورالعملونو او مقرراتو سره د کارکوونکو روزنه . .4

 

 خیستنی د نقطه نظره د تولید ځانګړتیاویاد انفجار او اور  -1.1

خپلو آړونده تصفیوی دستګاوو سره په ثقلیه صنایعو کی شمیرل کیږی چی د هغوی  نفت د         

سره د کار پرمهال ګټور دستورالعملونه اود بی خطری قواعد په نظرکی نیول کیږی . د قوانینو او 

دستورالعملونو د نه مراعات کولو په صورت کی خورا زیات خطرونه منځته راځی اود اور 

 نکو او کارمندانو د مسمومیت سبب ګرځی او خورا زیاتی پیښی منځته راځی .اخیستنه ، د کارکوو

د علمی نقطه نظره اور اخیستنه دیو کیمیاوی عمل په توګه اقتصادی او صحی نامطلوبه         

 اغیزی منځته راوړی .

په دی د یادونی وړده چی اکسیجن اود اور اخیستنی مواد یودبله سره ځانګړی آړیکه لری .         

معنی چی که چیری د اوراخیستنی شتون ولری ولی اکسیجن موجود نه وی ، اور اخیستنه منځته نه 

راځی او یاهم دا چی که اکسیجن او ګرم مواد موجود وی ولی د شعلی سرچینه موجوده نه وی اور 

ره چی اور اخیستنه منځته نه راځی . مګر په ځینو حالاتو کی )لکه په خپل سر اوراخیستنه( ددی لپا

اخیستنه منځته رانه شی آړینه ده ترڅو لمبه کوونکی مواد ، منفجره مواد او اکسیجن همزمان د کار 

 په ساحه کی ونه لیږدول شی .

د موادو اوراخیستونکی او انفجاری ځانګړتیاوی د خپل سره اور اخیستنی د تودوخی درجه ،         

یستنی په واسطه اود هغوی په مخلوطونو کی د د سوځیدو د تودوخی درجه او خپل سره اور اخ

 ګازاتو او بخاراتو د اور اخیستنی حدود د هوا سره مشخص کیږی .

د نفتی محصولاتو د جرقی د تودوخی درجه د هغوی د ابتدایی جوش د تودوخی درجی تابع         

ندازه د جرقی د ده . یعنی په هره اندازه چی د هغوی د جوش د پیل نقطه نږدی وی ، په هماغه ا

 تودوخی درجی تناسب اویا د هغوی سوخت نورهم نږدی کیږی .
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 د اور اخیستنی یو انځور (24.1شکل )

( جرقی د تودوخی درجی لرونکی دی د 41-11) C° د مثال په توګه د بنزین فرکشن د        

 اور واخلی . همدی دلیل پر بنسټ کیدلایی شی د ژمی په فصلونو کی په ټیټو تودوخو درجو کی

( په حدودو کی ده . طبعی 28-61) C°په همدی ترتیب د کراسین فرکشن د جرقی درجه د         

 ده چی په ګرمو محیطونو کی کراسین هم د اوراخیستنی د منځته راوړلو د احتمال سبب ګرځی .

 مایعات د جرقی د تودوخی درجی د نقطه نظره په دوو برخو ویشل کیږی .        

اویا د هغه څخه ټیټه وی لکه  C41°برخه ، هغه چی د هغوی د جرقی د تودوخی درجه  لمړی

 بنزین او بنزول .

 څخه لوړه وی . C41°دوهمه برخه ، هغه چی د هغوی د جرقی د تودوخی درجه د 

که چیری نفتی تولیدی محصولات د جرقی د تودوخی درجی څخه لوړ قرار ونیسی ، طبعی         

صورت کی د تولید محصولات بخار کوی د لمبی په نږدی کیدو سره د هغوی بشپړه  ده چی په دغه

اور اخیستنه صورت نیسی . چی په حقیقت کی دغه د تودوخی درجه د تودوخی د اور اخیستنی د 

 لمبی )شعله اشتعال حرارت( په نوم یادیږی .

رجی څخه لوړه تودوخه په هغه صورت کی چی نفتی محصولات د اوراخیستنی د تودوخی د        

ونیسی ، بغیر لدی چی لمبی ته نږدی شی په خپله اور اخلی چی د خپل سره اور اخیستنی په نوم 

 یادیږی .
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حفظ الصحوی نورمونه د انسان په ارګانیزم باندی د جسمی اغیزو د نقطه نظره په څلورو         

 ګروپونو ویشل کیږی .

 ، سرب اوداسی نور . فوق العاده خطرناک مواد : لکه سیماب .3

فارم الدیهاید اوداسی نور  ، 4SO2H ،S2Hخطرناک مواد : لکه بنزول ، دای کلوروایتان ، .2

. 

 نسبتاً خطرناک مواد : لکه میتانول ، تولول ، فینول او داسی نور . .1

کم خطرناک مواد : لکه امونیا ، اسیتون ، ایزوبیوتان ، کراسین ، ایتایل الکول اوداسی نور  .4

. 

 سره تودوخی درجه خپل 

ځینی مواد تر ټاکلی تودوخی درجی پوری ګرمیږی اود هوا سره د تماس پرمهال د بیا          

اوراخیستنی څخه بغیر اور اخلی . د تودوخی دغه درجه د خپل سره تودوخی درجی په نوم یادیږی 

 . د مثال په توګه د ځینو موادو خپل سره تودوخی درجی په لاندی توګه دی .

 

 

1. 425 °C 

1. 380 °C 

1. 360 °C 

1. 300 °C 

 

خپل سره تودوخی درجه د ځینو عواملو لکه فشار اود موادو کیمیاوی او فزیکی ترکیب         

 پوری آړه لری .

 د جرقی د تودوخی درجه 

د فوری اور اخیستنی څخه عبارت ده چی د شعلی په نږدیکت سره جرقه منځته راځی .  د         

چی د هغه لاندی د محصول بخارات د هوا سره د اوراخیستنی مخلوط  تودوخی هغه ټیټه درجه

 تشکیل کړی د جرقی د تودوخی درجی په نوم یادیږی .

 د ځینو موادو د جرقی د تودوخی درجه کمه وی . لکه د بنزین د جرقی د تودوخی درجه        
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°C (41-11 اود اسیتون )°C (21-11ده . دغه موادو د انفجار او اوراخ ) یستنی له نظره خطرناک

 وی چی د ژر اوراخیستونکو موادو په نوم یادیږی .

د اور اخیستنی تودوخه د تودوخی هغه درجه ده چی د هغه لاندی اوراخیستل شوی ماده          

 سوځیدلو ته دوام ورکوی .

 ځینی اور اخیستونکی محصولات  -1.1

 بنزین  -3.1.1

محصولاتو له جملی څخه دی . بنزین په عادی تودوخو کی د  بنزین د خطرناکوترینو نفتی        

3cm تبخیر زیات قابلیت لری . په هوا کی  د بنزین د بخاراتو غلظت 
mg

دی چی د  (11 – 14) 

 ژوند لپاره خطرناک دی . 

دوالی ، بی د بنزین د بخاراتو د کم غلظت تنفس د مسموم کیدو )تسمم( ، سرګرځیدو ، زړه ب        

حالی او بیهوشی سبب ګرځی کله چی انسان د بنزین د بخاراتو په واسطه مسموم شی ناروغ باید 

 ژر تر ژره اذادی هوا ته انتقال شی او هغه ته لمړنی مرستی ورکړل شی .

 

 بنزول -1.1.1

تو د د بنزول بخارات په لوړ غلظت سره زهری وی اود مرګ سبب ګرځی . د بنزول د بخارا        

مزمن تسمم په صورت کی د انسان د وینی په جریان اغیزه کوی اوپه پایله کی د ساری ناروغیو په 

 وړاندی د بدن پیاوړتیا کموی .

 همدارنګه بنزول د پوستکی د ناروغیو سبب ګرځی اود پوستکی پرمخ دانی پیداکوی .        

 

 امونیا  -1.1.1

تیز بوی لری . که چیری په هوا کی د امونیا غلظت هغه ګاز دی چی رنګ نه لری ولی         

زیات وی اود بدن د پوستکی سره په اړیکه کی شی د پوستکی د سوځیدو سبب ګرځی . په هوا کی 

3cmد امونیا مجاز غلظت 
mg

 دی .  21
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ی اغیزی د انسان په هره اندازه چی په هوا کی د امونیا غلظت زیاتیږی په هماغه اندازه د هغ        

په ارګانیزم ډیریږی . د مسمومیت نښی د سردردی ، تنفس تنګی ، د اوښکو بهیدل اود غوږونو درد 

 څخه عبارت دی .

3cm( وی . د امونیا کثافت1-27) %د هوا سره د امونیا انفجاری حدود        
mg

 دی . 0.77

مارک   KD ډول ماسک چی د aw1.2 او 7KWП-8ل د امونیا د ګاز څخه ساتونکی وسای        

 دی ، دي .

3mد امونیا د ګاز د بی خطری اندازه          
mg

 ده . 0.02

 

 هایدروجن سلفاید  -1.1.1

د شامعی د اعصابو د فلج  S2Hدغه ګاز خفه کوونکی دی چی غلظت یی کم احساس کیږی .         

جودیت باندی نه پوهیږو له دی آمله د هغه مسمومیت زیات خطر لری سبب ګرځی چی د هغه په مو

. 

S2H  په طبعی ګاز ، نفتو او نفتی محصولاتو کی شتون لری اود هوا په نسبت دروند دی . د

هایدروجن سلفاید کم غلظت د سترګو په محاطی غشاء اغیزه کوی اود سترګو د بهیدو اود سترګو د 

 درد سبب ګرځی .

روجن سلفاید زیات غلظت تنفسی جهاز ته ضربه ورکوی . پریشانی منځته راوړی اوپه هاید        

زیاتو غلظتونو کی د مرکزی اعصابو سلسله زیان وینی او زړه بدوالی هم منځته راوړی . د 

31
m

mg
 څخه د زیات غلظت په صورت کی د زړه او سږو د فلج سبب ګرځی . 

 

تخنیکی   او اوراخیستنی د خطر د قواعدو په نظر انجینیری ـ د بی خطره تخنیک -1.1

 لاو دستورالعمکارکوونکو روزنه  دکارکوونکی او

زیانونه چی په پروژو کی په نظر راځی د %75 په څرګنده توګه ویلایی شو چی تقریباً         

سرته رسیدلو د دستورالعملونو د نه   %45تولیدی پروسی سازماندهی پوری آړه لری چی د هغوی
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پوری آړه لری یعنی دستورالعملونه یا شتون نه لری یا هم په هغوی کی نیمګړتیاوی شتون لری او 

 یا په عمل کی نه تطبیق کیږی . 

 د دستورالعملونو ډولونه عبارت دی له :        

مقدماتی دستورالعمل : مخکی لدی څخه چی کارکوونکی پروژی ته داخل شی  .3

سرته رسوی چی دغه دستورالعمل د بی خطره تخنیک د  مقدماتی دستورالعمل

 څانګی په واسطه چی د هری پروژی په تشکیلاتو کی شامل وی تحریر کیږی .

لمړنی )اولیه( دستورالعمل : مخکی لدی چی کارکوونکی خپلی آړوندی څانګی ته  .2

داخل شی لمړنی دستورالعمل سرته رسوی اود سرانجینیر په واسطه نوموړی ته یا 

 هغوی ګروپ ته تحریر کیږی .د 

د کار د ځای دستورالعمل : کارکوونکی دغه دستورالعمل په کاری ځای کی چی  .1

هلته کارکوونکی خپله دنده مخی ته وړی ، سرته رسوی ، ددغه دستورالعمل د 

بلدیدو وروسته د شفټ د آمر په واسطه آزموینه اخیستل کیږی . او کارکوونکی د 

 یدی پروسی سره بلدتیا پیداکوی .خپل د کار د ځای او تول

وقفوی یا پلانیزه شوی دستورالعمل : څرنګه چی د وخت په تیریدو سره د  .4

تیروشویو دستورالعملونو محتوی هیریږی له دی سببه د وخت په تیریدو سره 

معمولاً د دریو یا شپږو میاشتو وروسته وی یو ځل بیا د کارکوونکو لپاره 

 .دستورالعملونه تحریر کیږی 

ناپلانیزه شوی دستورالعمل : دغه دستورالعمل هغه وخت د کارکوونکو لپاره  .1

تحریر کیږی کله چی کومه غیرمترقبه پیښه صورت نیسی اود پیښی د تحلیل او 

ارزیابی وروسته دهغه وجه پیداکیږی چی هم په دغه پروژه او هم ددی په شان په 

 نورو پروژو کی د کارکوونکو غوږونه ته رسیږی .

نګړی دستورالعمل : دغه دستورالعمل دهغه وګړو لپاره تهیه کیږی چی په ځا .6

 پروژه کی د کم وخت لپاره په ترمیم اونورو مشغول وی .

د څانګو د آمرینو لپاره آړینه ده ترڅو د ټولو دستورالعملونو سرته رسیدل چی په کومو         

یا هم د ټولو کارکوونکو لپاره وختونو کی یی صورت نیولی دی ځانګړی کتاب کی درج کړی او

ځانګړی کارت جوړ کړی چی په هغه کی د ټولو دستورالعملونو سرته رسیدل درج شوی وی او 
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کارکوونکی شخص چی دستورالعمل یی سرته رسولی وی لاسلیک کړی . دغه کارتونه دا 

صورت کی  آسانتیاوی منځته راوړی ترڅو د آمرینو مسوولیت د کومی خطرناکی پیښی د پیښیدو په

 تخفیف کړی .

 

 د انفرادی دفاع وسایل -1.1

 په انفرادی دفاع وسایلو کی لاندی وسایل شامل دی .

 ځانګړی پوښاک )لباس( . .3

 زیرپراهنی ، بوټ ، دستکش ، خولی )ځانګړی( . .2

 پوزی پټوونکی او ګازی ماسکونه . .1

 دفاعی عینکی . .4

 غوږ بندوونکی . .1

 مرحم او ځانګړی کریم . .6

 کی )کمربند( .دفاعی ملا تړون .7

 پوزی پټوونکی دلاندی ډولونو لرونکی دی :

ورقه یی )پاڼی شکل( پوزی پټوونکی چی د ساده جوړښت لرونکی وی چی د تختی یا تکی  .3

 څخه جوړیږی اود کم ګرد څخه د دفاع په خاطر د ګټی اخیستنی لاندی نیول کیږی .

قطی لرونکی وی  هغه پوزی پټوونکی چی د نیمه ماسک جوړښت لرونکی وی اود هغی .2

 چی په هغه کی د محیط د مضره مادی ادسوربنټ شتون لری ، نښتی وی .

هغه پوزی پټوونکی چی یوازی د ادسوربنټ قطی سره نه بلکه یوبل ډول یی د بی حده ډیر  .1

 ګرد لرونکی محیط لپاره نه وی ، ګټه اخیستل کیږی .

کی چی هلته ګرد شتون نه ګازی پوزی پټوونکی : دغه ډول پوزی پټوونکی په هغه محیط  .4

لری یعنی د ادسوربنټ په هغه قطی کی چی په هغه کی ګرد شتون نه لری بلکه د مضره 

 موادو ادسوربنټ په کی شتون لری ، په کار وړل کیږی .

یونورسالی پوزی پټوونکی : چی په هر ډول محیط کی دهغه څخه ګټه اخیستل کیږی اود  .1

 رلرونکی وی .هغه ادسوربنټی قطی د ګرد لپاره فلت
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 د ګاز ضد ماسکونه چی دهغه ډولونه په لاندی توګه دی :

خطـی : دغه ماسـک د عـادی نـل سره چی د نل د اخـری څانګـی په محیط کی قـرار لـری  .3

 ، نښـتی وی .

مارپیچی نل : په دغه صورت کی ماسک د مارپیچی نل سره نښتی وی چی د هغه پای د  .2

 لری .څانګی په بهرنی محیط کی شتون 

فلترکوونکی : په دغه صورت کی ماسک د فلترکوونکی قطی سره د مارپیچی نل په  .1

 واسطه وصل وی . او قطی د مضره موادو د ادسوربنټ لرونکی وی .

عایقی : په دغه صورت کی تنفس یوازی د هوایی بالون له طریقه چی د ماسک سره وصل  .4

 وی صورت نیسی .

 

 وسایل د تنفسی جهاز څخه د دفاع  -3.1.1

په تولیدی موسساتو او کیمیاوی صنایعو کی د تنفسی جهاز د تسمم څخه د مخنیوی په خاطر د         

سپراتورونو او ګازضد ماسکونو څخه ګټه اخیستل کیږی . د کار دپرنسیپ په نظر )د دفاع عملیه( د 

کی ډول د ګاز ضد ماسکونه په فلترکوونکی او عایق کوونکی ماسکونو تقسیمیږی ، فلترکوون

تنفسی هوا د مضره مخلوطونو څخه فلترکوی اود تنفس لپاره یی تیاروی . په داسی حال کی چی 

عایقی ډول یی تنفسی جهاز د تنفسی هوا څخه چی په هغه کی مضره مخلوطونه شتون لری ، ساتی 

. 

 

 نوع ګاز ماسک MF12 (21.1شکل )
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 د سترګو د دفاع وسایل -1.1.1

بدن کی د ډیرو مهمو غړو څخه ګڼل کیږی باید د هغوی د سالم ساتلو لپاره سترګی چی په         

ډیره پاملرنه وشی . اکثره د تولیدی کار پرمهال میخانیکی ذرات ددی سبب کیږی ترڅود سترګو 

 حساسیت تغیر وکړی او زیان ووینی . 

د زیان زیات امکان په ځانګړی توګه په ورکشاپونو کی د کارپرمهال د کارکوونکو د سترګو         

شتون لری ، بناءً د کار دمحیط د خطر څخه د سترګو د ساتلو لپاره د ځانګړو عینکو څخه ګټه 

اخیستل کیږی . دوه ډوله عینکی چی ډیری مروجی دی عبارت دی له خلاصو دفاعی عینکو او 

 تړلو دفاعی عینکو څخه .

 

 عینکي (26.1شکل )

 

 سایلد پوستکی د ساتلو ځانګړی و -1.1.1

کیمیاوی مواد اکثره په پوستکی باندی منفی اغیزه لری . لکه بنزین چی د پوستکی وازدی         

لمنځه وړی یعنی د تحت الجلدی فعالیت نورمال شرایط ګډوډ کوی . په پوستکی باندی د کیمیاوی 

رد ساحی موادو د منفی خطراتو څخه د مخنیوی لپاره د ځانګړو دستکشو څخه استفاده کیږی اود کا

 ځانګړی پوښاک تهیه اود هغه څخه ګټه اخیستنه توصیه کیږی .

 

 ځانګړی پوښاک او بوټونه  -1.1.1

د کار د ځانګړی لباس څخه د کار د ساحی د زیانونو ، د اوراخیستنی موادو په وړاندی د         

تولیدی مصونیت اود کار دساحی د نامطلوبه تودوخو څخه د مخنیوی لپاره  او همدارنګه د 

 فعالیتونو په جریان کی د لباس د ککړیدو څخه د مخنیوی لپاره دهغه څخه ګټه اخیستل کیږی .

 د کارد ساحی ځانګړی لباسونه باید دلاندی کیفیتونو لرونکی وی .
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دغه لباسونه باید دکاری محیط د زیانونو په وړاندی باید ښه دفاعی خاصیت ولری . همدارنګه باید 

 و بهرنی تودوخی ترمینځ آړینه او مناسبه رابطه تامین کړی . د بدن د تودوخی ا

پورتنی غوښتنی هغه وخت د حقیقت بڼه خپلوی چی د لباس ساختمانی مواد صحیح او دقیق           

انتخاب شی او لباس او بوټونه د کارکوونکو لپاره جوړشی ترڅو په روحی او جسمی ارامی سره په 

 تولیدی کار پیل وکړی .

 

 ځانګړي پوښاک (27.1ل )شک

         

په ځینو تولیدی موسساتو کی د کارکوونکو لپاره ځانګړی لباس او بوټونه په نظرکی نیول 

 کیږی اود کار پرمهال دهغو څخه ګټه اخیستل کیږی .

بوټونه د کارکوونکو د پښو څخه د سوځیدنی د زیانونو اوتخریب کوونکو موادو څخه د         

کار وړل کیږی د پښو د چټل کیدو ، یخ وهلو اونورو مضرو عواملو لپاره د هغوی  حفاظت لپاره په

 څخه ګټه اخیستل کیږی .

 

 بوټ (28.1شکل )
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 د اور اخیستنی د خاموش کولو وسایل او طریقی -1.1

د اور اخیستنی د خاموش کولو لپاره باید لاندی شرایط په نظر کی ونیول شی . د اور د         

لپاره مهمترینه او غوره وسیله اوبه دی . داوبو څخه یوازی په عادی صورت سره نه  خاموش کولو

بلکه د یو لوړ فشار لاندی د اوراخیستنی د خاموش کولو لپاره کاراخلی . له دی آمله د نفتو د 

تصفیی په فابریکو کی د اوبو د لوړ او ټیټ فشار لپاره ځانګړی پایپ لاینونه په نظرکی نیسی . 

ګه د    نفتو د تصفیی په فابریکو کی د حریق د خاموش کولو لپاره د اوبو د بخاراتو څخه  همدارن

 ګـټـه اخیستل کـیږی .

همدارنګه د ژر اخیستـونکو موادو د خامـوش کولو لپاره دوه ډوله قـفـونو څخه ګـټـه اخیـستل         

 کیږی .

 

 د اور اخیستنی د خاموش کولو وسایل (23.1شکل )

 

 تهویه  -1.1

 د تهویی اساسی ډولونه په لاندی توګه دی :

  طبعی 

 : مصنوعی ، چی مصنوعی تهویه د هوا د جریان په نظر په دوو برخو تقسیمیږی 
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 ترزیق کیدونکی جریان 

  کش کوونکی یا چش کوونکی 

 تهویه د چاپیریال په نظر په لاندی ډول تقسیمیږی :

  محلی یا موضعی 

  عمومي 

داخل څخه د خطرناکو موادو د تیز او سریع ایستلو په خاطر د کش کوونکی  د ودانی د          

 تهویی څخه ګټه اخیستل کیږی .

 

 

 د ترمیمی او پاک کاری د کارونو د سرته رسولو پرمهال بی خطره تخنیک -1.1

ددی لپاره چی د تجهیزاتو د ترمیم سرته رسیدل د کیمیاوی موسساتو په تکنالوژیکی څانګو         

ی په غوره توګه او ټاکلی وخت کی صورت ونیسی ددی لپاره چی د نورمال کار شرایط تامین ک

شی آړینه ده ترڅو د ترمیمی کارونو په برخه کی بی خطره تخنیک مراعات شی اود تولید په برخه 

 کی د کار حفاظت تامین شی .

شوی سازماندهی په دغه  د ترمیمی کارونو څخه یوهم نشی کیدلایی چی د کار د پلانیزه         

 برخه کی مطالبات په نظرکی نیول شوی دی .

پلان د آمر یا د میخانیک څانګی په واسطه ترتیبیږی په پلان کی د میکانیزیشن د وسایلو         

استعمال ، د دستګاوو ګُل کول اود ترمیم لپاره د تیاری نیول په نظر کی نیول کیږی . همدارنګه په 

ډول څرګندیږی چی د دستګاه د یوی برخی لپاره ترمیم صورت ونیسی او یا دا  پلان کی په واضح

چی د آلاتو ، ماشینونو اوداسی نورو د بیلابیلو برخو تعویک صورت ونیسی . په پلان کی باید 

درج شی چی د کومو افزارو ، ځانګړی پوښاک اود انفرادی دفاع وسایلو څخه د ترمیم لپاره ګټه 

 واخیستل شی .

د ترمیم لپاره د تجهیزاتو د تیاری په برخه کی باید لاندی ټکی په نظر کی ونیول شی یعنی د         

کارونو د سازماندهی د پلان د ترتیب اود ترمیم د هری برخی سره بلدتیا وروسته د بی خطره 

 تخنیک د قواعدو په نظر کی نیولو سره ترمیمی کارونه پیل کیږی .
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څانګی د آمر د دستور څخه بغیر سرته نشی رسیدلایی او هیڅوک حق نه هیڅ ډول ترمیم د         

 لری ترڅو د هغه د اجازی پرته تکنالوژیکی پروسه ودروي .

د دستګاه د ګُل کولو وروسته په هیڅ صورت سره مجاز نه دی چی ترمیمی کارونه په ناڅاپی         

او پایپ لاینونه د محصولاتو ، ګازونو ډول سره سرته ورسیږی او آړینه ده ترڅو آلات ، تجهیزات 

 اوتعامل موادو خالی شی او وروسته هغه ومینځل شی اود عاطل ګاز په واسطه پف شی .

د سرته رسیدلو مقدماتی کارونو وروسته آلات ، تجهیزات او پایپ لاینونه چی د ترمیم وړ         

کیږی . ددی لپاره چی وپوهیږو چی وی د نورو تجهیزاتو ، پایپ لاینونو او داسی نورو څخه جدا 

حقیقتاً د ترمیم وړ آلات د نورو آلاتو څخه چی د هغوی ترمیم آړین نه وی جداشوی دی کوښښ 

کیږی تر څو د جداشویو په بیلابیلو برخو کی سرپوښونه کیښودل شی او هغه سور رنګ خپل کړی 

رمیمی سند کی هغه درج همدارنګه کوښښ کیږی ترڅو سرپوښونه نمره ګذاری شی اود محل په ت

 کړی .

د ترمیم د بشپړیدو وروسته هغه بیا جداکوی . که چیری د ترمیم وړ وسایلو کی مخلوط         

کوونکی آله شتون ولری په دغه صورت کی د بـرقی مـوټـور په واسطه کومه خطرناکه پیښه 

 صـورت ونه نیسی .

، پاکولو ، بخارورکولو او مینځلو څخه  د آلاتو خلاصول چی د محصولاتو ، خنثی کولو        

وروسته سرته رسیږی ، کړکې اویا د عمودی آلاتو دریڅی چی په هغوی کی د خپل سره اور 

اخیستنی مواد شتون لری لکه مایعات یا ګازونه ، د پورته طرف څخه یی لاندی طرف ته خلاصوی 

. 

کومه کیمیاوی ماده پاتی نه ده کوښښ  ددی لپاره چی وپوهیږو چی واقعاً د آلی په داخل کی        

کیږی چی د هوا تحلیل چی د آلی د داخل څخه تیریږی سرته ورسول شی او که چیری هوا چټله او 

 کثیفه وی دا معنی لری چی د آلی داخل پاک نه دی .

   

 د آلاتو او پایپ لاینونو د برخو د اتصالاتو جداکول د ځانګړی البسی ، ربړی دستکشو ،        

 ربړی پیشبند او ځانګړو عینکو په واسطه سرته رسیږی .

مخکی له دی چی ترمیمی کارونه پیل شی میخانیک د څانګی د آمر سره )په ټاکلی شفټ کی(         

د خاموش کولو اطمانیت او صحیح والی د تجهیزاتو د سیستم څخه آزمایښت کوی . ټول 
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مکلف دی چی د ترمیم د پیل څخه مخکی د بی  کارکوونکی چی په ترمیم کی ونډه اخلی مجبور او

 خطره تخنیک د نقطه نظره د ترمیم په برخه کی بیلابیل دستورالعملونه سرته ورسوی .

 

 د پمپ په خونه کی د روښنایی محاسبه  -3.1

 : لمړنی ارقام

L=2.3m                   ϭ =2.6m                 h = 4.2m 

= 1m                   Z = 0.85 = 2.5m                g 1L 

=2m                     N = 100w              U = 0.42L 

=2.2m                  F = 1900Lu            n =?3L 

د مصنوعی سرچینو څخه د ګټی اخیستنی په صورت کی د آړتیا وړ روښنایی محاسبه د لاندی 

 فورمول له مخی پیداکیږی .

 36 5
n F Z U

k S

  



E = 

 

 : دلته 

F- د یوه څراغ د نور جریان په لیومین  

E- په اطاق کی اصغری روښنایی په لیوکس 

n- د څراغونو شمیر  

k- . د زیرمی ضریب دی چی د خیالی اوحقیقی سرچینو ترمینځ توپیر په نظرکی نیسی 

Z- ه نظرکی نیسی .د زیرمی نا متساوی ضریب دی چی د نور د تیت کیدو ځانګړتیاوی پ 

U- .د نور د جریان څخه د ګټی اخیستنی ضریب 
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  د پمپ خونی اطاق( 11-1شکل )

 

 د پمپ خونی عمومی اوږدوالی مساوی دی په :

+3L+4ϭ  1L = 2L 

L = 2 · 2.5 + 3 · 2.3 + 4 · 2.6 = 5 + 9.6 + 10.4 = 25m 

 

 د پمپ خونی عرض مساوی دی په :

3+2g+L2D = 2L 

D = 2 · 2 + 2 · 1 + 2.2 = 4 + 2 + 2.2 = 8.2m 

 د اطاق مساحت په لاندی توګه پیداکوو :

 

2S = L · D = 25 · 9 = 225m 

 ده . 4mاود ځوړندو شویو څراغونو ارتفاع   5mد اطاق ارتفاع

 قیمتونه د جدول څخه پیداکوو . K اوE د  

 

E = 30Lu                k = 1.3 

 توګه پیداکوو .د اصغری روښنایی قابلیت په لاندی 

  37 5
E k S

F Z U

 


 
n = 
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30 1.3 225
13.58 14

1900 0.85 0.4

 
 

 
n = 

په لاس راغی چی په لاندی شکل  34د محاسبی څخه وروسته په پمپ خونه کی د څراغونو شمیر

 په پمپ خونه کی نصب شوی دی .

 

                        

 

 

 

 

 

 اطاق څراغونه د پمپ خونی د( 13-1شکل )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(c) ketabton.com: The Digital Library



FAHIM                                                                            136 
 

اقتصاد د لغوي نظره د منځلاریتوب او په لګښت کې د انډول په معنی دی او یا هم د بیا 

 ، ه طرح کړو نو د ماديراګرځولو وړ لګښت معنی ورکوي نوهرکله چې وغواړو یوه پروژ

شي ځکه چې خانیکي محاسبو ترڅنګ اقتصادي محاسبه یې هم باید په نظرکې ونیول یحرارتي او م

رو تجروبوڅخه په ګټه اخستنې سره خپل ځانته ګټه او تاوان معلوموي نو مونږ یانسان د تیوهوښیار 

ستنې د خپلې پروژې ګټه او تاوان ځانته یڅخه په ګټه اخ هم په بیا بیا ځلې استعمال شوي فورمولونو

 معلوموو ترڅو په راتلونکي کې راته کومه ستونزه پیدا نشي.

واد په ګوټ ګوټ کې بنسټ ایښودل یل د تولید لپاره یې د هه فابریکې چې د یومحصوهغ         

کي ږي نوما هم وغوښتل چې خپله جوړېدونیړل کیمړی د اقتصادي اړخه په ښه توګه څږي لیک

خ ـړم ترڅو په راتلونکي کې د کومې اقتصادي ستونزې سره میوه ښه وڅـادي پلـریکه د اقتصـفاب

 . شمـن

واد په پښو ییوله هغه اقتصادي ګامونوڅخه دی چې کولائ شي زمونږګران ه تولید قیرد 

 واد اړتیاوې د داخلي تولید له لارې پوره کړائ شي.یودروي او لږتر لږه د خپل ګران ه

 د ودانولو په واد د بیا رغوونې په حال کې دی او یږو زموږ ګران هیلکه څرنګه چې پوه

واد مو یهمدارنګه ه خورا زیاته اړتیا لیدل کیږیته هم  قیر چارو کې د نورو اړینو موادو ترڅنګ

جوړېدو  هیواد بیلابیل عمومی او فرعی سړکونه د رغونې اونوی د پرمختګ په حال کې دی او د 

واد ید ګران ه چیهیوادونوڅخه واردېږي  ود بهرنی دهغوی بنسټیز مواد )قیر( په حال کې دي چې 

کې  په داخل وادیهد  یریږي نو که چیپه واردولو ضایع ک ه د قیرلویه برخد پرمختیایی پانګې یوه 

واد یبه مو د هوادوالو ته د کار زمینه برابره شي او هم یتولید فابریکې ولرو نوهم به مو هد  قیرد 

 . ږيیګټه ورسلا زیاته اقتصاد ته ملی 

ـو او څرنګـه چی ټول پـوهیـږو چی اقـتصـاد د لغـوی نقـطـه نظـره د داخلـیدونک

بهـرکـیدونکـو مـوادو د برابرښـت او یا هـم د جـبـران وړ لګـښت معـنی ورکـوی . نـو که چـیـری 

حـرارتی ـ میخـانیکـی نظـره د  -په یـو کــار اویا آمـر پـریکـړه وکـړو عـلاوه پـردی چی د مـادی

پـاملــرنـی او غــور لاندی خپـل کــار انجـام محـاسبـه کـړو د اقـتصادیـت له نـظـره بایـد هغـه د 

ونـیـسو ځکـه یـو عاقــل انـسـان د خپـلو ټـولـو مخکـینـیو تجـربـو څخه ګـټه اخلـی د هــر ډول 

ضررونـو او زیانـونـو د ظهــور او مـنځـتـه راتـګ څخه مخـنـیوی کـوی بـناءً مـونـږ هـم د ټـولو 

ـرح ریـزی شـوی دستګــاه د ـاخلـو طـ مخکـیـنـیو تجربـو څخـه چی پـه لاس راغـلی ګــټه
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ابـریکـی د جـوړیـدو ـاقـتصادیـت لـه نقـطـه نظـره د څیــړنی او تحقـیـق لانـدی نـیـسو تـر څـو د ف

 وروستـه د مـشکــلاتـو او پـرابـلـمـونو سره مـخ نـه شـو . 

ـر کـی نـیـول کیـږی  ټولـی هغـه فـابـریکـی چی د یـو محصـول د تـولـیـد پـه مـوخـه پـه نـظ

او وروسته د هیــواد پـه بـیلابـیـلـو ساحـو او ځـایـونـو کـی تطـبـیـق کـیـږی د شـک او شهـبی پـرتـه 

د ټـولـو بعـدونو په ځانـګــړی ډول د اقـتـصادی والـی له نظـره هغــوی د څیــړنی او تحـقـیـق 

یکـه جـوړه کـړه چی د جـوړولـو مخکـی می ټـول لانـدی نـیـول کـیـږی . ما هــم داسی یـوه فـابـر

محاسـبـات د اقـتـصادی نظــره سـرتـه ورسول چـی لـه نـیکــه مـرغه هغـه پـایـلـی ته ورسـیـدم چی 

د هغـی د جـوړولـو په برخـه کی هـیـڅ ډول ستـونـزه شـتون نـه لـری او ورسـره په خــوا کی ګـټـی 

 هـم لـری .    
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( اقلام33جدول)  

ره
ما

ش
 

 اقلام

د اندازه 

ګیری 

 واحد 

د لګښت 

 نورم

 

د کلنی 

محصولاتو 

 ظرفیت

کلنی 

مجموعی 

 لګښت

 واحد د

 محصول

 قیمت

 )افغانی(

 مجموعی

 قیمت 

 )افغانی( 

 A 2 1 4 1 6 7 

3 
 

 گدرون

T
h⁄  1.052 

  
  
  
  

  
  
  

  
  
  

  
  
  

  
  
  
  

  
  
  

  
  
  

  
  
  

  
 3

6
0
0

0
0

T
/y

ea
r 

 
 

378720 18000 6816960000 

2 
 د سوځیدو

 مواد 
m3

T⁄  10.31 3711600 15 55674000 

m3 هوا 1

T⁄  13.31 4791600 6 28749600 

Kw انرژی 4
h⁄  60 21600000 10 216000000 

 m3 1.3 16111 3 16111 اوبه 1

 

6 

 

 همجموع

 

- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
7117419600 

 

 

ه چی ون ، د سوزیدو د موادو ، هوا ، انرژی او اوبو د نورم لګښت د یوه ټن قیر د تولید لپارد ګودر

ی موادو د هغه کلنی تولیدی ظرفیت په پورته جدول کی درج شوی دي . اوس هم د بنسټیزو او کمک

 د مجموعی لګښت په پیداکولو پیل کوو . 

احد لګښت تولیدی ظرفیت د محصول په یو و په کال کی د موادو د مجموعی لګښت د پیداکولو لپاره

 کی ضربوو .

 د ګودرون مجموعی لګښت په کال کی 

          1.052T/h · 360000 ton = 378720 ton                
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  کی د سوزیدو د موادو مجموعی لګښت په کال

3711600𝑚3

𝑇⁄   10.31 𝑚3/T · 360000 ton =  

                     ل کید هوا مجموعی لګښت په کا

13.31 𝑚3/T · 360000 ton = 4791600 𝑚3/T               

     د انرژی مجموعی لګښت په کال کی 

                   Kw/h 21600000· 360000 ton =  Kw/h60   

ton · 360000 ton = 36000 m30.1 m/  3                      داوبو مجموعی لګښت په کال کی 

  

 د موادو مجموعی قیمت د لاندی فورمول له مخی محاسبه کیږی ،

 =  مجموعی قیمت په کال کی مجموعی لګښت  xفی واحد محصول قیمت 

                 Af/ton· 378720 ton = 6816960000AF 18000     مجموعی قیمت ګدروند 

    

 AF/ton · 3711600 ton = 55674000 15                   د سوزیدو د موادو مجموعی قیمت

AF  

                         AF/ton · 4791600 ton = 28749600 AF  6   د هوا مجموعی قیمت 

                      AF/ton · 21600000 ton = 216000000 AF 10   د انرژی مجموعی قیمت

                             AF/ton · 36000 ton = 36000 AF 1       مجموعی قیمتد اوبو 

                                                       AF 7117419600قیمت  یمجموع

  

 د اقلامو د فهرست په نظر د کانونو وزارت د کارکوونکو معاشات په لاندی توګه دي .

 𝐴𝐹 32500 بستلمړی 

 22400AF م بستهدو

 16000AF بستدریم 
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 11900AF رمدی عمومی

 9200AF مدیر 

 7500AF مامور

 6200AF کارکوونکی فنی 

 5400AF کوونکیکارنیمه فنی 

 :کولایی شو د لاندی فورمول له مخی پیداکړو تعداد  کوونکوکارد 

 

N = c · n · s · 1.09                                                  (38.6) 

 

  په پورته فورمول کی لرو چی:

N-  جموعی تعداد.پرسونل مد 

C-  سره وی  31چی مساوی د تعداد  وتجهیزاتد. 

n- قبلوو  2چی دلته یی  وارسی کوونکو تعداد. 

s-  قبلوو. 1د کار د شفټ تعداد چی په یوه شپه او ورځ کی یی 

د ضریب څخه عبارت دی چی د کارکوونکو لپاره چی رخصت اخلی او یا د ناروغی په  -3.13

 دلای په نظر کی نیول کیږی .وجه کار ته نه شی حاضری

N = c × n × s × 1.09 = 10 × 2 × 3 × 1.09 =  نفر 66~65.4

 

 ( په اندازه قبلوو .8-32( %د فنی انجینیری کارکوونکو تعداد د 

100%                                     66 

 

10%                                        X                           X = 6.66~  7 رنف 
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 ( په اندازه قبلوو .31 ( %د مستخدمینو تعداد د 

100%                                       66 

 

  8%                                         X                              X =
8×66

100
= 5.28 ≈  نفر6

 

 هپرسونل مجموعد  – مین(مستخد + ارکوونکی)فنی انجنیری ک د کارګرانو تعداد مساوی دی په 

  

 نفر 53 = (6 + 7) – 66

 مزد محاسبه و د کارمنداند ( 21جدول )

 بست د کارکوونکو کټګوری 

د 

پرسونل 

 تعداد 

د فی نفر میاشتی 

 مزد 

میاشتنی 

 مزد  یمجموع

 یمجموعکلنی  

 مزد

 1881600 156800 22411 7 2 فنی انجینیری کارکوونکی 3

2 
و افنی مامورین 

  نکی کووکار
1 53 36111 848000 3312111 

 1414411 32400 1411 6 8 مستخدمین 1

 6468000 - - - - همجموع 4

 

 د کارکوونکو میاشتنی معاش په لاندی توګه پیداکوو .

 میاشتنی معاش پرسونل تعداد =د  Xد یوه کارکوونکی د میاشتنی تعریفوی حقوقو د پرداخت میزان 

7 میاشتنی معاش مجموعه د فنی انجنیری کارکوونکو د × 22400 = 156800AF 

53 د فنی کارکوونکو او مامورینو د میاشتنی معاش مجموعه × 16000 = 848000AF 

6 د مستخدمینو د میاشتنی معاش مجموعه × 5400 = 32400AF 
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 د کارکوونکو کلنی معاشات کولایی شو په لاندی توګه پیداکړو :

 ـــــاش معـکلنی معــــاش =  میاشتنی  x  دولس میاشتی

156800 د فنی انجنیری کارکوونکو د کلنی معاش مجموعه × 12 = 1881600AF 

848000 د فنی کارکوونکو او مامورینو د کلنی معاش مجموعه × 12 = 3434400AF 

32400 د مستخدمینو د کلنی معاش مجموعه × 12 = 3434400AF 

 6468000AF  د کلنی معاش مجموعه 

  رد ویو لګښتونو برآوپلانیزه ش د( 23جدول)

د ټولو د جمع کولو په نظر  د لګښتونو مجموعه اقلام فهرست شماره

 سلنه

 76.72449302 6816960000 ګدرون 3

 0.62660767 55674000 د سوزیدو مواد 2

 0.323575096 28749600 هوا 1

 2.431067586 216000000 بریښنا 4

 0.000405178 36000 اوبه 1

 0.072796968 6468000 مزد 6

 0.003639848 323400 یمهب 7

 9.621910244 854905320 استهلاک 8

 5.388269737 478746979.2  لګښتونهشعبوی  9

 95.19276535 8457863299 قیمت تمام شوی شعبوی  03

 4.759638267 422893165 لګښتفابریکاتی عمومی  11

 0.047596383 4228931.65  لګښت یغیر تولید 12

13 
 8884985396 قیمتټولیز تمام شوی 

100 
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 د پلانیزه شویو لګښتونو برآورد :

د ارقامو په بنسټ بشپـړ ( 2و)ا(3جدول )د  کی د اول څخه تر یوولسم سطر پوری( 1جدول)په 

  شوی دی .

 

 مه :ـاجتماعی بی

 په اندازه د مزد څخه نیول کیږی . 1%د بیمه  جتماعیا

100 %                                 6468000 AF    

                                                                                            X= 323400 AF     

   5 %                                           X                             

 

 استهلاک :

 جمع حاصل څخه نیول کیږی .سطرونو د ( 3-7)د  په اندازه  32% د استهلاک 

100 %                                 7124211000 AF 

                                                                                           X= 854905320 AF 

  12 %                                           X                              

 

 : لګښتشعبوی 

 سطرونو د جمع حاصل څخه نیول کیږی .( 3-8)په اندازه د  6% د  لګښت شعبوی

100 %                                  7979116320 AF 

                                                                                            X= 478746979.2AF 

   6 %                                           X                                

 قیمت : ویشعبوی تمام ش

 سطرونو د جمع حاصل څخه نیول کیږی .( 3-9) دقیمت  ویشعبوی تمام ش

 

                                 8457863299 AF 
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 :لګښت فابریکاتی عمومی 

 سطر څخه نیول کیږی . 10په اندازه د  1% لګښت دفابریکاتی عمومی 

100 %                                    8457863299 AF 

 

   5 %                                               X                                 X= 422893165 AF 

 

 :لګښتونه غیر تولیدی 

 سطر څخه نیول کیږی . 11په اندازه د  3% لګښتونه دغیر تولیدی 

100 %                                            422893165 

                                                                                              X=4228931.65 AF 

     1 %                                                     X                         

:ټولیز تمام شوی قیمت  

 (لګښت یغیر تولید ،لګښت فابریکاتی عمومی  ،قیمت تمام شوی شعبوی ) د ټولیز تمام شوی قیمت

 د جمع حاصل څخه لاسته راځی .

8457863299 + 422893165 + 4228931.65 = 8884985396𝐴𝐹 

 

 اوس هم سلنی په لاس راوړو .

 

:ګودرون  

 

100 %                                    8884985396 

 

    X                                       6816960000               X= 76.72449302% 
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: د سوځیدو مواد  

100 %                                    8884985396 

 

  X                                           55674000                  X= 0.62660767% 

  

: هوا  

100 %                                     8884985396  

 

    X                                          28749600                   X= 0.323575096%  

: بریښنا  

100 %                                     8884985396  

 

𝑥                                                     216000000                  X= 2.431067586% 

  

: اوبه   

100 %                               8884985396 

 

  X                                       36000                            X= 0.000405178% 

 

: مزد  

100 %                              8884985396 

 

   X                                     6468000                        X= 0.072796968 % 
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:بیمه   

100 %                               8884985396  

 

   X                                     323400                         X= 0.003639848 % 

  

: استهلاک  

100 %                              8884985396   

 

  X                                     854905320                                X= 9.621910244 % 

 

:لګښت  شعبوی  

100 %                                8884985396 

  

   X                                    478746979.2                             X= 5.388269737 

 

:قیمت  ویشعبوی تمام ش  

100 %                            8884985396   

   

   X                                  8457863299                           X= 95.19276535% 

  

: لګښتونهعمومی   

100 %                                8884985396 

 

   X                                       422893165                          X= 4.759638267 % 
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: لګښت یغیر تولید  

100 %                                8884985396  

 

    X                                     4228931.65                           X= 0.047596383 % 

 

: ی سلنهمجموع  

95.19276535 + 4.759638267 + 0.047596383 = 100 % 

  

سطر په تولیدی ظرفیت تقسیموو . 31د ذاتی ارزښت د محاسبی لپاره   واحد د محصول د  

 

8884985396

360000
= 24680.514𝐴𝐹/𝑇 

 رزش :واحد  بشپـړ ا د محصول د

24680.514 

1000
= 24.680

𝐴𝑓
𝑘𝑔⁄  

 

محاسبه :  ځانګړتیاوواقتصادی  –د قیر د تولید د دستګاه د تخنیکی   -3.6 

 

𝜋 = 𝑦 − 𝑐                                                           (39.6) 

:په دغه فورمول کی   

𝜋 –  د پلورولو څخه د ګټی څخه عبارت دی 

𝑦 – لو قیمت د پلورو 

 𝑐- قیمت دی د د تمام ش 

31000د پلورولو څخه ګټه پیداکوو چی د قیر د فی ټن قیمت 
𝐴𝑓

𝑇𝑜𝑛⁄  . دي 
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 : پلورولو مجموعی قیمت

 = 31000 · 360000 = 11160000000   y  

 د پلورولو څخه ټولیزه ګټه په لاندی توګه پیداکوو .

 

𝜋 = 11160000000 − 8884985396 = 2275014604 

 :ټی )مفیدیت( سطح د ګ

𝜋

𝑐
∙  100 =

2275014604

8884985396
∙ 100 = 25.605 % 

 : مولدیت

360000𝑡𝑜𝑛

66
= 5454.545   𝑡𝑜𝑛

نفر
⁄                       

 

 ځانګړتیاوي .د قیر د تولید د دستګاه تخنیکی او اقتصادی ( 22جدول )

 اندازه  اندازه گیری واحد د  شاخصونه شماره

 ton/year 360000  لیدی ظرفیت کلنی تو 3

 340 ورځ کاری رژیم  2

 66 نفر پرسونل تعداد د  1

 8.884 افغانی لیاردیم هقیمت مجموع ویتمام شد  4

 11.160 افغانی لیاردیم  د پلورولو مجموعی قیمت  1

 2.275 افغانی لیاردیم د پلورولو څخه ټوله ګټه 6

 5454.545 نفر/ton مولدیت 7

 25.605 سلنه تیا )مفیدیت( کچهد ګټور 8
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 پایله 

د پرمختګ سره کلکه اړیکه لري . اود لانور پرمختګ لپاره په هره  وصنایعنننې زمانه د 

 برخه کی خورا زیار ویستل کیږی او کار ترسره کیږی .

قیر یا بیټوم هم د مهمو موادو له ډلی څخه شمیرل کیږی چی کولایی شو د یو هیواد اقتصاد 

 دروي .په پښو و

ټنه  161111ما هم د قیر د تولید یوه پروژه طرح کړیده . نوموړی پروژه په کال کی له 

چي له نیکه مرغه ده .  %25تولیدی ظرفیت په درلودلو سره محاسبه شوي ده . د ګټورتیا کچه یی 

 خورا ښی او غوره لاسته راوړنی لري .د دغه پروژی ترسره کول 

اوسنی حالت کی د هیواد د ملی اقتصاد د پیاوړتیا ، ترقی او یدل په فابریکی جوړ د نوموړی

 پرمختګ سبب ګرځی  .

لکه څرنګه چی زمونږ ګران هیواد تازه د بیارغونی او ودي په حال کی دی اود ګران 

هیواد په پلازمینه او ټولو ولایتونو کی د سړک رغونی چاری په خورا ښه ډول سره پرمخ روانی 

 چاری د قیر څخه بغیر شونې نه دي .دي چی د هغوی د رغونی 

علاوه پردی قیر په نورو ډیرو چارو کی د ګټی اخیستنی لاندی نیول کیږی . دغه مادی ته 

رغونی په ډیرو چارو کی اړتیا لیدل کیږی  نو ددي فابریکی په جوړولو سره به مو ګران هیواد له 

 دي اړتیا څخه خلاص شی .
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