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 مقدمھ
(Introduction) 

 
 بنام ایزد متعال 

 دگاهیاستفاده از نقشھ ھا، از نمادھا، د یاست. مردم برا یضرور یدر صنعت و مھندس میانتقال مفاھ یبرا یفن و رسم یطراح
 ونیکنوانس نیچن کنند. با ھم یصفحھ استفاده م یو طرح بند یبصر ینشانھ، سبک ھا یھا ستمیس ،یریاندازه گ یھا، واحدھا

از نمادھا  یاریبھ صراحت و نسبتا آسان است. بس یرسانند کھ طراح یم نانیدھند و بھ اطم یم لیرا تشک یزبان بصر کیھا 
ستندرد بین المللی آی سو کد گذاری شده اند.در  یفن رسمو اصول   

 یھا رسمکند.  یم زیمتما یتجسم یھنرھا یبصر یرا از طراح یفن یطراح ،یاسناد کاربرد کی ھیدر تھ قیبھ ارتباط دق ازین
شده است.  نییتع یآنھا چند ضلع یشوند؛ معان یم ریتفس یبھ صورت ذھن یھنر  

 یرا طراح یفن رسمکھ  یکند. طراح حرفھ ا یم جادی) را اانگریب ای ی(فن یاست کھ طراح یطراح، شخص ایکننده  ھیتھ طراح،
 یو ساخت اجزا یطراح ،یحرفھ ا سینو شیپ ھیشود. تھ یم دهینام سینو شیپ نیتکنس کیاوقات بھ عنوان  یگاھ ،کند یم

کنندگان را  دیمھندسان و تول نیشکاف ب یاست. طراحان حرفھ ا یآلات، عملکرد مطلوب و ضرور نیو ماش دهیچیپ یکیمکان
ماخذ بعد از مطالعھ کتب مندرج  کتاب نوشتھ این.کنند یتجربھ م یطراح ندیرا در فرآ یتجربھ و تخصص فن ،برند  یم نیاز ب

فارغ مکاتب اکثرآ انجینری کھ  ھای ، و تشخیص محصلین صنف اول فاکولتھ ھای انجینری پوھنتون ھاتعلیمی فاکولتھ  ب،نصا
بسوی دنیای  یلیسھ ھای عمومی بوده و مضمونی را بنام رسم تخنیک نھ خوانده اند.امید مطالعھ این کتاب بھ صفت گام

مصدر خدمت برای  در آیندهنموده  و سازان کشور را تا حدی راھنمای  هاین آیند ،عزیزند علاقمندان و محصلین انجینری بتوا
 کشور جنگ زده افغانستان شوند.
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۳ 
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۱۷۴-۲۰۴  ۵ فصل سوم (ترسیم در تختھ ھا ومیز ھای رسم تخنیک) 
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۲۱۷-۲۳۰  ۷ فصل پنجم (فارمت ھای ستندرد نقشھ کشی ) 
۲۳۱-۲۳۸  ۸ فصل ششم (خطوط ، ضخامت و مورد استفاده آن ) 
۲۳۹- ۲۴۳ ترسیم خطوط بالای فارمت گراف )تم (ھففصل    ۹ 
۲۴۴-۲۴۹  ۱۰ فصل ھشتم (ترسیم حروف و اعداد ) 
۲۵۰-۲۷۱  ۱۱ فصل نھم  (اندازه گیری ) 
۲۷۲-۲۸۱  ۱۲ فصل دھم (مقیاس ) 
۲۸۲-۳۰۴ دایره )فصل یازدھم (تقسیمات خط ، زاویھ و    ۱۳ 
۳۰۵-۳۱۵ نقشھ و تاریخچھ آن )فصل دوازدھم (   ۱۴ 
۳۱۶-۳۱۷  ۱۵ ماخذ  
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 فصل اول
   (Point,Line & kind of lines)خط نقطھ، خط و اقسام

 
 

 تعریف نقطھ
خامت باشد.ضشکل ھندسی کھ بدون طول ،عرض و   

  یا بھ عباره دیگر نقطھ شکل ھندسی کھ فاقد ابعاد ثلاثھ باشد.
کھ توان گفت میگاه ن ایم. پس ھیچسازی کرده کنیم، در واقع مدلا نامگذاری میردھیم و آنای قرار میکاغذ نقطھوقتی روی 

م.ایای رسم کردهنقطھ  

 
 

 
 

نقطھ ھا و اتصال آنھا ینقطھ ھا ،نامگدار) ۱ش(  

 

 

نشاندادن نقطھ بھ زبان انگلیسی) ۲ش(  

 

https://commons.wikimedia.org/wiki/File:ACP_3.svg?uselang=fa
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انگلیسیتشریح نقطھ در زبان ) ۳ش(  

 

 

یا مستوی بروی صفحھتشریح نقطھ ) ۴ش(  
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 تعریف خط
موجود است و معمولاً  عتیکھ بھ صورت فراوان و متنوع در طب باشدیخط م یو تجسم یعنصر بصر نیعد از نقطھ دومب
عنصر  نیگفت کھ مھمتر توانیاست و م یعنصر و شکل دھنده موضوعات ھنر نیمھمتر زیاز آن غافلند. در ھنر ن نندگانیب

در فضا.  ایعبارت است از حرکت و امتداد نقطھ در سطح  یاضیخط از نظر ر فیاست. تعر یشکل دھندهٴ موضوعات ھنر
 یطول تیواقع یکھ فقط دارا یریعنصر تصو کی. خط دیآیاز برخورد دو سطح بوجود م ایخط از برخورد دو صفحھ 

 تواندینم نبدون ارتباط با آ یانمونھ چیکھ در واقع ھ مینیبیو فاقد عرض و عمق است. ما انواع خط را آنقدر متنوع م باشدیم
.نشان دادن خط است شینما نیبھتر میکنیء کھ لمس م یبگذارد. ھر ش شیخود را بھ نما تیموقع  

 یھاخطوط ارزش یروان رینسبت بھ تأث زین یینایقوهٴ ب ھد،دیم صیرا تشخ یو نرم یبھ ھمان اندازه کھ قوهٴ لامسھ انسان سخت
 یریتصو انیب زیبھ انواع خط دارد، و ھر نوع خط ن یخط بستگ یو بصر یروان تی. خاصدھدیبخرج م تیآن حساس یھنر

 یداریجلوهٴ ناپا یآرامش، سکون است و در مقابل خطوط مورب دارا ادل،معرف تع یخاص خود را دارد. مثلاً خطوط افق
و لطافت  یخود، نشانگر نرم یو لغزندگ یبوجود آمده با نرم یکھ با خطوط منحن یاست. آثار آورجانیبوده، با حرکت و ھ

.کنندیرا منتقل م یاگونگون یھاو حس یبصر انیھر کدام ب زیدار، کج، دندانھ دار ن ھیزاو چ،یاست. خطوط مواج، مارپ  

 

 

 

: مفھوم خط  
آید یا بھ عبارت دیگر خط از از جابجایی نقطھٴ فرضی در اثر کنش بیرونی یا درونی بوجود میخط موجودیست فرضی کھ 

آید. در ھر صورت نقطھ پس از جابجایی برای ھای نزدیک بھم یا بھم چسبیده در یک ردیف یا یک سو بوجود میبینھایت نقطھ
گونھ بیان توان آن را اینشود و میخط نمودار ان زمان میگیرد بنابراین اینکھ در محل دیگری متوقف شود زمانی را در بر می

 کرد کھ خط نمودار زمان در یک اثر ھنری است.

از لحاظ شکل : انواع خط  
برای پی بردن بھ خصوصیات خط باید اشکال مختلف و کیفیات آن را مورد بررسی قرار داد. بطور کلی خطوط از لحاظ شکل 

.شوندخطوط شکستھ خطوط منحنی تقسیم میبھ سھ دستھٴ عمدهٴ خطوط راست   
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بروی مستوی خط مستقیم ،منحنی و منکسر) ۵ش(  

 

):راست مستقیم ( خط -۱  
ترین فاصلھٴ بین دو نقطھ خط راست خواھد بود. بطور کلی خط راست خطی است کھ در طول مسیر خود  در علم ھندسھ کوتاه 

شود. خط راست بھ دلیل اینکھ مسیر ثابتی افقی و عمودی و مورب رسم میتغییر جھت نداده و در مسیر معین با موقعیتھای 
.تواند خیلی سریع و منظم ترسیم شوددارد می  

 

 

 
) خط مستقیم یا راست۶(ش  
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روی کره نقطھ بردو ) ۷ش(  
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خط مستقیم بروی کره) ۸ش(  

 

 
خط مستقیم بروی کره) ۹ش(  
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نشان میدھد قطعھ خط محدود و غیر محدود را) ۱۰ش(  

 

 

 

(منکسر) : خط شکستھ -۲  
اند را خطوط ای ایجاد کردهاند و در ھر مقطع یا شکستگی زاویھپاره خطھایی کھ بھ دنبال ھم ولی نھ در یک جھت قرار گرفتھ 

.شکستھ گویند  

 
 

خط منکسر با ضخامت نازک   ) ۱۱ش(  
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خط منکسر با ضخامت بزرگ و رنگ سیاه وسفید ) ۱۲ش(  

 

 

 
 

کھنھتعمیر (سیکشن )نمونھ خط منکسر در تراش) ۱۳ش(  
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: یخط منحن -۳  

.متفاوت است ایثابت  یبا کش و قوسھا ریمتغ یھاھیسمت و سو یاست کھ دارا یخط  

 
خط منحنی کھ بھ شکل آزاد ترسیم شده است) ۱۴ش(  

 

 

 
طبیعت آزاددید خط منحنی در ) ۱۵ش(  
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دید خط منحنی در آسمان کھ توسط دود طیاره بھ میان آمده است) ۱۶ش(  

 

: بھ سھ نوع است نیز (حالت ) تیخط از لحاظ و ضع  
خط افقی  -۱   

یخط عمود -۲  

خط مایل  -۳  

 خط افقی :
.سرک ی، فرش صنف و رو زیم ی. مانند سقف اتاق ، روشودیم دهینام یکھ بھ امتداد سطح آب باشد خط افق خط  

.میینمایبودن خط از آبترازو استفاده م یافق یبرا  

 

 
خط افقی را نشان میدھد) ۱۷(ش  
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خط افقی در سطح بحر را نشان میدھد) ۱۸ش(  

: یعمود خط   
.برق ھیو پا لفونیت ھیاست کھ بھ امتداد تار شاقول باشد.مانند کنار دروازه ، پا یخط  

 
 

نشان میدھدخط عمودی را ) ۱۹ش(  
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خط عمودی توسط شاقول) ۲۰ش(  

 
قبر ھای انتقال دید خط عمودی در پایھ) ۲۱ش(  
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اتدید خط عمودی در کنار تعمیر) ۲۲ش(  

 

 

 
دید خط عمودی درصفحھ رنگھ) ۲۳ش(  
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: لیما خط   
 

شھر کھنھ  یمیقد یکھ در ساختمان ھا یسنج یھا وارید یھا رهیو ب مھیباشد. مانند طناب خ عمودیو نھ  یافقنھ است کھ  یخط
.رسدیکابل بھ مشاھده م  

 
نمونھ خط مایل) ۲۴ش(  

 

 

 
ضاییمونھ خط مایل  در مستوی فن) ۲۵ش(  
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را نشان میدھد مونھ خط مایل در نمای یک ساختمانن) ۲۶ش(  

 



18 
 

 

: خطوط بیانی و ساختاری  
مختلف متناسب با عواطف و احساسات و چگونگی خط یکی از عناصر اصلی بصری در طراحیست کھ در دست ھنرمندان 

شود. چگونگی احوال ھنرمند در زمان خلق یک اثر ھنری تأثیر فراوانی در ھا معانی ویژه یافتھ و بیان میذھن و اندیشھٴ آن
بیانگر نحوهٴ بیان خط دارد. اکسپرشن یا بیان حالت بھ معنی تظاھرات بیرونی شخصیت و رفتارھای فردی انسان است. خطوط 

.کنندهٴ ذھنیات او باشندکنندهٴ احساسات انی ھنرمند یا بیانتوانند بیانمی  

 

:خطوط ساختمانی یا کنستراکتیو  
کنندهٴ انضباطی منطقی و ساختمانی ھستند و بر خلاف خطوط اکسپرسیو بیشتر منطقی و خطوط ساختمانی از لحاظ بصری بیان

است و در حقیقت نوع تفکر و اندیشھٴ او در قالب بینی و انتخاب شدهقبلاً توسط ھنرمند پیشای ھستند کھ تابع نظم و قاعدهٴ ویژه
.گرددخطھای منظم و حساب شده ارائھ می  

 

: خط در کادرھای محدود و مشخص  
ند یک تواکند کھ چیزی در درون کادر انرژی بصری ان را فعال کند. این چیز میفضای درونی یک کادر زمانی معنا پیدا می

توان این عنصر بصری را خط یا عنصر دیگری باشد بدین صورت با قرار دادن انواع خطوط در کادرھای مشخص می
.ھا را در ترکیبی مناسب برای نمایش موضوعی خاص شکل دادسازماندھی کرد و روابط آن  

 
: ترکیب خط و نقطھ  

نقطھ و خط با ترکیب و آمیختگی شان زبان خاص خود شود. دو عنصر خط کنش جاندار ذاتی است کھ توسط حرکت خلق می
شود. نقطھ و خط بر صفحھ واسیلی کاندینسکی خط و نقطھ در ترکیب با ھم ممکن ای حاصل نمیسازند کھ با ھیچ کلمھرا می

ائی ان شریک است حالت تعادل یا بی تعادلی را تشکیل دھند. مثلاً اگر نقطھ در پای خطی عمودی واقع شود در استحکام و ایست
.کندشود. بر عکس اگر ھمین نقطھ بطرف بالا حرکت کند یک بی تعادلی را القا میشده و تعادل بسیاری را باعث می  

 
نمونھ از ترکیب نقطھ با خط) ۲۷ش(  
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 خطوط موازی :
در صورت امتداد یکدیگر خورا قطع ننمایند .دو خط را وقتی موازی مینامند کھ   

مینامند کھ از امتداد شان کدام نقطھ مشترک بھ وجود نیاید.دو خط را وقتی موازی   

 
خطوط موازی را نشان میدھد) ۲۸ش(  

 

 

 خطوط متفاطع :
 دو خط وقتی متفاطع نامیده میشود کھ دارای یک نقطھ مشترک  میباشد.

 

 
خطوط متقاطع عمود را نشان میدھد) ۲۹ش(  
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خطوط متقاطع مایل و افقی را نشان میدھد )۳۰ش (  
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 فصل دوم
 ( Drafting Equipment) تخنیک افزار و وسایل رسم  

میتوان بھ ن نیک یا رسم فنی بھ شمار رفتھ کھ بدون آ نخصر رسم تاسترین عنوسایل رسم و تخنیک مھمترین و اسا افزار و
و  اتو کاد با نرم افزارھایي مانند جدیدوژی تکنالكشی بیشتر در محیط امروز نقشھ رسید. فنی نقشھترسیم ھدف نھای یعنی 

ماشین چاپ مدرن کھ بنام پلاتر یاد میشود  با نقشھ باشد نقشھ از کاغذی یا چاپ نسخھ بھ نیاز اگر . میشود انجامارچی کاد 
 بدست می آید.

پرکار، نقالھ شامل پنسل ، پنسل پاک ،کتر ،پنسل تراش ،کاغذ رسم تخنیک ، سیت مثلث ،قطی افزار و وسایل رسم فنی 
،خطکش ،خطکش تی ،تختھ رسم و تخنیک ، میز رسم و تخنیک ،قلم ھای ریسفیدر، قلم ھای رپیدوگراف، سیت منحنی کش 

الپن ھا ،قیدک ھا  ،سکیل ( خط کش سھ پھلو)،خط کش فارمت، ،چسپ کاغذی ،برس پاک کاری ،،شاپلون ھای مختلف ،تیپ
،بزرگنما (عدسیھ) ماشین حساب ،قیچی ،پنسل ھای میخانیکی ،نوک پنسل میخانیکی ،نوک پنسل برای دایره کش ،انواع متر 

وبی برای تیز ،ریگمال ، سوھان چدراونگ  ھا، منحنی کش فلکسیبل، فیتھ ،تار مخصوص برای خط کش روی میز یا تختھ
.ھریک آن بھ شکل خلاصھ میپردازیم ه کھ در مورد استعمالنمودن نوک پنسل و سکاچ تیپ بود  

 

 
و تخنیکافزار رسم ) ۳۱ش(  



22 
 

 

 
تخنیک افزار رسم ) ۳۲ش(  

 

تخنیکافزار رسم ) ۳۳ش(   
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تخنیک افزار رسم ) ۳۴ش(  
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تخنیک افزار رسم ) ۳۵ش(  
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تخنیک افزار رسم ) ۳۶ش(  
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تخنیک افزار رسم ) ۳۷( ش  
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تخنیک افزار رسم ) ۳۸ش(  
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تخنیک افزار رسم ) ۳۹( ش  
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افزار رسم و تخنیک) ۴۰ش(  
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تخنیکافزار رسم ) ۴۱ش(  

 



31 
 

 
تخنیک افزار رسم ) ۴۲ش(  
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تخنیک افزار رسم ) ۴۳( ش  
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تخنیک افزار رسم  ) ۴۴( ش   
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تخنیک افزار رسم  ) ۴۵( ش  
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تخنیک افزار رسم  ) ۴۶( ش  
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تخنیک افزار رسم  ) ۴۷( ش  



37 
 

 
تخنیک افزار رسم  ) ۴۸( ش  
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تخنیکافزار رسم  ) ۴۹( ش  
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متر فیتھ یی برای اندازه گیری فواصل زیاد ) ۵۰( ش  

 

 

افزار مھم کھ ھمیشھ از آن استفاده نمود بھ شکل مشرح تحت خوانش میگیریم. ،برای آشنایی با و سایل رسم تخنیک  
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پنسل  -۱  
.رودیبھ شمار م کیرسم آزاد و رسم تخن لھیوس نینخستپنسل   

 

 

یک پنسل را نشان میدھدترکیب  مواد بھ دست آمده ) ۵۱ش (  

 

 

 

 

ختی و نرمی اقسام پنسل با در نظرداشت س) ۵۲ش (  
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پنسل ھا  جدول تقسیمبندی) ۵۳ش (  

 

 

اقسام پنسل با در نظرداشت سختی و نرمی ) ۵۴ش (  
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نظر بھ ضرورت جدول استفاده پنسل ) ۵۵ش (  

 

 

 

 

 

 

اندازه ھای نوک پنسل ) ۵۶ش(  
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.شودیچاقو تراش م ایکھ با کتر و  کیشکل و اندازه تراش پنسل جھت  رسم  تخن) ۵۷ش (  
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کتر  -۲  
است کھ برای تیز کردن (تراش کردن پنسل) بھ کار میرود. ابتدایی کتر آلھ  

 

انواع و اشکال  کتر با در نظر داشت پل ھای مختلف  )۵۸ش (  

سوھان یا ریگمال -۳  
یرود.بھ کار م سوھان یا ریگمال آلھ است کھ برای باریک ساختن نوک پنسل  

 

 

سوھان با دستھ چوبی برای نوک پنسل) ۵۹ش (  
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نوک پنسل  یبرا یکاغذ ای ییصفر تکھ  گمالیر) ۶۰ش (  

 

 

 

 

وطریق استفاده از آن ریگمال صفر تکھ یی یا کاغذی برای نوک پنسل )۶۱ش (  
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جدول قطر ھای ستندرد  مغز پنسل)  ۶۲ش (  

 

 

پنسل ھای قابل قات یا فلکسیبل -۴  
کستان ھا  توصیھ میگردد. تولید اقسام مختلف این نوع پنسل ھا در بازار پیدایش داشتھ  کھ برای استفاده متعلمین مکاتب و کود

بنآ استفاده آن برای  میباشد. اما آشنایی آن ضروری نوع پنسل ھا برای رشتھ ھای انجینری در نظر گرفتھ نشده است این
 محصلین توصیھ نمی گردد.

 

نمیشودپنسل ھای پیدایش بازار کھ صرف برای متعلمین و استفاده امورات غیر تخنیکی میباشد و برای محصلین رشتھ ھای انجینری توصیھ )  ۶۳ش (  
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شودینم ھیتوص ینریانج یرشتھ ھا نیمحصل یو برا باشدیم یکیتخن ریو استفاده امورات غ نیمتعلم یبازار کھ صرف برا شیدایپنسل  پ)  ۶۴ش (  

 

 

 

بھ استثنای ترسیم اشکال منحنی شودینم ھیتوص ینریانج یرشتھ ھا نیمحصل یو برا باشدیم یکیتخن ریو استفاده امورات غ نیمتعلم یبازار کھ صرف برا شیدایپنسل  پ) ۶۵ش (  
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.شودینم ھیتوص ینریانج یرشتھ ھا نیمحصل یو برا باشدیم یکیتخن ریو استفاده امورات غ نیمتعلم یبازار کھ صرف برا شیدایپ یپنسل ھا) ۶۶ش (  

 

 

جدول درجھ بندی پنسل )۶۷ش (  
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  ۱٫۵جدول درجھ بندی و استفاده از پنسل قطر  ) ۶۸ش (

 

 

 

 

. محصلین  شودینم ھیتوص ینریانج یرشتھ ھا نیمحصل یو برا باشدیم یکیتخن ریو استفاده امورات غ نیمتعلم یبازار کھ صرف برا شیدایپ دارک  پای پنسل پنسل ھا) ۶۹ش (
 رشتھ ھای انجینری صرف در و قت ضرورت از آن میتوانند استفاده نمود.

 

(پنسل ھای میخانیکی) پنسل ھای نوک باریک -۵   
قلم ھای این نوع پنسل در بازار بھ سایز ھای قطر مختلف نوک آن پیدایش دارد.نوک این نوع پنسل ھا دارای گرافیت نرم و 

ملی متر می انجامد. مگر استفاده آن برای محصلین صنف اول ، دوم ۲ملی متر شروع وبھ ۰٫۳سخت بوده و قطر نوک آن از 
از آن میتوان استفاده نمود. و صنف ھای بلاتر مجاز نبوده ولی در مضامین فرعی در مضمون رسم و تخنیک و سوم  
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پنسل میخانیکی) ۷۰ش(  
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از کمپنی مشھور جرمنی بنام روترنگ مختلف زیبھ  سا یکیخانیم یپنسل ھا ای کینوک بار یپنسل ھا) ۷۱ش (  

 

 

 
 

پنسل ھای نوک باریک یا پنسل ھای میخانیکی بھ رنگ و سایز مختلف) ۷۲ش (  
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از کمپنی روترنگ جرمنی مختلف زیبھ رنگ و سا یکیخانیم یپنسل ھا ای کینوک بار یپنسل ھا) ۷۳ش (  
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در نظر داشت درجھ سختی و نرمی پنسل نوک پنسل ھای باریک یا میخانیکی با)  ۷۴ش (  

 

 
پنسل یو نرم یبا در نظر داشت درجھ سخت یکیخانیم ای کیبار ینوک پنسل ھا)  ۷۵ش (  
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پنسل یو نرم یبا در نظر داشت درجھ سخت یکیخانیم ای کیبار ینوک پنسل ھا) ۷۶ش (  

 
فوقانی جابجا میشود.پنسل پاک پنسل ھای نوک باریک یا میخانیکی کھ در قسمت  ) ۷۷ش (  
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ساخت کشور جرمنی پنسل یو نرم یبا در نظر داشت درجھ سخت یکیخانیم ای کیبار یپنسل ھا )  ۷۸ش (  

Range Push button  

lead 

mechanism 

Eraser Full metal 

construction 

Retractable  

writing tip 

mechanism 

Capacitive  

screen stylus 

Lead hardness 

indicator 

Cushion lead 

mechanism 

Matching 

ballpoint pen 

800+ 

✔ ✔ ✔ ✔ ✔    

800 

✔ ✔ ✔ ✔     

600 

✔ ✔ ✔   ✔   

500 

✔ ✔    ✔   

Rapid Pro 

✔ ✔ ✔    ✔ ✔ 
 

پنسل ھای نوک باریک یا میخانیکی محدودهجدول )  ۷۹ش (  

Push Button Lead 

Advancement 

The internal mechanism to advance leads uses a push button. The push button should be held in if you want to push the lead back inside the 

pencil. 

Eraser A pencil eraser hidden underneath the push button cap. 

Full Metal Construction A sturdy all metal construction provides durability. 

Retractable Writing Tip 

Mechanism 

With a simple twist the writing tip can be pulled into the pencil. Great for on-the-go and avoiding damage to an otherwise quite vulnerable 

part of the pencil. 

Capacitive Screen Stylus A touch screen stylus which works with capacitive (electric signal) touch screens. Most modern tech which uses touch screen uses capacitive 

technology. 

Lead Hardness Indicator A twist device on the end cap which shows which lead hardness is currently in your pencil. This is easy to change and handy for if you have 

multiple hardness’s being used at once. 

Cushion Lead Mechanism A mechanism with a slight bounce which helps prevent lead breakages and provides additional comfort when writing 

Matching Ballpoint Available from Pen Heaven as a ballpoint pen in the same range and colorways. Perfect for if you want a matching set. 

 
پنسل یو نرم یبا در نظر داشت درجھ سخت یکیخانیم ای کیبار یپنسل ھا جدول تشریح ) ۸۰ش (  

https://www.penheaven.co.uk/pen-brands/rotring/rotring-pencils?rangetype=849
https://www.penheaven.co.uk/pen-brands/rotring/rotring-pencils?rangetype=849
https://www.penheaven.co.uk/pen-brands/rotring/rotring-pencils?rangetype=848
https://www.penheaven.co.uk/pen-brands/rotring/rotring-pencils?rangetype=855
https://www.penheaven.co.uk/pen-brands/rotring/rotring-pencils?rangetype=846
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ساختمان بیرونی و داخلی پنسل ھای نوک باریک یا میخانیکی )۸۱ش (  

 

 

با نوک مایع ( لیکوید) پنسل یو نرم یبا در نظر داشت درجھ سخت یکیخانیم ای کیبار یپنسل ھا ) ۸۲ش (  
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)دیکوی( ل عیپنسل با نوک ما یو نرم یبا در نظر داشت درجھ سخت یکیخانیم ای کیبار یپنسل ھا)  ۸۳ش (  
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)دیکوی( ل عیپنسل با نوک ما یو نرم یبا در نظر داشت درجھ سخت یکیخانیم ای کیبار یپنسل ھا  )۸۴ش (  
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)دیکوی( ل عیپنسل با نوک ما یو نرم یبا در نظر داشت درجھ سخت یکیخانیم ای کیبار یپنسل ھا جدول پیدایش) ۸۵ش (  

 

 . پنسل تراش -۶

از قبیل یک خانھ   پنسل تراش آلھ کوچک جھت تراش کاری و یا تیز نمودن نوک پنسل بھ کار میرود کھ دارای اقسام مختلف
یدایش دارد.سر میزی  پ یی ، دوخانھ یی ،  

 

 

نسل تراش ساده کوچک یک خانھ ییپ)  ۸۶ش (  
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یینسل تراش ساده کوچک دو خانھ پ) ۸۷ش (  

 

 

یک خانھ یی ساده تراش نمودن پنسل توسط پنسل تراش) ۸۸ش (  
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قدیمی سر میزی برای قطر ھای مختلف پنسل ھاپنسل تراش ) ۸۹ش (  
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ساده و فکر یک محصل رشتھ انجینریپنسل تراش ) ۹۰ش (  
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ینریمحصل رشتھ انج کیپنسل تراش ساده و فکر ) ۹۱ش (  

 

 

 

قدیمی دو خانھ ییپنسل تراش ساده ) ۹۲ش (  
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سرمیزی تولیدات جدیدپنسل تراش ) ۹۳ش (  
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  ھای انجینری پنسل پاک -۷
 پنسل پاک وسیلھ برای پاک نمودن خط پنسل و رفع غلطی است کھ بھ اشکال مختلف پیدایش دارد.

 

 

 

توسط متعلمین ویا امورات غیر تخنیکی از آن استفاده بھ عمل می آید .مگر استفاده آن برای محصلین رشتھ ھای نوع از پنسل پاک کھ در انجام پنسل گنجانیده شده و اکثرآ ) ۴۹ش (
 انجینری توصیھ نمی گردد.

 

 

و انجینران توصیھ میگردید. نجینریقدیمی کھ برای محصلین رشتھ ھای انوع از پنسل پاک ) ۵۹ش (  
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.گرددیم ھیتوص نرانیو انج ینریانج یرشتھ ھا نیمحصل یکھ برا عصرینوع از پنسل پاک ) ۶۹ش (  

 

 

این پنسل پاک دارای دو نوع رابر بوده کھ یکطرف آن برای پاک نمودن خط ھای پنسل  گرددیم ھیتوص نرانیو انج ینریانج یرشتھ ھا نیمحصل ینوع از پنسل پاک  کھ برا) ۷۹( ش
 نرم و طرف دیگر آن برای پاک نمودن حط پنسل ھای سخت استفاده میشود.
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) یاد میگرددسریریا کلیپرکت کوھ نام (یکھ ب ینوع از پنسل پاک عصر) ۸۹ش ( . 

 ا

 

 

 

 

 

کھ بنام پنسل پاک برقی یاد میگرددعصری نوع از پنسل پاک ) ۹۹ش (  
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گرددیم ادی قلمیکھ بنام پنسل پاک  ینوع از پنسل پاک عصر) ۱۰۰ش (  

 

 

گرددیم ادی نوک باریککھ بنام پنسل پاک  ینوع از پنسل پاک عصر) ۱۱۰ش (  
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گرددیم ادی نوک باریککھ بنام پنسل پاک  یاز پنسل پاک عصر دیگر نوع) ۲۱۰ش (  

 

 

یمعمول یپاک ھاپنسل  -۸  
 این نوع پنسل پاک ھا برای جلب علاقھ اطفال کودکستان و مکاتب ابتدایھ طراحی و عرضھ میگردد.

 استفاده پنسل پاک ھای ذیل برای رشتھ ھای انجینری توصیھ نمی گردد.

 

کھ استفاده آن صرف برای کودکان و متعلیمین توصیھ میشود.از پنسل پاک  گرینوع د) ۳۱۰ش (  
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شودیم ھیتوص نیمیکودکان و متعل یاز پنسل پاک کھ استفاده آن صرف برا گرینوع د) ۴۱۰ش ( . 

 

 

شودیم ھیتوص نیمیکودکان و متعل یاز پنسل پاک کھ استفاده آن صرف برا گرینوع د) ۵۱۰ش (  
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شودیم ھیتوص نیمیکودکان و متعل یاز پنسل پاک کھ استفاده آن صرف برا گرینوع د) ۶۱۰(ش  . 

 

 

 

 

شاپلون پنسل پاک  -۹  
استفاده میگردد. توسط پنسل پاک ھای نوک باریک این شاپلون برای پاک نمودن قسمتی از خطوط ھای مختلف یک نقشھ  

  

ریک از آن استفاده بھ عمل می آیاز شاپلون پنسل پاک کھ با استفاده از پنسل پاک ھای نوک بانوع ) ۷۱۰ش (   
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برس ھا -۱۰  
از روی فارمت یا کاغذ استفاده و  و چرک پنسل استفاده پنسل پاک برای دور نمودن توتھ ھای پنسل پاکبرس ھا بعد از  

 دارای اشکال و سایز ھای مختلف میباشد.

 

 

 

اشکال و سایز ھای مختلف از برس ھا) ۸۱۰ش (  
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ھای مورد استفاده برای رسم تخنیک کاغذ -۱۱  
 یلمراف گ ذ،کاغ ملی ۵ ، کاغذ گراف(کالک)کاغذ ھای متنوع برای رسم و تخنیک استفاده شده کھ مھمترین آن کاغذ سفید 

میباشد.(لوزی) و کاغذ تریس  و کاغذ گراف مغلق یمتر  

 
)۹۱۰ش (  

الف : کاغذ سفید بھ شکل رول    

 ب: کاغذ گراف ساده و قدیمی

 
)۱۰۱ش (   

ملی متریالف : کاغذ     

راف کاغذ گ :ب  

(لوزی)ج: کاغذ گراف شکل مغلق  
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کاغذ ترس جرمنی برای نقشھ ھا )۱۱۱ش(  
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کار بلای کاقذ ترس) ۲۱۱ش(  
 

 

 

) ترسیم نقشھ بروی کاقذ ترس۳۱۱( ش  
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  کش خط -۱۲
بکار میرود.و اشکال ھندسی  خط کش آلھ ھندسی است کھ برای اندازه و ترسیم خط   

ی مفدیت و ھرنوع آن دارادارد کھ بھ شکل فلزی ، چوبی ، پلاستیکی در بازار قابل پیدایش میباشد.خط کش انواع و اقسام زیاد 
 روی ای م تخنیک بھتر است از خط کش ھای شفاف پلاستیکی استفاده گردد زیرا در وقت کار نقشھمشکلات میباشد ،برای رس

  )۱۱۷کمتر میسازد.ش (  کاغذ بخوبی قابل دید میباشد .استفاده این نوع خط کش اشتباه را 

 

 
 

خط کش فلزینمونھ از ) ۱۱۴ش (  

 

 
 

چوبی ھای خط کشنمونھ از ) ۱۱۵ش (  
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چوبی بسیار نازک و تولیدات جدید ھای خط کشنمونھ از ) ۱۱۶ش (  
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خط کش ھای پلاستیکی بھ رنگ سفیدنمونھ از ) ۱۱۷ش (  
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یا فلکسیبل خط کش ھای پلاستیکی فابل قات کردننمونھ از ) ۱۱۸ش (  
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خط کش ھای پلاستیکی کھ برای محصیلین توصیھ نمی گرددنمونھ از ) ۱۹۱ش (  

 
 

گردد ینم ھیتوص نیلیمحص یکھ برا یکیپلاست ارشاپلون د ینمونھ از خط کش ھا) ۲۰۱ش (  
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گردد ینم ھیتوص نیلیمحص یکھ برا یکیپلاست ینمونھ از خط کش ھا) ۲۱۱ش (  

 

 
 

جدیدتولیدات  دیجیتل  یاز خط کش ھانمونھ ) ۲۲۱ش (  
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دیجد تولیدات  تلیجید ینمونھ از خط کش ھا) ۲۳۱ش (  

 

 

 

 
 

ترسیم خط توسط پنسل و خط کشنمونھ از ) ۲۴۱ش (  
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ترسیم خط توسط پنسل و خط کش دیجیتل نمونھ از ) ۲۵۱ ش (  

 

 

 

 

 
کھ توسط آن بھ ساده گی خطوط موازی ترسیم نمود خط کش رولنمونھ از ) ۶۱۲ش (  
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پر کار -۱۳  
  شامل  دو سوزنھ  خورد و بزرگ، دایره کش خورد وبزرگ، از لوازم رسم تخنیک است کھ ھپرکار عبارت از بکس یا بست

موجود بزرگ و بستھ برای دایره ھای  نوک ریسفیدر برای نوشتن با رنگ ، قلم ریسفیدر  و نوک پنسل برای دایره کش 
، پنسل پنسل کوچک ، ھای  ، مثلث  ذکر شده  نقالھ  ، خط کش کوچک . اما بعضآ در بکس بزرگتر  علاوه بر و سایلمیباشد

ا میباشد.نیز جابجپاک و پنسل تراش   

 
قطی یا بکش پرکار انجینری نمونھ از ) ۷۲۱ش (  

 

 
 

قطی پر کار برای رشتھ ھای انجینرینمونھ از ) ۸۲۱ش (  
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ینریانج یرشتھ ھا یپرکار برا ینمونھ از قط) ۹۲۱ش (  
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ینریانج یرشتھ ھا یپرکار برا ینمونھ از قط) ۳۰۱ش (  
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ی بسیار قدیمینریانج یرشتھ ھا یپرکار برا ینمونھ از قط) ۱۳۱ش (  
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ینریانج یرشتھ ھا یپرکار برا ینمونھ از قط) ۲۳۱ش (  
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ینریانج یرشتھ ھا یپرکار برا ینمونھ از قط) ۳۳۱ش (  
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ینریانج یرشتھ ھا یپرکار برا ینمونھ از قط) ۴۱۳ش (  

 

 
ینریانج یرشتھ ھا یپرکار برا ینمونھ از قط) ۵۱۳ش (  
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ینریانج یرشتھ ھا یپرکار برا ینمونھ از قط) ۶۱۳ش (  

 

 
مکاتب تخنیکی  یپرکار برا ینمونھ از قط) ۷۳۱ش (  
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ھای جدیدپرکار  ینمونھ از قط) ۸۳۱ش (  
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مکاتب تخنیکی  یپرکار برا ینمونھ از قط) ۹۳۱ش (  
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یکیمکاتب تخن یپرکار برا ینمونھ از قط) ۴۰۱ش (  
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یکیمکاتب تخن یبرا تولیدات جدید پرکار ینمونھ از قط) ۱۴۱ش (  
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یکیمکاتب تخن یپرکار برا ینمونھ از قط) ۲۴۱ش (  
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عمومیمکاتب  یپرکار برا ینمونھ از قط) ۳۴۱ش (  
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یمکاتب عموم یپرکار برا ینمونھ از قط) ۴۴۱ش (  
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یمکاتب عموم یپرکار برا ینمونھ از قط) ۵۴۱ش (  
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دو سوزنھ   ۱-۳۱  
اندازه و اندازه گیری بکار میرود.بندی خط ،انتقال  آلھ است کھ برای تقسیم   

 

 

 
دوسوزنھنمونھ از ) ۶۴۱ش (  
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قسمت سوزن دوسوزنھاز بزرگنمایی ) ۷۴۱ش (  
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قسمت وسط از دوسوزنھ بزرگنمایی) ۸۴۱ش (  
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ھای متفاوتر برای اندازه ھای بزرگتر دوسوزنھنمونھ از ) ۹۴۱ش (  
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اندازه  یبرا یاز دوسوزنھ ھا استفاده ) ۵۰۱ش (  

 

 
 

اندازه گیری توسط دو سوزنھنمونھ از ) ۱۱۵ش (  



105 
 

 

دایره کش    ۲-۱۳  
کمان (آرچ) بکار میرود.و دایره کش آلھ است کھ برای ترسم دایره ، قوس   

 

 

 
 

سیت دایره کشنمونھ از ) ۲۱۵ش (  
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سیت دایره کشنمونھ از ) ۳۱۵ش (  
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سیت دایره کشنمونھ از ) ۴۱۵ش (  
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کش رهیدا تینمونھ از س) ۵۱۵ش (  



109 
 

 

 

 
سیت دایره کشنمونھ از ) ۶۱۵ش (  
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سیت دایره کشنمونھ از ) ۷۱۵ش (  
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دایره کش ھای  رنگارنگ نمونھ از) ۸۱۵ش (  

 

 

 

 

 
 

سیت دایره کشنمونھ از ) ۹۱۵ش (  
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سیت دایره کشنمونھ از ) ۶۰۱ش (  
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سیت دایره کشنمونھ از ) ۱۱۶ش (  

 

 
سیت دایره کشنمونھ از ) ۲۱۶ش (  
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سیت دایره کشنمونھ از ) ۳۱۶ش (  

 

 

 

 
 

دایره کش جدیدنمونھ از ) ۴۱۶ش (  

 

 



115 
 

 

دایره کش توسط  دایره رسم نمونھ از) ۵۶۱ش (   

 
 

 
ترسیم یک دایره توسط دایره کشنمونھ ) ۶۱۶ش (  
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سیت ھای دایره کش قدیمینمونھ از ) ۷۱۶ش (  
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  دایره کش با پنسل میخانیکی نوک باریکنمونھ از ) ۸۱۶ش (
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پرزه رسم بروی دایره کش یک دایره توسطترسیم نمونھ از ) ۹۱۶ش (  

 

یمیقد کیرسم تخن برای دایره کشای نمونھ از نوک ھ) ۷۰۱( ش  
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برای ترسیم دایره توسط رنگ ذریعھ ریسفیدر کش رهینمونھ از دا) ۱۷۱ش (  
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دایره کش جھت ترسیم دایره توسط پنسل عادینمونھ از ) ۲۷۱ش (  
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قلم ریسفیدر    ۳-۱۳  
قلم نوک آھنی دو عددی بوده کھ توسط پیچ اندازه خط آن بزرگتر و کوچکتر میگردد.این قلم در زمان سابق برای عبارت از 

 رنگ نمودن خط یا نقشھ استفاده میگردید.

 

 
قلم ریسفیدر قدیمینمونھ از ) ۳۷۱ش (  

 

 
یمیقد دریسفینمونھ از قلم ر) ۴۷۱ش (  
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قلم رپیدوگراف  -۱۴  
با مقایسھ با قلم ھای ریسفیدر  بیشتری را برای رشتھ ھای انجینری بھ میان آورده کھ میتوان زمان کار رااین قلم ھا کھ سھولت 

زیبا تر ترسیم نمود. ای مترتبھ کمتر و نقشھ ۰۵  

  

 

سیت قلم ھای جدید کمپنی روترنگ کشور جرمنینمونھ از  ۵۱۷ش (  



123 
 

  

هو یا رنگ نمودن دایرف غرص ترسیم گیر قلم رپیدوگرا محکمنمونھ از ) ۶۱۷ش (  

 

یدوگراف با صخامت نوک ھای مختلفسیت قلم ھای رپنمونھ از ) ۷۱۷ش (  

 

 
روترنگ جرمنی کھ برای  ترسیم نقشھ ھا از آن استفاده میشود رپیدو گراف کمپنی رنگ قلم ھای نمونھ از ) ۸۱۷ش (  
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کھ برای  ترسیم نقشھ ھا از آن استفاده میشود رپیدوگراف   رنگ قلم ھای  نقشھ کشینمونھ از ) ۹۱۷ش (     

 

 

 

 

رنگ قلم ھای  نقشھ کشی  کمپنی روترنگ جرمنی کھ برای  ترسیم نقشھ ھا از آن استفاده میشود نمونھ از ) ۸۰۱ش (    
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رنگ قلم ھای  نقشھ کشی کھ برای  ترسیم نقشھ ھا از آن استفاده میشود نمونھ از ) ۱۸۱ش (   

 

 

 

 

قلم ھای  نقشھ کشی کھ برای  ترسیم نقشھ ھا از آن استفاده میشود  نمونھ ) ۲۱۸ش (    
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نوک پنسل برای دایره کش -۵۱  
ین نوک ھا بھ شکل اضافی برای استفاده در ترسیم دایره ھا ،قوس ھا و کمان ھا در داخل بکس یا بستھ وسایل انجینیری ا

ل آید. گنجانیده میشود تا در وقت ضرورت از آن استفاده بعم  

 
 

نوک پنسل در قسمت پایانی دایره بھ مشاھده میرسد.نمونھ از ) ۳۸۱ش (  

 

سیت مثلث  -۶۱  
درجھ میباشد کھ برای ترسیم نقشھ ھای معماری و انجینری بکار برده میشود. ۶۰درجھ و ۴۵سیت مثلث متشکل از دو مثلث   

 

 
درجھ ۶۰درجھ و  ۴۵سیت مثلث ) ۴۱۸ش (  
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بھ اندازه مختلف درجھ ۶۰درجھ و  ۴۵مثلث  تیس) ۵۱۸ش (  

 

 

 
 

درجھ دار و نقالھ دارمثلث ) ۶۱۸ش (  
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سانتی    ۱۰ملی یا  ۱۰۰ار د درجھ  ۴۵مثلث ) ۷۱۸ش (  
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دستھ دار  با نقالھ و نبش ھای گول شدهمثلث ) ۸۱۸ش (  

 

 

 
آبترازو دار کھ برای رسم بروی صفحھ اجسام استفاده میشود. درجھ ۶۰درجھ و  ۴۵مثلث  تیس) ۹۱۸ش (  
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مثلث متحرک -۱۷  
این نوع مثلث ھا دارای اقسام و رنگ ھای  این مثلث ھا برای ترسیم خطوط موازی ،اندازه زاویھ وترسیم زوایا استفاده میشود.

 مختلف میباشد.بھتر است تا از نوع پلاستیکی شفاف آن استفاده نمود.

 
مثلث دارای یک بخش متحرک ونقالھ دار کھ میتواند برای ترسیم زاویا و اندازه گیری از آن استفاده شود) ۹۰۱ش (  
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از آن استفاده شود یریو اندازه گ ایزاو میترس یبرا تواندیبخش متحرک ونقالھ دار کھ م کی یمثلث دارا )۱۹۱ش (  

 

 

 
از آن استفاده شود یریو اندازه گ ایزاو میترس یبرا تواندیبخش متحرک ونقالھ دار کھ م کی یمثلث دارا) ۲۹۱ش (  
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از آن استفاده شود یریو اندازه گ ایزاو میترس یبرا تواندیبخش متحرک ونقالھ دار کھ م کی یمثلث دارا) ۳۹۱ش (  

 

از آن استفاده شود یریو اندازه گ ایزاو میترس یبرا تواندیبخش متحرک ونقالھ دار کھ م کی یمثلث دارا) ۴۹۱ش (   
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نقالھ -۷۱  
شود و لبھ آن برحسب واحدھای ساختھ می مستطیل یا مربع دایره،، نیمدایره ای است کھ بھ اشکال گوناگون مانندوسیلھ نقالھ

 گردد.مدرج می گرادقسمتی یا مانند درجھ شصت زاویھ گیری اندازه
ھا وزاویھ ی است و از آن برای کشیدن انواع چھار ضلعیھا و ریاضترین ابزار در انواع رسم نقالھ یکی از پر مصرف 

 کشی نیز کاربرد وسیع دارد.. شود ھمچنین این وسیلھ برای خواندن زاویھ در معماری و نقشھھاو.... استفاده می
 زاویھ:  - ۱۶-۱

ھای توان در جھت عقربھدوران میگویند. این آن زاویھ میآید کھ بھ ای بوجود می از دوران یک نیم خط حول راسش یک ناحیھ
ای گرد است و چنین زاویھ ساعت یا در جھت خلاف آن باشد ولی در مثلثات جھت دوران برای ایجاد یک زاویھ جھت پادساعت

گویند. اگر نیم خطی را حول راسش چنان دوران دھیم کھ دوباره بھ نقطھ شروع دوران بازگردد یک زاویھ را زاویھ مثلثاتی می
درجھ. ھمچنین اگر نیم  ۳۶۰آید. پس یک دایره خود یک زاویھ کامل (دوران کامل) است یعنی یا تمام صفحھ بوجود میکامل 

آید. زاویھ را خط را چنان دوران دھیم کھ یک مسیر یک نیم رایره بھ مرکز راسش راطی کند یک زاویھ نیم صفحھ بوجود می
 خوانند.یبا نام بردن راس یا نام بردن راس و دو ضلعش م

 نوت :

 اند.کنند کھ بر حسب درجھ مقیاس بندی شدهگیری می ای بھ نام نقالھ اندازهھا را با وسیلھلازم است ذکر شود زاویھ
 تصویر - ۱۶-۲

 گیری زاویھ:  واحدھای اندازه
 پردازیم:ھا میتعریف و توضیح آنگیری زاویھ عبارتند از: درجھ، گراد و رادیان کھ در اینجا بھ  واحدھای اصلی برای اندازه

 درجھ: - ۱۶-۳
نامند. بھ عبارت دیگر یک درجھ قسمت مساوی تقسیم کنیم ھر قسمت را یک درجھ می ۳۶۰اگر محیط یک دایره دلخواه را بھ 

 یک سیصد و شستم محیط یک دایره است. تصویر
 توان گفت:شود. لذا میبرای نمایش درجھ از علامت استفاده می

 ۱۸۰درجھ و زاویھ نیم صفحھ برابر  ۳۶۰این ترتیب در این مقیاس، زاویھ تمام صفحھ کھ یک دور کامل است برابر  پس بھ
 درجھ است.

کردند. کار می ۶۰ھا منسوب است کھ با دستگاه اعداد در مبنای گیری زاویھ بھ بابلی برای اندازه استفاده از واحد درجھ •
 روزه است.۳۰ماه  ۱۲است سالی کھ دارای  ھا نشات گرفتھتعداد روزھای سال بابلیدرجھ احتمالاً از  ۳۶۰ھمچنین 

 اجزای درجھ: 
گیری دارای اجزایی  باشد. درجھ نیز بھ عنوان یک واحد اندازهدانید معمولاً ھر واحد دارای اجزایی میھمان گونھ کھ می

نیز گفتھ  Arc secondو آرک ثانیھ: Arc minuteدقیقھ: دقیقھ و ثانیھ.(این اجزا گاھی آرک: باشد کھ عبارتند از می
 شوند) ھر دقیقھ برابر است با یک شصتم درجھ.می

 صدم درجھ.شیک شصتم دقیقھ یا یک سھ ھزار و شھر ثانیھ برابر 
 

https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%AF%D8%A7%DB%8C%D8%B1%D9%87
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%AF%D8%A7%DB%8C%D8%B1%D9%87
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%B1%D8%A8%D8%B9
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%B1%D8%A8%D8%B9
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%B3%D8%AA%D8%B7%DB%8C%D9%84
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%B3%D8%AA%D8%B7%DB%8C%D9%84
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%B2%D8%A7%D9%88%DB%8C%D9%87
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%B2%D8%A7%D9%88%DB%8C%D9%87
https://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%AF%D8%B1%D8%A7%D8%AF
https://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%AF%D8%B1%D8%A7%D8%AF
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 گراد -۱۶-۴
یک چھارصدم  گویند. بھ عبارت دیگرقسمت مساوی تقسیم کنیم ھر قسمت را یک گراد می ۴۰۰اگر محیط یک دایره را بھ 

 «gr«شود. برای نمایش گراد از نماد آورد. گراد گاھی گون نیز گفتھ میای بھ اندازه یک گراد پدیدمیدوران کامل، زاویھ
 توان گفت:شود. لذا میاستفاده می

 ۲۰۰برابر  گراد و اندازه زاویھ نیم صفحھ ۴۰۰پس بھ این ترتیب در این مقیاس اندازه زاویھ تمام صفحھ یا یک دور کامل 
 گراد خواھد بود.

کھ ھر کدام بھ ترتیب یک دھم  (mgr، میلی گراد((cgr، سانتی گراد((dgrاجزای گراد: اجزای گراد عبارتند از دسی گراد(
 باشند.گراد، یک صدم گراد و یک ھزارم گراد می

نویسیم: استفاده از این واحد برای زاویھ در میمیلی گرا باشد  ۸دسی گراد و  ۲گراد و  ۳۷ای بھ عنوان مثال اگر اندازه زاویھ
 ریاضیات بسیار کم است.

 رادیان -۱۶-۵
دانیم محیط این دایره است. یک رادیان اندازه زاویھ مرکزی مقابل بھ کمانی از دایره را در نظر بگیرید. می Lای بھ شعاع دایره

 است کھ طول کمان روبرو بھ آن برابر شعاع دایره است. تصویر
کنیم. بنابراین محیط ھر دایره برحسب رادیان رادیان است و زاویھ نیم صفحھ استفاده می «rad«رای نمایش رادیان از نمادب

توان نتیجھ گرفت کھ اگر طول کمان محیط دایره است. با استفاده از تعریف رادیان می Pبرابر رادیان است. و لذا: کھ در آن 
توان با یک تناسب ساده چنین باشد آنگاه اندازه زاویھ تتا بر حسب رادیان را می rو شعاع دایره  sروبرو بھ زاویھ برابر 

 محاسبھ کرد:
 تصویر -۱۶-۶

خواھیم بدانیم اندازه زاویھ مرکزی مقابل بھ کمانی از دایره کھ طول آن کمان محیط دایره است چند رادیان بھ عنوان مثال می
طول شعاع اگر طول کمان برابر =rز فرمول (اساس یافتن فرمول فوق) بھ این صورت است: است؟ روش حل بدون استفاده ا

 شود؟باشد آنگاه اندازه زاویھ برابر است با رادیان حال اگر طول کمان برابر باشد اندازه زاویھ چقدر می

در مثلثات، حساب، فیزیک کاربرد گیری زاویھ رادیان است کھ بھ ویژه لازم بھ توضیح است کھ پر کاربردترین واحد اندازه •
 فراوان دارد.

 گیری زاویھ بھ یکدیگر: تبدیل واحدھای اندازه
 و زاویھ را در دایره در نظر بگیرید: تصویر rای بھ شعاع دایره

طول  -۱باشد. با استفاده از تناسب داریم:  Rو برحسب رادیان  G، برحسب گراد Dفرض کنید اندازه زاویھ برحسب درجھ 
 ،ن اندازه زاویھ برحسب درجھکما
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۳۶۰ 
D 

 طول کمان اندازه کمان برحسب گراد -۲

۴۰۰ 
G 

 __ طول کمان اندازه زاویھ برحسب رادیان--۳

R 

 شود:ھای فوق رابطھ زیر نتیجھ میاز تساوی
این صورت محاسبھ  گراد باشد اندازه این زاویھ بر حسب درجھ و رادیان بھ ۲۰ای برابر بھ عنوان مثال اگر اندازه زاویھ

 شود:می

 درجھ است. ۵۷٫۳ھر رادیان تقریباً برابر است با  •
 کنند:بندی میھا را با توجھ بھ مقدارشان بھ این صورت طبقھھا: زاویھانواع زاویھ

 دیگر:در جھ باشد. بھ عبارت  ۹۰گوییم ھرگاه اندازه اش کمتر از زاویھ را تند یا حاده می (acute angleزاویھ تند:( •
 در جھ باشد. بھ عبارت دیگر: ۹۰گوییم ھرگاه اندازه آن برابر زاویھ را راست یا قائم می (right angleزاویھ راست:( •
درجھ باشد.  ۱۸۰درجھ و کمتر از  ۹۰گوییم ھرگاه بزرگتر از زاویھ را باز یا منفرجھ می (obtuse angleزاویھ باز:( •

 بھ عبارت دیگر:
 درجھ باشد. بھ عبارت دیگر: ۱۸۰گوییم ھرگاه برابر زاویھ را نیم صفحھ می (straight angleزاویھ نیم صفحھ:( •
درجھ  ۳۶۰درجھ و کمتر از  ۱۸۰گوییم ھرگاه بزرگتر از زاویھ را زاویھ بازتاب می (reflex angleزاویھ بازتاب:( •

 باشد. بھ عبارت دیگر:
 درجھ باشد.  ۳۶۰ر گوییم ھرگاه برابیزاویھ را کامل یا تمام صفحھ م (full angleزاویھ کامل:( •
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درجھ ۱۸۰و  نقالھ  بھ شکل نیم دایره  ) ۵۹۱ش (  

 

 

 

 

ھدرج ۱۸۰و   رهیدا مینقالھ  بھ شکل ن)  ۶۱۹ش (  
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مثلث و خط کش درجھ با ۱۸۰و   رهیدا مینقالھ  بھ شکل ن)  ۷۱۹ش (  

 

 

 

 

 

خط کش درجھ با ۱۸۰و   رهیدا مینقالھ  بھ شکل ن)  ۸۱۹ش (  
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سیت  ھندسی شامل نقالھ ،مثلث و خط کش)  ۹۱۹ش (  
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درجھ  ۳۶۰و   رهیدا نقالھ  بھ شکل )  ۲۰۰ش (  
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خط کش تی -۸۱  
این خط کش شکل حرف تی انگلیسی بوده کھ از دوقسمت یعنی خط کش و  ارتباط دھنده کھ بھ امتداد کنار تختھ یا میز نقشھ 

میشود. این خط کش جھت ترسیم  خطوط افقی روی فارمت استفاده میشود ولی با گذاشتن مثلث با لای آن کشی حرکت داده 
کھ بروی تختھ حرکت این خط کش از دو قسمت یعنی  پل  میتوان خطوط عمود ، مایل و خطوط موازی نیز ترسیم نمود.

از لحاظ شکل و مواد اقسام زیاد داشتھ و قابل شده است.قسمت کنار تختھ حرکت مینماید تشکیل ھ مینماید و قسمت دوم سر کھ ب
 پیدایش است مگر بھتر است تا از نوع پلاستیکی شفاف آن استفاده گردد.

 

 

تی  خط کش  )  ۱۲۰ش (  
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یت ھای  خط کش)    ۲۲۰ش (  

 

 
 

یخط کش ت)    ۳۲۰ش (  
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قسنت سر یخط کش ت)    ۴۲۰ش (  

 

 
 

یخط کش ت)    ۵۲۰ش (  
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یخط کش ت)    ۶۲۰ش (  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

و طریقھ استفاده از پنسل یخط کش ت)    ۷۲۰ش (  
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یخط کش ت)    ۸۲۰ش (  

 

 

 

یخط کش ت)    ۹۲۰ش (  
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یخط کش ت)    ۰۱۲ش (  

 
یخط کش ت)    ۱۲۱ش (  
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یخط کش ت)    ۲۲۱ش (  

 

 

 

یخط کش ت)    ۳۲۱ش (  
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یخط کش ت)    ۴۲۱ش (  

 
 

آبترازودار یت خط کش)    ۵۲۱ش (  
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و طریقھ استفاده از آن یخط کش ت)    ۶۲۱ش (  
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تیپ ھای کاغذی  -۹۱  
 این نوع تیپ برای نصب و یا محکم کردن فارمت روی تختھ یا میز رسم تخنیک استفاده میشود .

 

 

 
 

تیپ کاغذی برای چسپاندن کاغذ بروی تختھ یا میز دراونگ)    ۷۲۱ش (  

 

 
 

دراونگ زیم ایتختھ  یچسپاندن کاغذ برو یبرا یکاغذ پیت)    ۸۲۱ش (  
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ھا  شاپلون -۲۰  
 وسیلھ برای ترسیم سریع، آسان بدون ضیاع وقت و اشتباه ، اشکال مختلف ھندسی حروف و اعداد میباشد. 

نوع آن تذکر بعمل می آید : دشاپلون ھا انواع و اقسام زیاد داشتھ کھ بطور نمونھ از چن  

شاپلون دایره  ۱-۲۰  
.ترسیم نمودیا بزرگتر از آن ملی متر ۳۵الی  ۱این شاپلون برای ترسیم دایره بھ قطر ھای مختلف  از   

 

 
 

شاپلون دایره )   ۹۲۱ش (  

 

شاپلون دایره با کنار ھای شاپلون بیضوی)  ۲۰۲ش (  
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شاپلون دایره  داخلی و خارجی)  ۱۲۲ش (  

 

 

شاپلون دایرهاستفاده از )    ۲۲۲ش (  

 



152 
 

ن دایره ،شش ضلعی ،مربع و مثلثشاپلو ۲-۲۰  
 این شاپلون برای ترسیم دایره ،شش ضلعی ،مربع و مثلث بھ کار میرود.

 

 

شاپلون  دایره ،شش ضلعی ،مربع و مثلث) ۳۲۲ش (  

 

 

،مربع و مثلث ی،شش ضلع رهیشاپلون  دا) ۴۲۲ش (  
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شاپلون دایره و منحنی ھا ۳-۲۰  
برای ترسیم دایره ھا و منحنی ھا بکار میرود.این شاپلون   

 

 

 

، منحنی و نقالھ رهیشاپلون  دا) ۵۲۲ش (  
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و نقالھ ی، منحن رهیشاپلون  دا) ۶۲۲ش (  
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گریو اشکال د  یضوی،ب رهی،دا  یشاپلون شش ضلع ۴-۲۰  
 این شاپلون برای ترسیم شش ضلعی ھا ، دایره ھا ،قوس ھا ،بیضوی ھا استفاده نمود.

 

 

 

شش ضلعیو  ی، منحن رهیشاپلون  دا) ۷۲۲ش (  



156 
 

 

شاپلون  ایزو میتریک ۵-۲۰  
این شاپلون برای اشکال ھندسی بھ شکل ایزومتریک استفاده بیشتر میگردد ولی میتوان  از بخش ھای دیگرآن برای ترسیم 

 دایره ،بیضوی ،خط و منحنی استفاده نمود.
 

 

 

 

و نقالھ ی، منحن رهیشاپلون  دا) ۸۲۲ش (  
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شاپلون بیضوی  ۶-۲۰  
 این شاپلون برای ترسیم انواع مختلف بیضوی بکار برده میشود.

 
 

 

 

 

 

بیضویشاپلون  ) ۹۲۲ش (  
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بیضویشاپلون  ) ۳۰۲ش (  

 

 

 

 

 

بیضویشاپلون  ) ۱۳۲ش (  
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شاپلون  اشکال مختلف ۷-۲۰  
مثلث ھا،پنج ضلعی ،زاویھ ،شش ضلعی ؤ   ،،مستطیلدایره ،بیضوی مربع : اشکال مختلف مانند  ماین شاپلون برای ترسی

ذوذنقھ بھ کار میرود.  وایزومتری پارابول   
 

 

 

 

و نمای سھ بعدی و نقالھ ی، منحن رهیشاپلون  دا) ۲۳۲ش (  
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شاپلون حروف و اعداد  ۸-۲۰  

بھ  .کھ بھ نام شاپلون تحریر مشھور است این شاپلون برای نوشتن متن ھا و اعداد بروی صفحھ یا فارمت نقشھ  استفاده میگردد
 سایز ھای مختلف قابل پیدایش است.

 

 

 

حروف و اعدادشاپلون  ) ۳۳۲ش (  
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شاپلون ریاضی  ۹-۲۰  
 این شاپلون برای نوشتن حروف و اعداد بھ کار میرود.

 

 

 

 

 

 

ریاضیشاپلون ) ۴۳۲ش (  
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  ن برای امورات عامشاپلو ۱۰-۲۰
.بکار برده میشود و موارد دیگر ن برای ترسیم اشکال ریاضی شاپلواین نوع   

 

 

 

 

 

 

امورات دیگرو  ی، منحن رهیشاپلون  دا) ۵۳۲ش (  
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رنیچرشاپلون ف ۲۰ -۱۱  
ین شاپلون برای ترسیم فرنیچر در بخش معماری یا مھندسی بھ کار میرود.ا  

 

فرنیچرشاپلون ) ۶۳۲ش (  
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چریشاپلون فرن) ۷۲۳ش (  

 

 

چریشاپلون فرن) ۸۷۲۳ش (  
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شاپلون ھای منحنی یا منحنی کش ۱۲-۲۰  
 برای ترسیم منحنی ھا  بھ سایز مختلف بھ کار میرود

 

 

 

منحنی یا منحی کششاپلون ) ۹۲۳ش (  

  

منحنی یا منحنی کششاپلون ) ۴۰۲ش (  
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منحنیشاپلون ) ۱۴۲ش (  



167 
 

 

 

 

 

یشاپلون منحن) ۲۲۴ش (  
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طریق استفاده از شاپلون منحنی )۳۲۴ش (  

 

 

ی تیپ جدیدشاپلون منحن) ۴۲۴ش (  
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ی تیپ جدیدشاپلون منحناستفاده از  ) ۵۲۴ش (  
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 (Drawing Board) ا دراونگتختھ نقشھ کشی ی -۲۱

سخت آماده  چوبی از چوب محکم و دارای چوکاتبکار میرود  کھ شا مل سطح لشم ،  این تختھ برای ترسیم نقشھ ھای انجینری
 میگردد.

ھ بوده تا بتوانیم از نصب و یا استفتاده از خط کش تی  آنرا بھ آسانی روی کنار تختھ حضخامت چوکات ضخیم تر از صف
 حرکت دھیم.

 

 

 

 

 

تختھ نقشھ کشی) ۶۲۴ش (  
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نقشھ کشیتختھ ) ۷۲۴ش (  

 

 

 

 

 

 

 

 

نقشھ کشیتختھ ) ۸۲۴ش (  
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نقشھ کشیتختھ ) ۹۲۴ش (  

 

 

 

 

نقشھ کشیتختھ ) ۵۰۲ش (  
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نقشھ کشی جدیدتختھ ) ۱۲۵ش (  

 

  

 

 
عصری تختھ ) ۲۲۵ش (  
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 فصل سوم
 )Drawing board or Drawing table( میز نقشھ کشی یا تختھ ھا ترسیم در

تخنیک : رسم تختھ ۱-۱   
بدون اشتباه ، در وقت کم ترسیم نمود.م تخنیکی را بھ صورت درست و سعبارت از وسیلھ است کھ توسط آن میتوان ر  

 ۶۰۰ملی در ۴۰۰در نظر گرفت .تختھ کوچک بھ سایز  فارمت سایز این تختھ میتواند بھ سایز ھای مختلف با در نظرداشت
ھای انجینری است کھ میتوان از فارمت ھای ھشھ ھای مجصلین صنف اول رشتملی مناسب برای ترسیم نق ۱۰ضخامت ملی و  

)A3 ,A4  .استفاده نمود ، مگر برای سایز ھای فارمت دیگر بھتر است از میز نقشھ کشی یا دراونگ استفاده نمود ( 

میز رسم و تخنیک : ۲-۱  
 عبارت از وسیلھ است کھ توسط آن میتوان رسم تخنیکی را بھ صورت درست تر و بدون اشتباه ، در وقت کمتر ترسیم نمود.

داشتھ باشد : خصوصیات رایز رسم تخنیک باید این م   

رسامی (تختھ) دبور   

 مرغوب ترین پروفیل

رنگ استاتیک   

سانتی متر ۴۰امکان تغییر  ارتفاع تا   

 فابل نگھداری و استفاده در جا ھای کوچک

درجھ را داشتھ باشد ۶۵قابلیت تغییر زاویھ الی   

 قابلیت تنظیم ار تفاع را داشتھ باشد

کز آموزشی ،تحصیلی را داشتھ باشد.دفتر ، مراقابلیت استفاده در خانھ ،   

 

 

http://www.pnm.co.ir/uploads/gallery/images/Drawing-Table.jpg
http://www.pnm.co.ir/uploads/gallery/images/Drawing-Table-Mehregan-Stand.jpg
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کنار جانبی و سھ بعدی میزرسم و تخنیک ) تختھ ،۳۲۵ش(   

 

 

   ا
 
 
 

 ابعاد و اندازه میز نقشھ کشی با پایھ
 
 

    

    
  
  

:لازمھ   توضیحات 
 

 سینی پارچھ ای برای نگھداری کاغذ، مداد، لوازم طراحی و مھندسی و ... نسب شده است
  

 در تولید میز نقشھ کشی از مر غوب ترین پروفیل ھای سبک، مقاوم ، و ھمینطور از رنگ استاتیک استفاده شده است
  

سانتی متر، جھت استفاده کاربران بھ صورت نشستھ و ایستاده می باشد 40با امکان تغییر ارتفاع تا   
  

ان عزیزدرجھ جھت استفاده مھندسان و طراح 65با امکان تغییر زاویھ تا   
  

، و برد رسامی می باشدورنج سایل مونتاژ آن از قبیل پیچ، داخل بستھ بندی میز نقشھ کشی تمامی و  
  

 

 

 یفارمت ھا زیتا کاغذ را بھ سا میریبنآ ناگز گردد،یم عیاکثرآ در بازار غرض انتقال و فروش کاغذ ھا بھ شکل رول آن توض
کوچک و قابل انتقال بھ ھر مکان و  یدست نی.ماششودیاستفاده م نیماشع برش کاغذ ھا از دو نو یبرا .میبرش نما دستندر
، کھ بھ قسم مختصر از آن نام میبریم. برش اتومات بزرگ نیماش . 
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برش کاغذ : اتومات نماشی ۳-۱  
استفاده میشود. بھ شکل اتومات این ماشین برای برش کاغذ بھ سایز ھای ستندرد فارمت  

 

  

 

ماشین اتومات برش کاغذ ) ۴۲۵( ش  
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ما شین ھای ساده  و دستی برش کاغذ: ۴-۱  
شود و قابلیت انتقال  بھ مکان ھای مختلف دلرد.یاستفاده م سایز کوچک فارمت برش ین ماشن ھا برایا  

 

 

 

ماشین ھای ساده یا میخانیکی برش کاغذ )۵۲۵ش(  
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نقشھ : میز  یا تختھ بالای فارمت نصب ۵-۱   
و ب )  نخست باید فارمت را انتخاب نموده بعدآ بالای تختھ یا میز نقشھ کشی بھ صورت درست و فنی آن طبق شکل ذیل (الف

 نصب نمود.
 

 

لای تختھ  رسم تخنیکانصب کاغذ ب) ۶۲۵ش(  

 

 

ک نموده بعدآ آغاز بھ شکل افقی و عمودی چبعدآ خط کش تی را در کنار  چپ تختھ گذاشتھ  و فارمت (کاغذ مورد نظر) را بھ 
استفاده نمود.  ھامیتوان کش تی و برای خطوط عمودی و مایل از سیت مثلث کار مینماییم، برای ترسیم خطوط افقی از خط

 اشکال ذیل دیده شود.
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طریقھ درست و فنی کاغذ یا فارمت بھ روی صفحھ تختھ رسم و تخنیک) ۷۲۵ش(  
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طریقھ کار و نگھداشت پنسل در زمان ترسیم ) ۸۲۵ش(  
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طریقھ رسم  خطوط عمودی و محکم نگھداشتن خط کش تی و مثلث) ۹۲۵ش(  

 

 

 

طریقھ ھای مختلف خطوط موازی بھ کمک مثلث و خط کش تی )۶۰۲ش(  
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طریقھ ترسیم خط مایل) ۱۶۲ش(  

 

 

 

طریقھ ترسیم خطوط افقی موازی ) ۲۶۲ش(  
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طریفھ ترسیم خطوط عمودی موازی) ۳۶۲ش(  
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طریقھ ترسیم خطوط موازی بھ کمک یک مثلث ) ۴۶۲ش(  
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طریقھ ترسیم موازی ھا بھ کمک دو مثلث) ۵۶۲ش(  
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طریقھ ترسیم خطوط عمود و مایل بھ کمک یک مثلث) ۶۶۲ش(  
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درجھ ۳۶۰ترسیم خطوط بھ زاویھ ھای مختلف بھ دور محور واحد یعنی ) ۷۶۲ش(  

 

 

 

ترسیم خطوط موازی مایل با چرخانیدن خط کش تی )۸۶۲ش(  
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یخط کش ت دنیبا چرخان لیما یخطوط مواز میترس) ۹۲۶ش(   
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دراونگ  میزمیز ھای نقشھ کشی یا ۱-۲  
،چراغ ،جای  قابلیت تغییر تختھ ، نصب نمودن درافترنقشھ کشی   یمیز ھا کشی ساختھ و استفاده میگردد،  این میز برای نقشھ

 برای نگھداری وسایل رسم تخنیک را دارا بوده و بھ شکل ھای مختلف قابل پیدایش میباشد.

 یا بھ عباره دیگر:

 ایمتر و  یسانت 120×80) بھ ابعاد یندرت چوبھ (ب یفلز یھا ھیکاملاً صاف، نرم و مسطح با پا ھیاست با رو یزیم
.دیکن میرا تنظ زیسطح م بیو ش زیارتفاع م یبھ راحت دیتوان یشما م 180×120  

 
 

لای میز رسم تخنیکاطریقھ ترسیم نقشھ ب )۷۰۲ش(  
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میز رسم تخنیک عصری )۱۷۲ش(  
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وقراردادن آن در روشنایی مناسب یعصر کیرسم تخن زیم) ۲۲۷ش(  
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کھ قابلیت  تغییر تختھ و تغیر ارتفاع میز را دارد یعصر کیرسم تخن زیم) ۳۲۷ش(  
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را دارد زیارتفاع م ریتختھ و تغ رییتغ  تیکھ قابل یعصر کیرسم تخن زیم) ۴۲۷ش(  
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را دارد زیارتفاع م ریتختھ و تغ رییتغ  تیکھ قابل یعصر کیرسم تخن زیم) ۵۲۷ش(  
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را دارد زیارتفاع م ریتختھ و تغ رییتغ  تیکھ قابل یعصر کیرسم تخن زیم) ۶۲۷ش(  
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خط کش متحرک : ۲-۲  
کش برای ترسیم نقشھ روی میز مطابق شکل ذیل نصب میگرد تا تمام خطوط چھ افقی ،مایل و عمودی بھ صورت  این خط

 درست و بدون اشتباه و غلطی ترسیم گردد.این خط کش میتواند بھ امتداد تار ھا بالا و پایین حرکت نماید.

 

 

 

 

 

افقی  بھ امتداد تار نصب شده داردتغیر خط کش را بھ شکل  تیکھ قابل یعصر کیرسم تخن زیم) ۷۲۷ش(  
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اجزای لازمی تختھ یا میز رسم تخنیک : -۳-۲  
تختھ ستندرد ای زیم   

 فارمت نصب شده بھ طریقھ درست

 قیدک ھا برای نصب درافتر

 نیمھ درافتر

 محکم کننده
 

 

 

 

 

 

با تشریحات درافتر یعصر کیرسم تخن زیم) ۸۲۷ش(  
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درافتر  – ۴-۲  
برای ترسیم نقشھ ھای ستندرد بھ روی میز رسم و تخنیک نصب واستفاده میگردد.آلھ است کھ   

 این آلھ ترسیم نقشھ ھا شامل اجزای ذیل میباشد.

 
 

 قیدک محکم کننده

 پیچ محکم گیرنده

 میلھ ھای (بازوی متحرک) قسمت اول

 پلیت بازو

 میلھ ھای(بازوی متحرک) قسمت دوم

 پلیت قسمت دوم

 قید

 نقالھ

ریفرنس تشریح یا  

 خط کش درجھ دار افقی و عمودی
تشریح اجزای درافتر ) ۸۲۷ش(  
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تشریح اجزای درافتر ستندرد) ۹۲۷ش(  

 

با درافتر  یعصر کیرسم تخن زیم) ۸۰۲ش(  



201 
 

 

درافتر عصری  تیپ جدید) ۸۱۲ش(  

(Drafter) 

 

  

درافتر تیپ جدید) ۲۸۲ش(     
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: )رسامی و نقشھ کشیمختلط (میز ھای  -۵-۲  
دو جبھ یا خانھ برای نگھداشت ھا برای دو ھدف متفاوت رسامی و رسم تخنیک در نظر گرفتھ شده است کھ دارای این میز  

ب در قسمت سارنگھ ھا و ھمچنان جای من رس ھا ،ب ، ،جاھای مخصوص برای پنسل ھا بوده و سایل رسامی و رسم تخنیک 
 پایھ ھا برای نگھداشت فارمت یا کاغذ ھای رسامی دارد.

 

 

 

را دارد زیارتفاع م ریتختھ و تغ رییتغ  تیکھ قابل یعصر کیرسم تخن زیم) ۸۳۲ش(  
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را دارد زیارتفاع م ریتختھ و تغ رییتغ  تیکھ قابل یعصر کیرسم تخن زیم) ۸۴۲( ش  
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با درافتر عصری کیرسم تخن زیم) ۸۵۲ش(  
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 فصل چھارم
 (Triangles)انواع مثلث ھا

 
:تعریف مثلث   

درجھ میباشد. ۱۸۰مثلث شکل ھندسی است کھ مجموع زوایای داخلی آن مساوی بھ   

 یا بھ عباره دیگر:

درجھ  ۱۸۰ مساوی بھجمع این سھ زاویھ حاصل کھلع و سھ زاویھ تشکیل شده است، طوریکھ از سھ ض بوده ھندسی مثلث شکل
 باشد.

شوندیم میبھ سھ دستھ تقس) یداخل یایاندازه زوا ایھا بر اساس اندازه اضلاع (مثلث . 

الاضلاعمثلث متساوی -۱  

الساقینمتساوی مثلث-۲  

)اسکالنمثلث مختلف الاضلاع ( -۳   

وان ھیچ ضلع و زاویھ مساوی نداشتتضلع یا زاویھ مساوی داشت یا می توان دو یا سھدر ھر مثلث می  

:الاضلاعمتساوی مثلث  

.باشد مساوی آن زاویھ سھ ھر و ضلع سھ ھر کھ است مثلثی از عبارت   

میباشد درجھ ۶۰ مساوی نیز آن زاویھ سھ ھر و مساوی آن ضلع سھ ھر ذیل مثلث در بنآ   
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مثلث متساوی الاضلاع) ۲۸۶ش (  

 

: مثلث متساوی الساقین  

است کھ دو ضلع و دو زاویھ آن مساوی باشد. یعبارت از مثلث  

مختلف باشد. آن وزاویھ سومی مساوی و ضلعو زاویھ آن باھم دو ضلع و دبنا برین در مثلث ذیل   

 

 
الساقین متساوی مثلث) ۲۸۷( ش  
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:)اسکالن مختلف الاضلاع( مثلث  

عبارت از مثلثی است کھ نھ اضلاع و نھ زوایای آن باھم مساوی باشد.   

نھ زوایا و نھ ھم اضلاع آن باھم مساوی نیست. در مثلث ذیل  

 

)اسکالن(  الاضلاع مختلف مثلث) ۲۸۸( ش  

 

 

بھ سھ نوع استھا از نظر زوایا مثلث  

 
مثلث حاد الزاویھ -۱  

مثلث قایم الزاویھ -۲  

مثلث منفرج الزاویھ -۳  
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:حادالزاویھ مثلث  

 

.باشد درجھ ۹۰ از کمتر آن داخلی زوایای کھ است مثلثی از عبارت   

 

 

 
حاد الزاویھ مثلث) ۲۸۹ش (  

 

 

 

الزاویھ:قائم مثلث  

.باشد قایمھ آن زاویھ یک کھ است مثلثی از عبارت   

 

 

فایم الزاویھمثلث ) ۲۹۰ش (  
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: الزاویھ منفرج مثلث  

باشد. درجھ ۹۰ از بزرگتر آن زاویھ یک کھ است مثلثی از عبارت  
 

 

 
)اسکالنمختلف الزاویھ (مثلث  )۲۹۱ش (  

 

 

 

:طریقھ ترسیم مثلث حاد الزاویھ ذریعھ دایره  

 
میدھد نشان را حاده مثلث) ۲۹۲( ش  
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)   B) را مرکز قرار داده دایره را بھ شعاع (  A) را ترسیم نموده بعدآ (   ABبرای ترسیم مثلث فوق نخست یک خط مستقیم ( 
 م شکل ذیل دیده شود.ترسیم مینمای

 
 

 
 

 

 

 

ترسیم دایره با شعاع آن) ۹۳۲( ش  

 

 م.) ترسیم مینمای  A) را مرکز قرار داده دایره را بھ شعاع  ( Bبعدآ (   

شکل ذیل دیده شود   
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ترسیم دودایره متقاطع) ۹۴۲( ش  

 

 

 م. ) مینامی  Cرف ( تقاطع دو دایره را در قسمت فوق ح بعدآ نقطھ 

 شکل ذیل دیده شود
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نامگذاری نقطھ سوم) ۹۵۲( ش  

 م ای) وصل مینم  C) را بھ نقطھ  ( Aنقطھ  (  

 شکل ذیل دیده شود 
 

 
اتصال دونقطھ  ) ۹۶۲ش(  
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 ) بھ دست می آید. ABC(وصل نموده مثلث مورد نظر) C) را بھ (    B) و یا برعکس  (  B) را بھ (   Cبعدآ  نقطھ (  

 شکل ذیل دیده شود.

 

اتصال ھر سھ نقطھ و ایجاد مثلث متساوی الساقین) ۷۹۲ش(  

 

: کنترول  
دایره از مرکز دایره دومی عبور نموده باشد. موضوع  نخست دایره اولی را چک نموده کھ شعاع این کنترولبرای   

 

 

کنترول دایره اولی ) ۹۸۲ش(  
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کنترول دایره دومی) ۹۹۲ش(  

 بعدآ دایره دومی را بھ ھمین ترتیب چک مینمایم.
 

 
 

کنترول دو ضلع مثلث ) ۳۰۰( ش  

نقطھ ھای اتصال آن درست باشد کھبعدا دو ضلع مثلث را چک نموده   
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مثلثدیگر کنترول دو ضلع ) ۱۳۰( ش  

نقطھ ھای اتصال آن درست باشد. بعدآ دو ضلع دیگر مثلث را چک نموده تا   
 

 

کنترول دو ضلع مثلث) ۲۳۰( ش  

 بھ ھمین ترتیب  اضلاع ھا را 

.دیده میشود کھ مثلث ترسیم شده درست و اضلاع آن با ھم مساوی است  
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تساوی اضلاع ) ۳۳۰ش(  
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 فصل پنجم
  فارمت ھای نقشھ کشی

 (Standard Formats)فارمت ھای ستندرد
 فارمت:

ھا از آن استفاده بھ عمل می آید. عبارت از سایز ستندرد کاغذ بوده کھ جھت ترسیم نقشھ  

 

 

 
مت برای رسم تخنیکرنمونھ از فا )۳۰۴ش (  
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فارمت بھ ملیمتر و انچجدول سایز ) ۳۰۵ش (  
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بندی با تقسیم کیرسم تخن یمت برار) نمونھ از فا۶۳۰ش (  
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یبند میبا تقس کیرسم تخن یمت برار) نمونھ از فا۷۳۰ ش (  
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یبند میبا تقس کیرسم تخن یمت برار) نمونھ از فا ۸۳۰ ش (  
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بھ روی صفحھ رنگھ با فورمول آن تقسیم بندی فارمت) ۹۳۰ش (  
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تقسیم بندی فارمت بھ شکل ساده) ۰۱۳( ش  

 

 

 
  3A3سایز فارمت ) ۳۱۱ش (
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 نوت:
 

.مشاھده نمود توانیم لیستندرد  را  در جدول ذ نیزایفارمت د یاندازه ھا  

 

 
 

از جدول فارمت ھای ستندرد) نمونھ ۲۱۳ش (  
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تنظیم فارمت : -۲ /۱۱  
تنظیم  نموده کھ در ھمھ جا یکسان است.  فارمت را با در نظر داشت سایز کاغذ بھ شکل ستندرد  

 

 
تنظیم فارمت برای نقشھ) ۳۳۱ش (  
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نقشھ یفارمت برا می) تنظ۴۳۱ش (  
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جدول تنظیم فارمت ستندرد با در نظر داشت سایز کاغذ -۳ /۱۱  
.ھای فارمت استفاده میشود جدول ستندرد ذیل برای ترتیب حاشیھ  

 

 
فارمت ھای ستندردبندی حاشیھ  ھ تقسیم) نمون۵۱۳ش (  

 
 

بھ شکل عمودی و افقی نقشھ یفارمت برا می) تنظ۶۳۱ش (  
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تایتل باکس یا تایتل بلاک در فارمت : -۴ /۱۱  
.وپایین فارمت قرارداده میشود عبارت از جدول تشریحات و مشخصات بوده کھ در قسمت راست  

 
با در نظرداشت جدول یا تایتل بلاک نقشھ یفارمت برا می) تنظ۷۳۱ش (  

 در تایتل بکس یا تایتل بلاک تشریحات ذیل نوشتھ میشود

 نمبرID اسم ترسیم کننده یا -

رشتھ تحصیلی -۲  

کنترول کننده -۳  

تاریخ -۴  

نام نقشھ -۵  

مرجع تحصیلی -۶  

جنس  -۷  
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تولرانس -۸  

مقیاس -۹  

نمبر یا شماره پروژه صنفی -۱۰  

 

 

 

 

 
از تایتل بلاک بھ زبان فارسی برای محصلین نمونھ) ۸۳۱ش (  

 

 

تایتل بکس (تایتل بلاک) برای محصلیننمونھ از ) ۹۱۳ش (  
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تایتل بلاک بھ زبان انگلیسینمونھ از ) ۲۰۳ش (  

 

 

تایتل بلاک برای محصلین بھ زبان انگلیسینمونھ از ) ۱۲۳ش (  
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 فصل ششم
نقشھ در تفاده آن،ضخامت و مورد اسخطوط   

(Lines thickness and use in technical Drawings) 
استفاده بھ عمل آید.این خطوط  )ISO( برای دیزاین نقشھ ھای ستندرد لازم است تا مطابق ضخامت خطوط قبول شده ایزو

 و بنام ھای ذیل یاد میگردد.وظیفوی داشتھ  جایگاه 
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خطوط روی نقشھنمونھ از ) ۲۲۳ش (  
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جدول ینمونھ از خطوط رو) ۳۳۲ش (  
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جدول ینمونھ از خطوط رو) ۴۳۲ش (  
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جدول ینمونھ از خطوط رو) ۵۳۲ش (  
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نقشھ ینمونھ از خطوط رو) ۶۳۲ش (  
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نقشھ ینمونھ از خطوط رو) ۷۳۲ش (  
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 فصل ھفتم 
 ترسیم خطوط بالای فارمت گراف 

(Draw on Standard Format Paper) 
ات عملی ترسیمی را بروی در پرزه و یا نقشھ لازم است تا تمرین آناستعمال  مورد خطوط ،مختلف وبرای دانستن  ترسیم 

ھ و مورد استعمال آنرا را بھ خوبی و آسانی درک نمایم. در فارمت اولی میتوان خطوط ضخیم انجام داده تا باشد طریقفارمت ھا
)Thick(کھ برای سرحد پرزه یا نقشھ استفاده میگردد،خط فاص ) لھ دارHiden line نامری استفاده ) کھ برای قسمت ھای 

 دادن مرکز پرزه ویا اجسام ھندسی بکار میرود. ) برای نشانCenter lineخط مرکزی( میشود،

 تمرین آول :
 درین تمرین خطوط موازی افقی از سایز خط ضخیم ، خط مرکزی و نا مری استفاده شده است.

 

فارمت ستندرد ینمونھ از خطوط رو) ۹۳۲ش (  
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 تمرین دوم :
ترسیم خطوط ضخیم بھ شکل مایل  در نظر گرفتھ شده ، طوری کھ دارای جھت ھای مختلف باشد. درین تمرین  در تمرین دوم 

 خطوط باید نام گذاری نیز گردد.

 

 

 

 

 

فارمت ستندذرد ینمونھ از خطوط رو) ۳۰۳ش (  
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 تمرین سوم :
 

خط مرکزی  و ترسیم سیت مثلث یعنی ترسیم مثلث ضلعی)  با استفاده از خط ضخیم ، در تمرین سوم  ترسیم لوزی ھا  (چھار 
درجھ با خطوط مرکزی در نظر گرفتھ شده است. ۴۵درجھ  با خطوط ضخیم . مثلث  ۶۰  

 

 

 

 

 

 

 

فارمت ستندذرد ینمونھ از خطوط رو) ۱۳۳ش (  
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 تمرین  چھارم :
 

و آفتاب استفاده  ، راه روبرای تعمیرکوه ھامرعی و مرکزی برای ترسیم تعمیر ،  ضخیم ، نا  چھارم  از سھ نوع خطدر تمرین 
 بھ عمل آمده است.کھ در آن خطوط بھ شکل عمودی ، افقی و مایل استفاده شده است.

 

 

 

 

 

 

 

 

فارمت ستندذرد ینمونھ از خطوط رو) ۲۳۳ش (  
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 تمرین پنجم :
در تمرین پنجم  نیز از خطوط ضخیم و نازک بھ شکل  موازی،  مایل، عمودی و افقی استفاده گردیده است. در رسم ھذا تعمیر 

 بھ شکل سھ بعدی ترسیم گردیده است. 
 

 

 

 

 

فارمت ستندذرد ینمونھ از خطوط رو) ۳۳۳ش (  
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 فصل ھشتم
 ترسیم حروف و اعداد

(English letters & Numbers) 
روف بسیار واضیح ، ارایھ میگردد. بنآ این اعداد و ح نفشھ  برخی از خواستھ ھا  و نوت ھا  توسط حروف و اعداد در ھر

چگونگی  نوشتن را  برای نقشھ ھای ستندرد لازم است تا اولروشن و برای ھمھ یکسان و قابل خوانش یعنی ستندرد باشد.
تمرین نمود. روی نقشھ کار  

 

 

 

 

الفبا  بکسنمونھ از) ۴۳۳ش (  
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ستندرد را کھ در جدول فوق ارایھ شده بدانیم. وف و اعداد لازم است تا اندازه ھایقبل از ترسیم حر  
 

 

 

 

ر اندازه ھا بر بلندی  حروف  را انتخاب بعدآ دیگ اندازه نوشتھ ھا باید بھ اندازه  کاغذ نقشھ ( فارمت ) متناسب باشد ، نخست 
 اساس آن تعیین میگردد.

 

 

 

 

نمونھ ازسبک الفبا) ۵۳۳(ش   
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کھ بھ ساده گی در اشکال پایین بندی میگردد. بھ دستھ ھای ساده  متوسط و نسبتآ مشکل تقسیم از لحاظ نوشتن الفبای حروف 
 دیده یا بھ ملاحظھ میرسد.

 

 

 

نمونھ ازسبک الفبا) ۶۳۳ش (  
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نمونھ ازسبک الفبا) ۷۳۳ش (  
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نمونھ ازسبک الفبا) ۸۳۳ش (  

 

 

واعداد نمونھ ازسبک الفبا) ۳۳۹(ش   
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جدول عرض و ارتفاع  الفبا) ۴۰۳ش (  
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م فصل نھ  
 (Measurement)اندازه گذاری

 

 یك نقشة فني كامل نخواھد بود مگر آنكھ اندازة ابعاد بر روي آن ثبت شده باشد یعني اگر نقشھ فني

  بھ ناچار مي توان از آن توضيحات مربوط بھ ابعاد اطاق و یا فضاھا را در بر نداشتھ باشد ناقص خواھد بود .

  مورد نياز را با كمك مقياس چنانكھ یك نقشھ بسيار دقيق و خوب ترسيم شده باشد و داراي مقياس نيز باشد

  بایستي اندازة ابعاد مختلف مورد جھت احداث ساختمان استفاده نمود ولي براي سازنده دشوار است كھ ابعاد

محاسبھ و مشخص نماید جھت جلوگيري از برخورد با چنين مشكلي نياز را بر روي صفحھ مشخص نمود .  

 

 ۱- خط اندازه :
میشود.  اندازة ابعاد ساختمان بھ وسيلھ اعداد و بر مبناي یكي از واحد ھاي اندازه گيري بر روي نقشھ نوشتھ  

( واحد ھاي اندازه گيري مورد استفاده قراردادي است و در بخش مربوط بھ واحد ھاي اندازه گيري توضيح داده ميشود ) 

 اندازه ابعاد در بالاي خطي نوشته ميشود كه اين خط به موازات طول بعدي كه اندازه گيري ميشود رسم

ميگردد اين خط را خط اندازه مي مینامند و به كل يك خطباريك كشيده ميشود .  

 

 ۲- خط رابط اندازه :
 دو انتھاي خط اندازه را بوسیلھ ترسیم خطوط رابط اندازه محدود مي كنند این خطوط عمود بر خط

 اندازه ھستند و از یك سویھ ھمان خطوط نقشھ كھ بایستي ابعاد آن تعیین شود متصل میشوند این خطوط

.نیز بھ صورت یك خط ممتد باریك رسم میشوند  
 ۳- پيكان ( فلش ) :

براي مجسم كردن حدود خط اندازه ، پيكان ھایي دردو سر انتھاي آن رسم مي شود كھ رأس این پيكان  
 

 ھا دقيقاً بر روي خطوط رابط اندازة مربوط قرار ميگيرند .
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اندازه گذارینمونھ ازسبک ) ۴۱۳ش (  

 - چگونگي اندازه گذاري
 - خط اندازه و خطوط رابط اندازه :

 عموماً خط اندازه خارج از محدودة نقشه و به موازات بعد اندازه گيري شده رسم مي شود .چند اندازة

 پي در پي را مي توان بر روي يك خط نوشت و هر كدام از آنها را بوسيلة خطوط رابط اندازه محدود

 نمود .

 - خطوط رابط اندازه باید از محل اتصال با خطوط نقشھ تا خط اندازه كھ آنرا محدود مي كند امتداد داشتھ

 باشد خطوط رابط اندازه مي توانند كمي پس از خط اندازه امتداد یابند .

درجھ) ٤٥پیكان: نوك پیكان بایستي كام ً لا دقیق و واضح باشد و با زاویھ ھاي نسبتاً باز (حدود  -  

.كشیده شود پیكان را مي توان سیاه شده ( درون پر ) رسم كرد  

 در مواقعي خط اندازه بسيار كوتاه باشد بھتر است كھ پيكان ھا را در خارج از خطوط رابط اندازه (در

  كوتاه تر تقسيم شده باشد نقطھ ھاي ساده جایگزین پيكان ھایي ميشوند كھ جھت عكس موارد معمول) رسم كرد .

 ھنگاميكھ خط اندازه بھ اجزاء

 اجزاء مياني خط اندازه را مشخص مي كنند .

  اندازه گذاري قوس ھا تنھا بوسيلھ یك پيكان (یك سویھ) تعيين ميشود .
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  اندازه ھا -
 اندازه ھا ھمیشھ در بالاي خط اندازة مربوط بھ خود و ما بین دو پیكان نوشتھ مي شود با این وجود اگر

  خطوط اندازه بسیار كوتاه باشند مي توان در صورت امكان اندازه را در بالاي امتداد خط اندازه نوشت

صورت بھتر است اندازه ھا بھ طور یك در میان بالا و پایین خط اندازه درج شونددر این   

  

 اندازه ھای عمومی 
 بھ اندازه ھایي گفتھ مي شود كھ داراي یك مبدأ مشترك باشند این گونھ اندازه ھا مانند اندازه ھاي

 موقعيت در ساختمان و در نيمرخ ھاي طولي راه ھا استفاده مي شوند .

 
 
 
 

ز اندازه گذاری درست و غلطنمونھ ا) ۴۲۳(ش   
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درست و غلط ینمونھ از اندازه گذار) ۳۳۴ش (  

 

:تذكراتي دربارة اندازه ھا  
كنند خوانا بودن نقشھ احتیاج بھ رعایت برخي  بجز بر روي نقشة جزئیات ، اندازه ھا عمومًا ابعاد كار تمام شده رابیان مي

  توصیھ ھا دارد

درینصورت میتوان  باشد داخل نقشھ خودداري شود مگر آنكھ اندازه ھا مربوط بھ بخش داخلي یك نقشھاز ترسیم خطوط در 
را حذف نمود.خطوط رابط  اندازه   

  تا جاي ممكن از نزدیك كردن خطوط اندازه بھ خطوط نقشھ خودداري شود

شود ، خودداري گردداز قطع كردن خطوط اندازه و خطوط رابط اندازه در محلي كھ باید اندازه نوشتھ    

 از خطوط نقشھ ھرگز نباید بھ عنوان خط اندازه استفاده شود

 اندازه باید فاصلھ بسیار كم در بالاي خط اندازه نوشتھ شود

داري شود یز اندازه را قطع كنند خوداز اینكھ خطوط دیگر ن  
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۴۳۴ش (  

 

)ویژهخاص(  ملاحظات   
ھا :دایره  -۱  

 دایره ھا رابوسيلھ قطر آن ھا اندازه گذاري مي كنند و قسمتي ازدایره (كنج داخلي یا خارجي) را با

 اندازة شعاع آنھا مشخص مي كنند .

 

 
درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۵۳۴ش (  
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) گذاشتھ میشود این علامت  او با یک خط مایل(  در صورتي كھ احتمال ابھامي وجود داشتھ باشد ، در پیش اندازه قطر علامت

آن دارد.شعاع دایره را با نمي باشد كھ حرفي یوناني است و شباھت فراوان با  )في (است و بھ معني بھ معناي قطر دایره ه
 سند.ھمچنان میتوان اندازه قطر دایره را با نوشتن حرف ذکر شده قطر بیرون از دایره نیز نوشت.ی) انگلیسی مینوRحرف (

ھا :راویھ  -۲  
 زاویھ ھا بوسیلة درجھ یا گراد اندازه گذاري میشوند و این اندازه ھا بر روي خط اندازه كھ خط منحني

 است نوشتھ میشود این خط اندازه دو پھلوي زاویھ را بھ یكدیگر متصل مي كند و مركز این خط منحني

 رأس زاویھ است

محور ھا : -۳  
خط مختلط ( خط نقطھ ) نشان داده مي شود ، در مورد علاوه بر آنكھ محور بر روي نقشھ بوسیلھ یك  

 برخي از محور ھاي مھم ( مانند محور تقارن یك تركیب ) از علامت خاص محور نیز استفاده مي كنند

 این علامت بر روي محور مورد نظر و در خارج از نقشھ رسم مي شود باید توجھ كرد كھ علامت محور

میلیو) (و در زبان فرانسھ حرف اول كلمھ  M بر روي خط اندازه قرار نگیرد علامت محور نمادي از حرف 

  بھ معناي میان و وسط میباشد

اندازه ھای خارج از مقیاس : -۴  
 امكان دارد كھ یك نقشھ پس از انجام تغییراتي شامل اندازه ھایي باشد كھ مطابق با مقیاس عمومي نقشھ

مورد نظر و كشیدن خطي در زیر این اندازه ھا از ترسیمه ین صورت مي توان با تصحیح اندازنباشد در ا  

.دوباره نقشھ صرف نظر كرد   
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۶۳۴ش (  
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۷۳۴ش (  
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خطوط منحنی : -۵  

 موازات خط منحني اندازه در موارد بسيار استثنایي كھ اندازه گيري یك خط منحني ضروري باشد اندازة درج شده بيانگر طول
 منحني باز شده مي باشد این اندازه گذاري بوسيلة ترسيم یك خط اندازهگذاري شده انجام ميگيرد .

 
 
 
 
 

 
 

 
درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۸۳۴ش (  
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۹۳۴ش (  
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۵۰۳ش (  

 
درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۵۱۳ش (  
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طریقھ اندازه گذاری ساده شده (خلاصھ) -۶  

 ھنگامي كھ عناصر مورد اندازه گذاري داراي چنان ابعاد كوچكي باشند كھ استفاده روشن از طریق معمول

گذاري ممكن نباشد  از جملھ نقشھ ھایي كھ داراي ستونھا یي با ابعاد كوچك ھستند  دو اندازهاندازه   

  كھ بیانگر طول و عرض شكل مورد نظر ھستند با علامت * از یكدیگر مجزا مي كنند

متر درج میشوند این اندازه ھا با واحد سانتي   

 

 
 
 

درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۲۵۳ش (  
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درست و غلط ینمونھ از اندازه گذار) ۵۳۳ش (  

 
 

درست و غلط ینمونھ از اندازه گذار) ۴۵۳ش (  
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درست و غلط ینمونھ از اندازه گذار) ۵۵۳ش (  

 واحد ھا
نقشھ ھای مجموعھ: -۱  

 واحد اصلي مورد استفاده در معماري و راه و ساختمان در صورتیكھ ابعاد مورد انداه گذاري بزرگتر از

واحد متر است در این صورت تمام اندازه ھا بھ صورت اعداد اعشاري خواھند بود قسمتمتر باشند   

 اعشاري كھ بوسیلھ ویرگول جدا مي شود بایستي ھمیشھ دو رقمي باشد حتي اگر لازم باشد دو صفر

نھنگامي كھ اندازه ھا كوچكتر از متر ھستند دیگر لزومي بر تبعیت از قاعدة مندرج در بالا نیست در ای  

متر است صورت واحد مورد استفاده سانتي  

نقشھ ھای مشرح (دیتایل) -۲  

 ي نقشھھای مشرح بيشتر بھ نقشھ ھاي مكانيكي نزدیك ھستند با استفاده از واحد ميليمتر اندازه ھا عملاً

 عدد صحيح خواھنده بود .
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جھت اندازه ھا :-۳  
 بھ منظور خوانا بودن نقشھ در یك جھت قرار گرفتن اندازه ھا حائز اھميت است .

 

 
درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۵۶۳ش (  
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۵۷۳ش (  
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۵۸۳ش (  
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۵۹۳ش (  
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۶۰۳ش (  
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۶۱۳ش (  
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درست  ینمونھ از اندازه گذار) ۶۲۳ش (  
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 فصل دھم

 (Scale)مقیاس
 مقیاس :

 سیلھ کسری کھ صورت آن ھمیشھساختمان باید در نقشھ ھای فنی بومقیاس یا نسبت کوچک بودن نقشھ در مقابل ابعاد واقعی 
 برابر یک است بیان گردد.
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خط کش سکیل (سھ پھلو) نمونھ از) ۶۳۳ش (  

 

 با این وجود براي نقشھ كش مشخص نمودن مقیاس بھ صورت اعشاري ساده تر است یعني گفتھ شود كھ

 نقشھ داراي این اندازه میلیمتر یا سانتیمتر در متر است ولي با توجھ بھ اینكھ مقیاس یك رابطھ بوده و

صورت زیر استداراي بعدي نمي باشد مشخص نمودن مقیاس روي نقشھ بھ   
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(سھ پھلو) لینمونھ از خط کش سک) ۴۳۶ش (  

 
  لینمونھ از  سک) ۵۳۶ش (

 

 مقیاس ھاي متداول در ساختمان ، بطور كلي بستگي بھ طبیعت نقشھ ھا دارد : پلان مجموعھ ، نقشة

میشوند اصو ً لا ازاجرایي طبیعتاً با ابعاد عمومي ساختمان و دررابطھ با ابعاد كاغذ مورد استفاده تعیین   

  مقیاس ھاي زیر استفاده میشود

۰٬۰۰۱) نقشھ احجام :  ۱/۱۰۰۰(  - ۰٬۰۰۲) ٥۰۰/۱ )  

۰٬۰٥) نقشة مجموعھ  ۱/۲۰۰ )  

۰٬۰۲) پیش طرح :  ٥۰/۱ )  

۰٬۰۱) نقشة اجرایي : ۱/۱۰۰ )  

۰٬۲۰) نقشھ جزئیات :  ٥/۱(  ۰٬۰٥)  ۱/۲۰(  - ۰٬۱۰)  ۱/۱۰(  - ۱٬۰۰)  ۱/۱ )  

نقشھ ھا جھت تكثیر تھیھ شده باشند  در موردي كھ براي چاپ در نشریھ باشد  باید كوچكھنگامیكھ   

  و یا بزرگ شدن آنرا بھ نسبي كھ انجام میگیرد مورد توجھ قرار داد

 
(اندازه) لیسک جدولنمونھ از ) ۶۳۶ش (  
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(اندازه) لینمونھ از جدول سک) ۷۳۶ش (  
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ھمچنين ضرورت است كھ یك مقياس گرافيك بر روي نقشھ ھا ترسيم شود كھ ھنگام چاپ ھمراه با نقشھ  

 بزرگ یا كوچك شود .

 
 

 
(اندازه) لیسک نمونھ از ) ۸۳۶ش (  

 

مختلفي ھستند باید ھر كدام از نقشھ ھا بر روي یوقتي كھ چند نقشھ بر روي یك كاغذ داراي مقیاس ھا  

.یكدیگر تفكیك شوند و مقیاس ھاي آنھا نیز با حروف بزرگ درج شوند كاغذ بوسیلة خطوطي از   
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(اندازه) لینمونھ از سک) ۹۳۶ش (  

 

 

 
(اندازه) لینمونھ از سک) ۷۰۳ش (  



279 
 

 
 

(اندازه) لینمونھ از سک) ۷۱۳ش (  

 

 
(اندازه) لینمونھ از سک) ۷۲۳ش (  
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  دیاگرامنمونھ از ) ۷۳۳ش (
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(اندازه) لینمونھ از سک) ۷۴۳ش (  
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 فصل یازدھم
 تقسیمات خط ،زاویھ و دایره

(Dividing of line, Angle and Circle) 
بھ دو حصھ مساویتقسیم خط  -۱  

اولآ یک خط را بھ اندازه کیفی رسم نموده بعدآ یک نقطھ را مرکز انتخاب مینماییم ، دایره کش را باز نموده ھمان مرکز را کھ 
مرکز قرار داده و دایره کیفی را ترسیم مینماییم.انتخاب نموده بودیم   

خط ،قوس  نییکش را گرفتھ دھنھ آنرا بھ انداز حرف مبدا باز نموده حرف آخر را مرکز قرارداده بھ طرف بالا و پا رهیبعدآ دا
بالا و  یاطع قوس ھا، تق میینمایخط ،قوس رسم م نییرسم نموده بعدآ نقطھ حرف اول را مرکز قرار داده بھ دو قسمت بالا و پا

.گرددیم میتقس یبھ دوحصھ مساو مذکوررا با ھم وصل نموده خط  نییپا  

بھ عباره دیگر :یا    
بعدآ دایره کش را گرفتھ دھنھ آنرا بھ  .اولآ بک خط را بھ طول کیفی ترسیم نوده بعدآ آنرا در مبدا و آخر نام گذاری مینماییم

مرکز قرارداده بھ طرف بالا و پایین خط ،قوس رسم نموده بعدآ نقطھ حرف اول را خر را آ رف مبدا باز نموده حرفانداز ح
مرکز قرار داده بھ دو قسمت بالا و پایین خط ،قوس رسم مینماییم ، تقاطع قوس ھای بالا و پایین را با ھم وصل نموده خط 

 مذکور بھ دوحصھ مساوی تقسیم میگردد.
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ھ مساویز تقسیم خط بھ دو حصنمونھ ا) ۷۵۳ش (  
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تقسیم خط بھ چند حصھ مساوی -۲  
اولآ یک خط را بھ طول کیفی ترسیم نموده شروع و ختم آنرا نامگذاری مینماییم بعدآ یک خط فرضی دیگر را بھ زاویھ کمتر 

 مساوی خط کش و یا دو سوزنھ بھ اندازه ھای خواستھ شده ھرضی را ذریعنموده بعدآ خط فدرجھ  از نقطھ اولی ترسیم  ۳۰از  
یم وصل ومی خط را کھ میخواھیم تقسیم نماحصھ، درینصورت نقطھ آخر یا پنجم را بھ نقطھ د ۵تقسیم مینماییم .بطور مثال بھ 

حصھ مساوی تقسیم  ۵نموده بعدآ نقاط دیگرا را موازی بھ خط آخر کھ بھ نقطھ آخر وصل نمودیم ادامھ میدھیم. خط اصلی ما بھ 
قسیم خط برای بیشتر از دوحصھ قا بل تطبیق میباشد.ھمین میتود برای ت میشود.  

 

 
 

 
یحصھ مساو چندخط بھ  مینمونھ از تقس) ۶۳۷ش (  
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یخط بھ چند حصھ مساو مینمونھ از تقس) ۷۳۷ش (  

یبھ دو حصھ مساو ھیزاو میتقس -۳  
قرارداده  بھ شعاع کیفی  درجھ) بعدآ قسمت سوزن دایره کش را در مرکز دایره ۴۵نخست یک زاویھ را ترسیم نموده (مثلآ 

یک قوس رسم نموده کھ از ھردو ضلع زاویھ مورد نظر بگذرد. بعدآ بھ ھمان شعاع نخست نقطھ تقاطع یک ضلع را مرکز 
قرارداده یک قوس رسم نموده بعدآ عکس آنرا تکرار مینماییم .نقطھ تقاطع ھردو قوس را بھ مرکز زاویھ وصل نموده ،زاویھ بھ 

یم میگردد.دو حصھ مساوی تقس  

 
یحصھ مساو دوبھ  زاویھ مینمونھ از تقس) ۸۳۷ش (  
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یبھ دو حصھ مساو ھیزاو مینمونھ از تقس) ۹۳۷ش (  
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بھ سھ حصھزاویھ تقسیم  -۴  
بھ دست آید. ۲و  ۱اولآ یک زاویھ را ترسیم نموده بعدآ بھ شعاع دلخواه یک قوس رسم نموده تا نفاط   

ترسیم مینماییم . ۲و  ۱یا قوس روی نیم دایره مرکز گرفتھ یک دایره  ۱از نقطھ   

میینمایم میترس ۲و  ۱ رهیدا مین یقوس رو ای رهیدا کیمرکز گرفتھ  ۲از نقطھ   

  نقاط تقاطع را بھ مرکز زاویھ وصل نموده زاویھ بھ سھ حصھ تقسیم میشود.

 

 
 

 
حصھ  سھبھ  ھیزاو مینمونھ از تقس) ۸۰۳ش (  
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:ھای مساویتقسیم دایره بھ حصھ  -۵  
 قبل از اینکھ دایره را بھ حصھ ھای مساوی تقسیم نمایم بھتر است تا نکات ذیل را در مورد دایره مرور نمایم.

 تعریف دایره 
 یدو مشخصھ اصل رهیدا کیثابت باشد.  ینقطھ مرجع عدد کینقاط آن، از  یکھ فاصلھ تمام شودیاطلاق م یبھ منحن رهیدا

.دارد  

 شعاع

 مرکز
 ره،یدا ریتا مرکز است. در شکل ز یبرابر با فاصلھ نقاط منحن زیاست کھ در بالا ذکر شد. شعاع ن یھمان نقطھ مرجعمرکز 

 شعاع و مرکز آن نشان داده شده است

 
ترسیم دایرهنمونھ از ) ۸۱۳ش (  

کنید و سپس با یک فاصلھ ثابت میای را بھ عنوان نقطھ مرکزی تعیین توانید بکشید کھ ابتدا نقطھھا را بھ این صورت میدایره
بینید کھ نقطھ مرکزی توسط منحنی احاطھ شده و فاصلھ آن با تمام کشید. در این حالت می(شعاع)، دور آن یک منحنی بستھ می

.نقاط روی منحنی یکسان است  
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ایش دایره توسط دستاننم) ۸۲۳ش (  

توان کھ ب دیدر کاغذ مقوا فرو کن یرا طور سنجاق. دیببند پنسلآن را بھ  گریپونز (سنجاق) و طرف د ھیسر نخ را بھ پا کی
کاغذ  ینقطھ رو کی د؛یدور کن سنجاقاز ستد،یمحکم و صاف با ده،یکھ نخ، کش ییرا تا جا پنسلگفت محکم شده است. حالا 

.کامل شود رهیتا دا دیادامھ دھ را یمنحن دنی، کشپنسلو با چرخاندن  دیبگذار  
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تشریح دایره) ۸۳۳ش (  

 

 شعاع: 
رهیدا طیتا مح یفاصلھ نقطھ مرکز  

 
ز شعاع دایرهنمونھ ا) ۸۴۳ش (  
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 قطر:
.رسدیم رهیدا طیو بھ نقطھ مقابل خودش در مح کندیعبور م رهیاز مرکز دا شود،یشروع م رهیدا طیکھ از مح یمیخط مستق   

 

 
قطر دایرهنمونھ از ) ۸۵۳ش (  

: طیمح  
.گرددیبھ خودش برم رهیدا دنیکھ در آن، نقطھ شروع کش یافاصلھ یبھ عبارت ای ره؛یدا میترس انیپافاصلھ نقطھ آغاز و   

 
محیط دایره نمونھ از) ۸۶۳ش (  
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.خواھد بود ۳/۱۴۱۵۹۲۶۵۴…آن برابر با  طیباشد، مح کیبرابر با عدد  رهیپس اگر قطر دا  

 

 
تشریح محیط دایره) ۷۸۳ش (  
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دو حصھ مساوی تقسیم دایره بھ-۱-۵  
 یم. بعدآ یک خطباز نموده یک دایره ترسیم مینما نخست یک نقطھ را در نظر گرفتھ بعدآ دایره کش را بھ شعاع مورد نظر

یم کھ از مرکز دایره عبور نماید، درینصورت دایره بھ دو حصھ مساوی تقسیم میگردد.عمود یا افقی را طوری ترسیم نما  

 

 
یبھ دو حصھ مساودایره  مینمونھ از تقس) ۸۸۳ش (  

 
یبھ دو حصھ مساودایره  مینمونھ از تقس) ۸۹۳ش (  
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حصھ مساوی  ۳تقسیم دایره بھ  ۲-۵  

 

 
یحصھ مساو سھبھ  دایره مینمونھ از تقس )۹۰۳ش (  

 

یبھ چھارحصھ مساو رهیدا میتقس - ۳-۵  
خط  کی. بعدآ میینمایم میترس رهیدا کیکش را بھ شعاع مورد نظر باز نموده  رهینقطھ را در نظر گرفتھ بعدآ دا کی نخست
 میتقس یحصھ مساو چھاربھ  رهیدا نصورتیدر د،یعبور نما رهیکھ از مرکز دا مینما میترس یرا طور یافق بعدآ یک خطعمود 

.گرددیم  

 یا بھ عباره دیگر :

بھ چھار حصھ مساوی تقسیم مینماید.لای یکدیگر ھستند دایره را ادو قطر دایره کھ عمود ب  
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یحصھ مساو چھاربھ  دایره مینمونھ از تقس) ۹۱۳ش (  

دایره بھ یم ا بانجام پایین خط عمودی وصل نمالایی خط عمودی و انجام دیگر خط افقی رااگر انجام یک خط افق را بھ انجام ب
چھار ضلعی را بنام لوزی نیز یاد مینمایند. چھار ضلعی بھ دست می آید کھ اینگونھشود.یچھار حصھ مساوی تقسیم م  

 
یحصھ مساو چھار بھ دایره مینمونھ از تقس) ۹۲۳ش (  
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حصھ مساوی ۵تقسیم دایره بھ  ۴-۵  
 محاط در دایره:

: میدھ یرا انجام م ریمعلوم مراحل ز رهیدا ظم دربرای رسم پنج ضلعی من   

.میکن یرا رسم م رهیدو قطر عمود بر ھم دا -۱  

 یم.مینما ی) نامگذارP( نموده آنرا) را رسم  OMعمود منصف شعاع ( -۲

 ) قطع نماید.Q) را در نقطھ (ON) قوس رسم نموده تا (A) را مرکز قرار داده بھ شعاع ( (Pنقطھ  -۳

 ) قوس رسم نموده تا محیط دایره را در دو قسمت قطع نماید.Q) را مرکز قرار داده بھ شعاع ( Aنقطھ ( -۴

 یم .دو نقطھ بدست آمده قوس رسم مینما) از AQبھ شعاع (بعدآ  -۵

نقاط را باھم وصل نموده دایره بھ پنج حصھ مساوی تقسیم میشود. -۶  

 

    

 

 
یحصھ مساو پنجبھ  دایره مینمونھ از تقس) ۹۳۳ش (  
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صھ مساوی بھ کمک نقالھ و مثلثحتقسیم دایره بھ پنج   

 

 
 

 
یبھ پنج حصھ مساو رهیدا مینمونھ از تقس) ۴۳۹ش (  
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حصھ مساوی ۶تقسیم دایره بھ  ۵-۵  
سمت بالایی بھ شعاع دایره قوس اتصال قطر دایره با محیط آن در ق از نقطھباید  حصھ مساویشــش بھ هیردا ىبند برای تقسیم

پس بروی دایره متذکره  ،م ھ عین شعاع نیم دایره رسم مینماییا نیم دایره رسم نموده بعدآ از قسمت اتصال پایین قطر با محیط ب
  آید ، نقاط را با ھم وصل نموده دایره بھ شش حصھ مساوی تقسیم میگردد. یشش نقطھ بوجود م

 
یحصھ مساو ششبھ  رهیدا مینمونھ از تقس) ۴۳۹ش (  

از دونقطھ اتصال قطر عمودی خط رسم نموده نقاط تقاطع را با ھم وصل نموده دایره بھ شش  درجھ  ۶۰یا ھم بھ کمک مثلث 
 حصھ مساوی تقسیم میگردد.

 
یحصھ مساو شش بھ رهیدا مینمونھ از تقس) ۵۳۹ش (  
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دیگر نیز بھ دست می آید کھ درینصورت و یا  از دو نقطھ اتصال قطر افقی دایره  بھ شعاع دایره دو نیم دایره متناظر را ترسیم نموده چھار نقطھ 
 دایره بھ شش حصھ مساوی تقسیم میگردد.

 
 

یحصھ مساو ششبھ  رهیدا مینمونھ از تقس) ۶۳۹ش (  
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تقسیم دایره بھ ھفت حصھ مساوی ۶-۵  
نخست یک دایره را بھ شعاع کیفی ترسیم نموده ، بعدآ بکی از راس قطر افقی را مرکز قرارداده بھ شعاع مرکز دایره قوس 

)  ۳۹۷رسم مینمایم . ش (   

 
یحصھ مساو ھفت بھ رهیدا مینمونھ از تقس) ۷۳۹ش (  

محیط دایره توسط خط  اتصال قوس دوم را باه یک قوس ترسیم مینمایم. نقطھ دیگر قطر افقی  بھ شعاع مرکز دایرازراس بعدآ 
)   ۳۹۸انتخاب شده قطر دایره وصل مینمایم.ش ( کش بھ راس   

 

 
یبھ ھفت حصھ مساو رهیدا مینمونھ از تقس) ۸۳۹ش (  
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یبھ ھفت حصھ مساو رهیدا مینمونھ از تقس) ۹۳۹ش (  

وصل مینمایم.بعدآ دایره کش را در مرکز نقطھ اتصال بعدآ نقطھ اتصال اولی با محیط دایره  را توسط خط کش بھ مرکز دایره 
نقطھ تقاطع این قوس را بھ مرکز دایره قطر افقی با محیط دایره راگذاشتھ  بھ شعاع تقاطع دو خط یک قوس دیگر رسم مینمایم.

) ۴۰۰ش (   .ترسیم نموده   

 
یبھ ھفت حصھ مساو رهیدا مینمونھ از تقس) ۴۰۰ش (  

 ) ۴۰۱) بھ دست می آید.  ش (   aزاویھ (   
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یبھ ھفت حصھ مساو رهیدا مینمونھ از تقس) ۴۰۱ش (  

.بعدآ بھ شعاع  نقطھ اتصال قوس آخری با محیط دایره طبق رسم ذیل قوس رسم مینمایم  

 
یبھ ھفت حصھ مساو رهیدا مینمونھ از تقس) ۴۰۲ش (  

) ۴۰۳سیم میگردد.ش (قمساوی تبعدآ نقاط تقاطع را با ھم وصل نموده دایره بھ ھفت حصھ   
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یبھ ھفت حصھ مساو رهیدا مینمونھ از تقس) ۴۰۳ش (  

حصھ مساوی ۸تقسیم دایره بھ  ۷-۵  

 

 
یحصھ مساوشت بھ ھ رهیدا مینمونھ از تقس) ۴۰۴ش (  
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یحصھ مساو ھشتبھ  رهیدا مینمونھ از تقس) ۴۰۵ش (  

تقسیم دایره بھ حصھ ھای کوچکتر: – ۸-۵  
حصھ مساوی تقسیم مینمایم ۹را ترسیم نموده آنرا بھ  اولآ قطر دایره  

 .مشخص میسازیم ۲و  ۱)یعنی قطر دایره، دایره ای ترسیم  تا CD) و شعاع (Dبھ مرکز (

یک در میان  بھ نقطھ ھای تقسیم شده وصل کرده آنرا ادامھ داده تا بھ دایره وصل گردد. ۲و  ۱از نقطھ   

با ھم وصل مینمایم. نقطھ ھای بھ دست آمده را مطابق شکل  

 

 

 
یحصھ مساو ۹ بھ رهیدا مینمونھ از تقس) ۴۰۶( ش  
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 فصل دوازدھم
 (History of Technical Drawings)نقشھ و تاریخچھ آن

 تاریخچھ مختصر
فت کھ روزانھ  چھ مقدار رود .ھر چند بھ درستی  نمیتوان  گکشی بھ عنوان  یکی از ارکان ھای مھم صنعت بھ شمار مینفشھ 

از نفشھ ھا برای ساختن و تولید  در تمام زمینھ ھا از قبیل ساحات ساختمانی ، صنعت ،برق . کشاورزی ،کیمیا،انرژی، 
 میخانیک و الکترونیک طراحی میگردد.زبان کھ بدون آ ن صنعت و ھنر رشد نھ نموده تخنیک ونو آوری ھا انتقال نمیشود.

خویش  در اثر ندانستن زبان نقشھ دانش و علم  کھ بھ دست آمده ی ده ھا سال کھن سال و با تجربھ کھ بیسیاری از صنعت گران
سیاری ازطرح ھا ، نظریات فنی و تخنیکی بھ علت آشنا نبودن با نقشھ ھا در مغز ھا  ماند و ھر گز را باخود بھ گور بردند، وب

 بھ عمل در نیامد.

شگوفانی صنعتی ھر کشورحجم نقشھ ھای ترسیم شده سالانھ  در حال حاضر میتوان گفت کھ یکی از نشانھ ھای بالنده گی و
نقشھ یک زبان است گویا  و توانا، بشر با این زبان از زمان قدیم آشنایی داشتھ است.حتی آنزمان کھ ھنوز خط و نوشتن  آنست.

ه شود.اختراع نشده بود ولی با زبان تصویری میتوانست افکار خود را یاداشت  و منتقل نماید.شکل ذیل دید  

 

 
ترین نقش  ھای ارتباطی کشف شده  کھ میگوید : مردی برای شکار با قایق بھ جزیره در یک دریاچھ رفت و با یک شکار و یک مرد دیگر   یکی از قدیمی) ۴۰۷( -ش

 باز گشت.

 
یاد میشود. این روش ھا بعدآ  بھ صورت خط ھای  تصویری کھ بارز ترین آنھا  در مصر بوجود آمد  کھ بنام ھیرو گلیف  

)     Aدر فنیقھ برای معرفی گاو  شکل  شبھ بھ سر آن رسم میکردند کھ بعد ھا ھمان الفا یعنی گاو بھ صورت حرف (  
شاید آنچھ را امروز نقشھ مینامیم  از نیاز انسان و در نتیجھ نقشھ ھای ساختمانی آغاز شده باشد.چگونھ امروزی  در آمده است.

 تمان ھای با شکوه قدیمی بدون نقشھ اعمار گردیده باشد.میتوان تصور کرد کھ ساخ
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) ساختمان ھای با شکوه قدیمی بدون نقشھ را نشان میدھد.۴۰۸ش (  

 
 

ولی ھر کس با سلیقھ خویش کار راادامھ . رفتھ با پیشرفت ھنر و تکنا لوژی ساختمان  نقشھ ھا تکامل بیشتری مینمود رفتھ 
لزرگ در بیساری از موارد نظریات تخنیکی خویش را بھ قسم سھ بعدی ارایھ میکردند. میدادند.بطور مثال : طراحان  
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) وسایل  جابجایی اجسام سنگین  کھ بھ وسیلھ ابن سینا طراحی شده است۴۰۹ش (    

 
 نقشھ

برای ساختن  تعمیرات نظریات خود را طراحی میکنند.بھ طرح ھای کھ نظریات  فنی را نشان دھند نقشھ  معماران و انجینران
 گفتھ میشود.نقشھ باید روشن، بدون پیچیده گی و مبھمات باشد.

نده گان) بھ نقشھ برای بیان پیام ھای فنی بین معماران ،طراحان ،انجینران ،تولید کننده گان،تکنیشن ھا و کار بران (استفاده کن
کھ برای آنھا ارایھ میگردد کاری را روی قطعھ با ساحھ ساختمان انجام کار میرود.ھر کدام از آنھا  بنا بر وظیفھ  و نقشھ 

یا نتیجھ درست و یکسان بھ دست آورند.در برخی موارد ساختمان بھ  تمیدھند بنا برین ھمھ آنھا باید  از نشانھ ھای نقشھ  دریاف
بین افراد  از کشور ھای مختلف طراحی ساختھ و یا ھم در ساحھ عمل پیاده میشود.پس نقشھ  این طرح  صورت دستھ جمعی

ھای  باید  ھمھ آنھا کھ ممکن است  زبان یکسان نیز داشتھ باشند و بھ درستی قابل فھم باشد.بنابرین نقشھ بایدبرپایھ استاندرد
ر رفتھ در نقشھ ھای در بخشی ازآن نوشتھ میشود، استاندرد جھان  کھ بیشتر پذیرفتھ شده ای بین المللی ترسیم شود.استاندرد بکا

 نام دارد. ) ISO( کشور ھا آنرا پذیرفتھ اند ایزو
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سال قبل ۲۰۰۰ رانیا یارتپنقشھ کاخ )  ۴۱۰ش(    

 

 ستندرد
ساختمان ھا و بنا ھای دقیق نیاز بھ نقشھ ھای دقیق تخنیکی دارد ، در مسیر  رشد  نقشھ ھا بعضی از نشانھ ھا بھ آن  اعمار 

سیاری از مشکلات و سازی این نشانھ ھا ب سازی  و یکسان افزوده میشد کھ معماران و متفکران این امر متعقد بودند کھ ھمسان
ھ ھا باید  بر پایھ ستندرد ھای پذیرفتھ شده ترسیم گردد.ستندرد بکار رفتھ در نقشھ در بخشی بنآ نقش ھا را حل مینماید.  نا رسایی

 یاد میگردد.)  ISO(  از آن نوشتھ میشود ، ستندرد جھان کھ بیشتر کشور ھا آنرا پذیرفتھ اند  بنام ایزو

 در کشور جرمنی (آلمان) ۱۹۱۷ میلادی در کشور ھالند بعدآ در سال ۱۹۱۶ست در سال رای بار نخستندرد در نقشھ ب
کشور  سازمان  ستندرد  ملی بنام آیسا ایجاد شد کھ وظیفھ آنھا جھانی  ۲۰میلادی از مجموع  ۱۹۲۶بنیانگذاری شد.در سال 
 ساختن ستندرد ھا بود.

ندسی)دستور بازسازی شد.این بنیاد بویژه صنعت و ھنر معماری (مھ) ISO(   نوین آیزو  بعد از جنگ چھانی دوم بھ عنوان
 ھای با ارزش ارایھ میدارد.
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است کھ تقسیم گیری ھای اصلی را در )   BIPM( معتبر ترین سازمان ستندرد جھانی  و اختصارات بنام بی ،آی، پی ،ام 
آر زمینھ  اندازه گیری  انجام میدھد.اما سازمان ایزو کھ در حقیقت یک بنیاد غیر انتفاھی بوده کھ در کشور ھای خود با آیزو 

۱۲۸  )ISOR-128   (.ارایھ داشتھ کھ در باره  اصول ترسیم نقشھ ھا است 

 
از کشور ھا ی) جدول ستندرد نقشھ  بعض۴۱۱(   ش  

 انواع نقشھ ھا 
  .بندی میگردد نقشھ ھا از نظر ابعاد بھ دو بخش تقسیم

دوبعدی -۱  

سھ بعدی -۲  

را نشان میدھد.) الف نقشھ دو بعدی و ب نقشھ سھ بعدی ۴۱۲در شکل ذیل (    

 
نمای دو بعدی و سھ بعدی نمونھ از) ۴۱۲ش (  
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 انواع نقشھ از نظر کاربرد
ینقشھ دست  -۱  

ر رسم دون استفاده از خط کش و وسایل دیگبسیاری از طراحان میکوشند تا نظریات و مفکوره ھای خویش را با دست آزاد ب
در بیاورند.این نوع نقشھ ھا را بنام نقشھ ھای دست آزاد ویا دستی مینامند. ھتخنیک بروی صفح  

  
 

 

 

 
نقشھ کھ با دست آزاد ترسیم شده استنمونھ از ) ۴۱۳ش (  
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نقشھ اجرایی -۲  
اندازه ھای کھ برای ساختن یک تکھ کار  با تمام یینقشھ اجرا دیکار، با نیا یبراي ساخت، قطعھ کاربرد ندارد، برا ،ینقشھ دست

 اتینوع عمل بھ نیاز داریم ترسیم گردد. در نقشھ ھای اجرایی بر علاوه بر اندازه ھای دقیق ضرورت بھ ترسیم علایم ستندرد
.شوندینشان داده م زین یحرارت اتیعمل و یپرداخت سطح ،یکار مساخت، مانند خ  

 
 
 

 
 

یا قابل تطبیقنقشھ اجرایی نمونھ از ) ۴۱۴ش (  
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نقشھ ترکیبی -۳  
نقشھ ترکیبی ترسیم میشود کھ درین نقشھ  نام مونتاژ آ نھا، یھا و چگونگ مسھرقطعھ از دستگاه یا مكانی گاهینشان دادن جا یبرا

در  دیبا ندینمایکھ در اعمار ساختمان کار م یساختمان ساز ھا ( کسان شودیآورده م زیموارد جنس قطعات ن یقطعات و در برخ
 یکیتخن یبھ مشکل ندهیتا در آ ندیداده در نقشھ توجھ و بھ آن عمل نما یھا ییو قت استفاده از نقشھ ھا از نشان ھا و راھنما

 روبرو نگردند.)

 

 

 
 

نقشھ ترکیبی ( پلان و تراش یا قطع)نمونھ از ) ۴۱۵ش (  
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(مشرح)لیتاینقشھ با د اینقشھ گستره  -۴  

منتاژ یا بستھ بندی بکار میرود کھ درین نقشھ ھا اجزای ھر پرزه را بھ شکل باز شده پھلوی ھم این نوع نقشھ ھا اکثرآ برای 
 قرار میدھند تا مشکل در وقت بستھ بندی یا منتاژ بوجود نیاید.

 

 
 

نقشھ ھای مشرح (دیتایل ) یا گستردهنمونھ از ) ۴۱۶ش (  
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نقشھ ھای اختصاری-۵  

یک دستگاه بویژه در دستگاه ھای پیچیده و مغلق  شناسای و عملکرد آنھا نھایت با اقزایش قطعات  ھا درین نوع نقشھ 
دشواربوده زیرا نیاز بھ نقشھ ھای اختصاری دارد.این نقشھ ھا برای  بیان اصول کار و عمل کرد میکانیسم بکار میرود.درین 

است آشکار و نمایان میشود. نگر شکل ساده شده  یا مختصر  از آن قطعھانقشھ ھا ھر قطعھ با یک نشانھ کھ بی  

 
 

 
نقشھ ھای اختصارینمونھ از ) ۷۴۱ش (  
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جدول بھ فارسینمونھ از ) ۴۱۸ش (  
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   (Reference)ماخذ
 

بخش ھندسھ نصاب تعلیمی مکاتب افغانستان ۷ریاضی صنف  -۱  

بخش ھندسھ نصاب تعلیمی مکاتب افغانستان  ۸ریاضی صنف  -۲  

بخش ھندسھ نصاب تعلیمی مکاتب افغانستان  ۹ریاضی صنف  -۳  

ایران –رسم فنی و نقشھ کشی (برای رشتھ ھای  مھندسی کشاورزی) تھران  -۴  

ایران –تھران  –رشتة مھارتي : تراشكارى و فرزكارى )۱رسم فنی ( -۵  

ایران –) تھران ۷کار و فن آوری ( -۶  

ایران -تھران –واحد کار اول ...ابزار و وسایل نقشھ کشی  -۷  

8-Геометрия. Учебник для 7-9 классов средней школы 

9-Учебник для 9 класса учреждений общего среднего образования с русском языком 
обочения 
 (минск 2014) 
10-Учебно-методическое пособие для иностраных студентов (харков 2008) 
11-Черчения -методическое пособия –томский архитектурно-строительный 
университет (2014) 

12-Engineering Drawing for beginners  

Department of Civil Engineering, HSTU, Dinajpur 

(Hajee Mohammad Danesh Science and Technology University 

Dinajpur, Bangladesh  

13-Text book of Engineering Drawing 

K. Venkata Reddy 

Prof. & HOD of Mechanical Engineering Dept. 

C.R. Engineering College, 

Tirupati - 517 506 

14-Drawing sheet and title block 
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RTA structural Drafting  and Detailing  Manual  - March 2011 

15- Engineering Graphics for design and analysis  

Robert H. Hammond  

United States Military Academy  

16- Engineering Design (Chapter 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12 and 13) 

 

17-Drawing (1) Afghan-Eng. Blogfa com    Mechanical Engineering Department A. 
Maiwand 

18. “Machine Drawing” by N Sidheswar and P Kannaiah 

 

19. “Technical Drawing with Engineering Graphics” by Frederick E Giesecke and Ivan L Hill 

 

20. “Engineering Drawing” by N S Parthasarathy and Vela Murali 

 

21. “Engineering Graphics” by T Jeyapoovan and S Gowri 

 

22. “A Textbook of Engineering Drawing” by R K Dhawan 

 

23. “A Textbook of Machine Design” by R S Khurmi and J K Gupta 

 

24. “Engineering Drawing” by V R Gupta 
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